SERVICE MANUAL CARLISLE

SLG-650

Gravity Spray Gun
CEEy 1I2GX

IMPORTANT! DO NOT DESTROY

It is the Customer's responsibility to have all operators and service personnel read and understand
this manual.

Contact your local DeVilbiss representative for additional copies of this manual.

READ ALL INSTRUCTIONS BEFORE OPERATING THIS DEVILBISS PRODUCT.
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AIR INLET PRESSURES

Touch-up

2.0 bar [29 psi]

P1 = Max Static Air Input Pressure

Full Size

4.0 bar [58 psi]

Gun Air Inlet Pressure with gun triggered

Touch-up
Full Size

2.0 bar [29 psi]

ENVIRONMENTAL

Max Ambient Operating Temperature

40°C Nominal [104°F]

MATERIALS OF CONSTRUCTION

Gun Body Material

Chrome Plated Aluminium

Fluid Tip, Fluid Needle and Trigger Stud

Stainless Steel

Air Cap Material

Chrome plated brass

Air Cap Retaining Ring and Adjusting knobs

Anodised Aluminium

Springs, Clips, Screws

Stainless Steel

Seals and O-Rings

Solvent resistant

Trigger

Chrome plated steel

Air Inlet, Valve Bodies, Packing Nut, Plug

Chrome plated brass

CONNECTIONS

P1 = Air Inlet Size

1/4" Universal

P2 = Fluid Inlet Size

M11 Touch-up

M16 Full Size
TOUCH-UP GUN
WEIGHT
GUN ONLY 260g
WITH CUP 350g
DIMENSIONS

LxHXxWmm

135x 270 x 75

FULL SIZE GUN

WEIGHT

GUN ONLY 4759
WITH CUP 6559
DIMENSIONS

LxHXWmm

|190 x 330 x 100
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Product Description / Object of Declaration: SLG

This Product is designed for use with: Solvent and water based materials
Suitable for use in hazardous area: Zone 1/ Zone 2

Protection Level: II2GX

Notified body details and role: Element Materials Technology (0891)

Lodging of Technical file

This Declaration of conformity / Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
incorporation is issued under the sole Ringwood Road,
responsiblity of the manufacturer: Bournemouth, BH11 9LH. UK

EU Declaration of Conformity c E Ex

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

Machinery Directive 2006/42/EC

ATEX Directive 2014/34/EU

by complying with the following statutory documents and harmonised standards:

EN ISO 12100:2010 Safety of Machinery - General Principles for Design

BS EN 1953:2013 Atomising and spraying equipment for coating materials - Safety requirements

EN 1127-1:2011 Explosive atmospheres - Explosion prevention - Basic concepts

EN 13463-1:2009 Non electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres - Basic methods and
requirements

HVLP and High Efficiency products comply with the requirements of PG6 from the EPA guidelines and offer
greater than 65% transfer efficiency.

Providing all conditions of safe use / installation stated within the product manuals have been complied with and
also installed in accordance with any applicable local codes of practice.

Signed for and on behalf of Carlisle Fluid /) D Smith Director of Sales (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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In this part sheet, the words WARNING, CAUTION and NOTE are used to emphasise important safety information as

follows:

/A

CAUTION

NOTE

Hazards or unsafe practices which could result in
severe personal injury, death or substantial
property damage.

damage.

Hazards or unsafe practices which could result in
minor personal injury, product or property

Important installation, operation or maintenance
information.
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Read the following warnings before using this equipment.

SOLVENTS AND COATING MATERIALS. Can be highly flammable or
combustible when sprayed. Always refer to the coating material supplier's
instructions and safety sheets before using this equipment.

READ THE MANUAL. Before operating finishing equipment, read and
understand all safety, operation and maintenance information provided in the
operation manual. Users must comply with all local and national codes of
practice and insurance company requirements governing ventilation, fire
precautions, operation and house-keeping of working areas.

FIRE AND EXPLOSION HAZARD. Never use 1,1,1-Trichloroethane,
Methylene Chloride, other Halogenated Hydrocarbon solvents or fluids
containing such solvents in equipment with aluminium wetted parts. Such use
could result in a serious chemical reaction, with the posibility of explosion.
Consult your fluid suppliers to ensure that the fluids being used are compatible
with aluminium parts.

STATIC CHARGE. Fluid may develop a static charge that must be dissipated
through proper grounding of the equipment, objects to be sprayed and all other
electrically conductive objects in the dispensing area. Improper grounding or
sparks can cause a hazardous condition and result in fire, explosion or elecrtic
shock and other serious injury.

TOXIC VAPOURS. When sprayed, certain materials may be poisonous, create
irritation, or are otherwise harmful to health. Always read all labels, safety
sheets and follow any recommendations for the material before spraying. If in
doubt contact your material supplier.

LOCK OUT / TAG-OUT. Failure to de-energise, disconnect, lock out and tag-
out all power sources before performing equipment maintenance could cause
serious injury or death.

NOISE LEVELS. The A-weighted sound level of pumping and spray equipment
may exceed 85 dB(A) depending on equipment settings. Actual noise levels
are available on request. It is recommended that ear protection is worn at all
times while equipment is in use.

HIGH PRESSURE CONSIDERATION. High pressure can cause serious
injury. Relieve all pressure before servicing. Spray from the gun, hose leaks or
ruptured components can inject fluid into your body and cause extremely
serious injury.

INSPECT THE EQUIPMENT DAILY. Inspect the equipment for
worn or broken parts on a daily basis. Do not operate the
equipment if you are uncertain about its condition.

EQUIPMENT MISUSE HAZARD. Equipment misuse can cause
the equipment to rupture, malfunction or start unexpectedly and
result in serious injury.

GLOVES. Must be worn when spraying or cleaning the
equipment.

WEAR SAFETY GLASSES. Failure to wear safety glasses with
side shields could result in serious eye injury or blindness.

WEAR RESPIRATOR. The use of respiratory protective
equipment is recommended at all times. The type of equipment
must be compatible with the material being sprayed.

NEVER MODIFY THE EQUIPMENT. Do not modify the
equipment unless the manufacturer provides written approval.

PROJECTILE HAZARD. You may be injured by venting liquids or
gases that are released under pressure, or flying debris.

PRESSURE RELIEF PROCEDURE. Always follow the pressure
relief procedure in the equipment instruction manual.

KNOW WHERE AND HOW TO SHUT OFF THE EQUIPMENT
IN CASE OF AN EMERGENCY.

OPERATOR TRAINING. All personnel must be trained before
operating finishing equipment.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PROVIDE THIS INFORMATION TO THE OPERATOR OF THE EQUIPMENT.
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EN
NOTES

SB-E-2-864 R1.1 5/12 www.carlisleft.com



EN
EXPLODED VIEW
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PARTS LIST EN
PART No.
FULL SIZE TOUCH-UP
REF. GUN GUN DESCRIPTION Qry.
SLG-110-1318 - 1.3 & 1.8 AIR CAP & RETAINING RING
1 SLG-110-25 - 2.5 AIR CAP & RETAINING RING 1
- SLG-120 1.0 AIR CAP & RETAINING RING
5 SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FLUID TIP 1
SLG-220-10 1.0 FLUID TIP
3 - - GUN BODY 1
4 - - HOOK 1
5 SLG-401 SLG-403  |SPREADER VALVE ASSEMBLY 1
6 - - GASKET 1
7 - - O RING 1
8 - - VALVE BODY 1
9 SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FLUID NEEDLE 1
- SLG-320-10 1.0 FLUID NEEDLE
10 - - NEEDLE SPRING 1
11 - - FLUID ADJUSTING KNOB 1
12 - - AIR VALVE SEAL 1
13 - - AIR VALVE SEAL NUT 1
14 - - AIR VALVE STEM 1
15 - - AIR VALVE SPRING 1
16 - - O RING 1
17 - - AIR VALVE KNOB 1
18 - - O RING 1
19 - - AIR INLET 1
20 SLG-402 - AIRFLOW VALVE 1
21 - - O RING 1
22 - - PLUG 1
23 SLG-40 SLG-41 PACKING 1
24 - - PACKING NUT 1
25 - - TRIGGER 1
26 - - TRIGGER BUSHING 2
27 - - CIRCLIP 2
28 - - TRIGGER STUD 1
SLG-460 - 600cc GRAVITY CUP
29 1
- SLG-470 [250cc GRAVITY CUP
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EN
PARTS LIST (Continued)

PART No.
FULL SIZE TOUCH-UP
REF. GUN GUN DESCRIPTION Qry.
30 - - AIR REGULATOR & GAUGE 1
31 - - FLUID NEEDLE 1
32 - - FLUID TIP 1
33 - - FILTER 1
34 - - CLEANING BRUSH. 1
35 - - SPANNER 1

The spray gun must be earthed to dissipate any electrostatic charges which may be created by fluid
or air flows. This can be achieved through the spray gun mounting, or conductive air/fluid hoses.
Electrical bond from the spray gun to earth should be checked and a resistance of less than 106 Ohms
is required.

/N CAUTION

IMPORTANT: This spraygun is suitable for use with both waterbased and solvent based coating
materials.
e The gun is not designed for use with highly corrosive and/or abrasive materials.

¢ To avoid premature degradation of parts, DeVilbiss recommends the gun is washed in neutral
cleaning solution (pH 6 to 8).

e The gun is not designed to be cleaned within an ultrasonic bath.

If there is any doubt regarding the suitability of a specific material, contact your DeVilbiss Distributor
or DeVilbiss direct.
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EN
START-UP SEQUENCE

1 Connect the gun to a clean, moisture and oil free air supply using a conductive hose of at least
8mm L.D.

2 Adjust packing nut
(see packing adjustment instructions).

3  Mix coating material to Manufacturer's instructions and strain material.

4 Turn fluid adjusting knob (11) clockwise to prevent fluid needle movement.

5 Turn spreader valve adjusting knob (5) counter clockwise to fully open.

6 Adjust inlet air pressure if required.

7  Turn fluid adjusting knob counter clockwise until first thread shows.

8 Test spray. If the finish is too dry, reduce airflow by reducing air inlet pressure.

9 If finish is too wet, reduce fluid flow by turning fluid adjusting knob clockwise. If atomisation is
too coarse, increase air inlet pressure. If too fine, reduce inlet pressure.

10 The pattern size can be reduced by turning spreader valve knob clockwise.

11 Hold gun perpendicular to surface being sprayed. Arcing or tilting may result in uneven coating.

12 The recommended spray distance is 150-200mm.
13 Spray edges first. Overlap each stroke a minimum of 75%. Move gun at a constant speed.

14 Always turn off air supply and relieve pressure when gun is not in use.
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PACKING ADJUSTMENT INSTRUCTIONS

Before using this spray gun, the packing nut should be adjusted as follows;

1 Tighten packing nut until fluid needle starts to bind in the packing.

2 Loosen packing nut just enough so the fluid needle moves freely.

The packing nut is intentionally left loose so the PTFE packing does not take a "set" before the spray

gun is used.

This allows full utilisation of the packing.
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NOTE

Depending on hose length, larger 1.D. hose may be required. Install an air gauge at the gun handle.
When gun is triggered on, adjust regulated pressure as required. Do not use more pressure than is
necessary to atomise the material being applied. Excess pressure will create additional overspray and
reduce transfer efficiency.

NOTE

If quick connect couplings are required, use only high flow quick connects. Other types will not flow
enough air for correct gun operation.

SPRAY GUN MAINTENANCE & CLEANING

To clean fluid passages, remove excess material, then flush with gun wash solution. Wipe the gun
exterior with a dampened cloth. Never completely immerse in any solvent or cleaning solutions as
this is detrimental to the lubricants and life of the spray gun.

To clean air cap and fluid tip, brush exterior with a stiff bristle brush. If necessary to clean cap holes,
use a broom straw or toothpick if possible. If a wire or hard instrument is used, extreme care must
be taken to prevent scratching or burring of the holes which will cause a distorted spray pattern.
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EN
WARRANTY POLICY

This product is covered by Carlisle Fluid Technologies” materials and workmanship limited
warranty. The use of any parts or accessories, from a source other than Carlisle Fluid
Technologies, will void all warranties. Failure to reasonably follow any maintenance
guidance provided, may invalidate any warranty.

For specific warranty information please contact Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies is a global leader in innovative finishing technologies.
Carlisle Fluid Technologies reserves the right to modify equipment specifications without prior notice.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK®, and Binks® are registered trademarks of Carlisle Fluid
Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
All rights reserved.

For technical assistance or to locate an authorised distributor, contact one of our international sales and
customer support locations below.
Region

Industrial / Automotive Automotive Refinishing

. Tel: 1-888-992-4657
Americas

Tel: 1-800-445-3988
Fax: 1-888-246-5732

Fax: 1-800-445-6643

Europe, Africa,

i Tel: +44 (0)1202 571 111
Middel East, Fax: +44 (0)1202 573 488
India
China Tel: +8621-3373 0108

Fax: +8621-3373 0308

Jaan Tel: +81 45 785 6421
P Fax: +81 45 785 6517

Australia Tel: +61 (0) 2 8525 7555
Fax: +61 (0) 2 8525 7575

For the latest information about our products, visit www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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MANUEL D'ENTRETIEN CARLISLE
FR '

SLG-650

Pistolet a gravité

CEEy 1I2GX

IMPORTANT ! NE PAS DETRUIRE

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tous les opérateurs et le personnel de
maintenance lisent et comprennent ce manuel.

Contacter le représentant DeVilbiss local pour obtenir des copies supplémentaires de ce manuel.

LIRE TOUTES LES INSTRUCTIONS AVANT D'UTILISER CE PRODUIT DEVILBISS.
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FR

PRESSIONS D'ENTREE D'AIR

_ Pression d'entrée d‘air statique
maximum

Retouches

2.0 bar [29 psi]

Grande taille

4.0 bar [58 psi]

Pression d'entrée d'air du pistolet quand la gachette est ~ [Retouches 2.0 bar [29 psi]
actionnée Grande taille '
ENVIRONNEMENTALES

Température Opérationnelle Ambiante Maximum

40°C Nominale

MATERIAUX DE CONSTRUCTION

Matériau du Corps du Pistolet

Aluminium chromé

Buse, aiguille et axe de gachette

Acier Inoxydable

Matériau du Chapeau d'Air

Laiton chromé

Bague de retenue de chapeau d’air et molettes de réglage

Aluminium anodisé

Ressorts, clips, vis

Acier Inoxydable

Joints et Joints Toriques

Résistants aux solvants

Gachette

Acier chromé

bouchon

Entrée d‘air, corps de valve, écrou de presse-étoupe,

Laiton chromé

CONNEXIONS

P1 = Dimension d'Entrée d'Air

1/4" Universel

P2 = Dimension d'Entrée de Produit

M11 Retouches

M16 Grande taille

PISTOLET DE RETOUCHES

POIDS

PISTOLET UNIQUEMENT 260g
AVEC GODET 350g
DIMENSIONS

Lx HxIlg mm

135x 270 x 75

PISTOLET DE GRANDE TAILLE

POIDS

PISTOLET UNIQUEMENT 4759
AVEC GODET 6559
DIMENSIONS

Lx HxIg mm

|190 x 330 x 100
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Description du produit / Objet de la SLG
déclaration :

Ce produit est congu pour étre utilisé avec : Matériaux a base de solvants ou d’eau
Convient a une utilisation en zone Zones 1 / Zones 2

dangereuse :

Niveau de protection : IT2GX

Coordonnées et role de I'organisme notifié :  Element Materials Technology (0891)

Dépot du dossier technique

Cette déclaration de conformité / Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,

constitution est émise sous la seule Ringwood Road,

responsabilité du fabricant : Bournemouth, BH11 9LH. UK

Déclaration de conformité UE CE€ Ex

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la lIégislation d’harmonisation de I'Union
applicable :

Directive sur les machines 2006/42/CE

Directive ATEX 2014/34/UE

en se conformant aux documents statutaires et aux normes harmonisées suivants :

Norme EN ISO 12100 :2010 Sécurité des machines - Principes généraux de conception

Norme BS, EN, 1953:2013 Equipements d'atomisation et de pulvérisation pour produits de revétement -
Exigences de sécurité

EN 1127-1:2011 Atmospheéres explosives - Prévention de I'explosion - Notions fondamentales

EN 13463-1 :2009 Equipement non-électrique pour utilisation dans des atmosphéres potentiellement explosives -
Méthodes de base et exigences

Les produits HVLP et High Efficiency sont conformes aux exigences PG6 des directives de I'EPA et offrent un
rendement de transfert supérieur a 65%.

Sous réserve que toutes les conditions d’utilisation / installation sans risque mentionnées dans les manuels du
produit aient été suivies et que l'installation ait été effectuée conformément a tous les codes de pratique locaux
en vigueur.

Signé pour et au nom de Carlisle Fluid ) D Smith Directeur commercial (EMEA)
Technologies UK Ltd : 20/4/16
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Dans cette fiche produit, les termes AVERTISSEMENT, ATTENTION et REMARQUE sont utilisés pour mettre en avant

des informations de sécurité importantes comme suit :

FR

/A ATTENTION

REMARQUE

Dangers ou pratiques dangereuses qui
pourraient occasionner des blessures graves ou
méme mortelles ou d'importants dégats

matériels.

Dangers ou pratiques dangereuses pouvant
occasionner des blessures corporelles, des
dommages matériels ou de produit mineurs.

Informations importantes concernant
l'installation, I'exploitation ou la maintenance.
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Lire les mises en gardes suivantes avant d'utiliser ces équipements.

Les SOLVANTS et les PRODUITS DE REVETEMENT. Peuvent étre
hautement inflammables ou combustibles lorsqu'ils sont pulvérisés. Toujours
se reporter aux instructions des fournisseurs des produits de revétement et
aux fiches de sécurité avant d'utiliser cet équipement.

LIRE LE MANUEL. Avant d'utiliser le matériel de finition, lire et comprendre
toutes les informations de sécurité, d'utilisation et d’entretien fournies dans le
manuel de I'utilisateur. Les utilisateurs doivent se conformer aux codes de
pratique locaux et nationaux et aux exigences des compagnies d’assurance
régissant la ventilation, les précautions a prendre contre I'incendie, le
fonctionnement et la surveillance des lieux de travail.

RISQUE D’'INCENDIE ET D'EXPLOSION. Ne jamais utiliser 1,1,1- de
trichloroéthane, chlorure de méthyléne, ou autres solvants aux hydrocarbures
halogénés ni de liquides contenant de tels solvants dans des équipement
comprenant des piéces mouillées en aluminium. L'utilisation de tels produits
peut provoguer une sévere réaction chimique avec la possibilité d'explosion.
Consulter le fournisseur pour s'assurer que les produits utilisés sont
chimiquement compatibles avec les piéces en aluminium.

CHARGE ELECTROSTATIQUE. Les liquides peuvent emmagasiner une
charge statique qui doit étre dissipée grace a un systéme de mise a la terre
correcte des équipements, de toutes les piéces a traiter et de tous les autres
éléments conducteurs d'électricité dans la cabine de pulvérisation. Une mise a
la terre défectueuse ou des étincelles peuvent causer une situation

dangereuse d'incendie, d'explosion, de choc électrique ou de blessures graves.

VAPEURS TOXIQUES - Lorsqu'ils sont pulvérisés, certains produits peuvent
étre toxiques, causer une irritation ou étre autrement dangereux pour la santé.
Toujours lire toutes les étiquettes, les fiches techniques de sécurité et
respecter les recommandations d'utilisation des produits avant de commencer
la pulvérisation. En cas de doute, contacter le fournisseur du produit.

CONSIGNER / CONDAMNER. Les opérations d’entretien effectuées sur du
matériel qui n'est pas mis hors tension, déconnecté, consigné et dont les
sources d'alimentation ne sont pas condamnées, présentent un risque
d'accident grave voire mortel.

NIVEAUX DE BRUIT. Le niveau acoustique pondéré des équipements de
pompage et de pulvérisation peut excéder 85 dB (A) selon la configuration du
systéme. Les niveaux de bruit effectifs sont disponibles sur demande. Le port
de protecteurs d'oreilles est recommandé a tout moment pendant les
opérations de pulvérisation.

DANGER DE HAUTE PRESSION. Une haute pression peut causer de graves
blessures. Dépressuriser complétement le matériel avant d'effectuer toute
opération d’entretien. La pulvérisation du produit par le pistolet, des fuites au
niveau des flexibles ou des composants fracturés peuvent injecter du produit
dans le corps et provoquer des blessures extrémement graves.

INSPECTER LE MATERIEL QUOTIDIENNEMENT. Vérifier
chaque jour que le matériel ne présente pas de pieces usées ou
cassées. Ne pas utiliser le matériel sans étre s(ir de son état.

UTILISATION ABUSIVE DU MATERIEL. Une utilisation abusive
du matériel peut causer sa rupture, son dysfonctionnement ou
son démarrage intempestif et entrainer de graves blessures.

GANTS. Porter des gants pendant la pulvérisation du produit ou
le nettoyage des équipements.

PORTER DES LUNETTES DE SECURITE. Tout manquement
au port de lunettes de sécurité avec protections latérales
présente un risque de blessure grave des yeux pouvant entrainer
la cécité.

PORTER UN RESPIRATEUR. Il est recommandé d'utiliser un
appareil de protection respiratoire a tout moment. Le type
d'appareil doit étre compatible avec le produit pulvérisé.

NE JAMAIS MODIFIER LE MATERIEL. Ne pas modifier le
matériel sans |'autorisation écrite du fabricant.

RISQUE DE PROJECTIONS. L'ouverture du systéme sous
pression provoque des projections de produit et de gaz ou de
débris et présente un risque de blessure pour I'opérateur.

PROCEDURE DE DEPRESSURISATION. Toujours respecter la
procédure de dépressurisation du matériel indiquée dans le
manuel d'instruction.

SAVOIR OU ET COMMENT ARRETER LE MATERIEL EN CAS
D'URGENCE.

FORMATION DES UTILISATEURS. Tout le personnel doit étre
formé avant d'utiliser le matériel de finition.

LA COMMUNICATION DE CES INFORMATIONS A L'UTILISATEUR DU MATERIEL EST LA RESPONSABILITE DE L'EMPLOYEUR.
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REMARQUES
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ECLATE
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LISTE DES PIECES FR
N° DE PIECE
PISTOLET DE
REF. GRANDE PFI{ETI'gtJE:THES DESCRIPTION QTE.
TAILLE
CHAPEAU D'AIR ET BAGUE DE
SLG-110-1318 - 13818 o e
CHAPEAU D'AIR ET BAGUE DE
1 SLG-110-25 - 2.5 L ETENUE 1
CHAPEAU D'AIR ET BAGUE DE
- SLG-120 1.0 pETENUE
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 BUSE
2 SLG-220-10 1.0 BUSE !
3 - - CORPS DU PISTOLET 1
4 - - CROCHET 1
5 SLG-401 SLG-403 |ENSEMBLE VALVE DE REGLAGE DU JET 1
6 - - JOINTS 1
7 - - JOINT TORIQUE 1
8 - - CORPS DE SOUPAPE 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AIGUILLE 1
o - SLG-320-10 1.0 AIGUILLE
10 - - RESSORT D’AIGUILLE 1
11 - - MOLETTE DE REGLAGE DE PRODUIT 1
12 - - JOINT DE SOUPAPE D'AIR 1
13 - - ECROU D’ETANCHEITE DE SOUPAPE D'AIR 1
14 - - TIGE DE SOUPAPE D'AIR 1
15 - - RESSORT DE SOUPAPE D'AIR 1
16 - - JOINT TORIQUE 1
17 - - BOUTON DE SOUPAPE D'AIR 1
18 - - JOINT TORIQUE 1
19 - - ENTREE D'AIR 1
20 SLG-402 - SOUPAPE DE DEBIT D'AIR 1
21 - - JOINT TORIQUE 1
22 - - BOUCHON 1
23 SLG-40 SLG-41  |PRESSE-ETOUPE 1
24 - - ECROU DE PRESSE-ETOUPE 1
25 - - GACHETTE 1
26 - - DOUILLE DE GACHETTE 2
27 - - CIRCLIP 2
28 - - GOUJON DE GACHETTE 1
SLG-460 - 600cc GODET A GRAVITE
29 1
- SLG-470 [250cc GODET A GRAVITE
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FR
LISTE DES PIECES (Suite)

N° DE PIECE
PISTOLET DE
REF. GRANDE Ppl{gngcTHEE DESCRIPTION QTE.
TAILLE
30 - - REGULATEUR D'AIR AVEC MANOMETRE 1
31 - - AIGUILLE 1
32 - - BUSE 1
33 - - FILTRE 1
34 - - BROSSE DE NETTOYAGE. 1
35 - - CLE 1

Le pistolet doit étre connecté a la terre pour dissiper les charges électrostatiques qui peuvent étre
créées par le produit ou le débit d'air. Cette connexion peut utiliser le support de montage du pistolet
ou des tuyaux d‘air/de produit conducteurs. La connexion du pistolet a la terre doit étre vérifiée et
une résistance inférieure a 106 Ohms est requise.

A ATTENTION
IMPORTANT : Ce pistolet a peinture peut étre utilisé pour la pulvérisation de matériaux a base d'eau
ou de solvent.
¢ Ce pistolet n'est pas concu pour la pulvérisation de matériaux fortement corrosifs et/ou abrasifs.

e Pour éviter la détérioration prématurée des pieces, DeVilbiss recommande de laver le pistolet
dans une solution neutre (pH 6 a 8).

¢ Ce pistolet n'est pas congu pour étre nettoyé dans un bain a ultrasons.

S'il y a le moindre doute en ce qui concerne le caractére approprié d'un produit spécifique, contactez
votre distributeur DeVilbiss ou la société DeVilbiss directement.
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FR
SEQUENCE DE DEMARRAGE

1 Raccorder le pistolet a une alimentation en air propre, seche et exempte d'huile au moyen d'un
flexible conducteur d'au moins 8 mm de dia. int.

2 Régler I'écrou du presse-étoupe
(voir les instructions de réglage du presse-étoupe).
3 Mélanger le produit de revétement conformément aux instructions du fabricant et le filtrer.

4  Tourner la molette de réglage de produit (11) dans le sens horaire pour immobiliser I'aiguille.

5 Tourner la molette de la valve de réglage du jet (5) dans le sens antihoraire pour I'ouvrir
compléetement.

6 Régler la pression d’entrée d'air au besoin.

7 Tourner la molette de réglage de produit dans le sens antihoraire jusqu'a I'apparition du
premier pas de vis.

8 Faire un essai de pulvérisation. Si la finition est trop seche, réduire la pression d’entrée pour
réduire le flux d’air.

9 Sila finition est trop humide, tourner la molette de réglage de produit dans le sens horaire
pour réduire le débit. Si I'atomisation est trop grossiére, augmenter la pression d’entrée d‘air.
Si elle est trop fine, réduire la pression d’entrée.

10 La taille du jet peut étre réduite en tournant la molette de la valve dans le sens horaire.

11 Tenir le pistolet perpendiculairement a la surface de travail. L'application risque de ne pas étre
uniforme si le pistolet est incliné vers le haut ou le bas.

12 La distance de pulvérisation préconisée est de 150-200 mm.

13 Commencer la pulvérisation sur les bords. Recouvrir chaque passage précédent d'au moins
75%. Déplacer le pistolet a vitesse constante.

14 Toujours fermer l'arrivée d'air et évacuer la pression quand le pistolet est inutilisé.
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INSTRUCTIONS DE REGLAGE DE PRESSE-ETOUPE

Avant d'utiliser ce pistolet, régler I'écrou du presse-étoupe comme suit ;

1 Serrer I'écrou jusqu'a ce que l'aiguille soit serrée dans le presse-étoupe.
2 Desserrer I'écrou suffisamment pour que Il'aiguille se déplace librement dans la buse.
L'écrou du presse-étoupe est intentionnellement desserré pour que le joint en PTFE du presse-étoupe

ne prenne pas une forme « définitive » avant que le pistolet entre en service.

Ceci permet de s'assurer du bon usage du presse-étoupe.
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REMARQUE

Selon la longueur du flexible, un flexible de plus gros diamétre intérieur pourra étre requis. Monter un
manomeétre sur la poignée du pistolet. En actionnant le pistolet, régler au besoin la pression régulée.
Ne pas utiliser une pression supérieure a la pression requise pour atomiser le produit appliqué. Une
pression excessive accroit les retombées de pistolage et réduit I'efficacité du transfert de produit.

REMARQUE

Si des raccords rapides sont nécessaires, utiliser uniguement des raccords haut débit. Le débit d'air
offert par d'autres types risque d’étre insuffisant pour permettre au pistolet de fonctionner
correctement.

MAINTENANCE ET NETTOYAGE DU PISTOLET DE PULVERISATION

Pour nettoyer les passages de produit, éliminer I'exces de produit puis rincer avec la solution de
nettoyant de pistolet. Essuyer l'extérieur du pistolet avec un chiffon humide. Ne jamais plonger le
pistolet entierement dans du solvant ou du nettoyant qui risquent de détériorer les lubrifiants et de
réduire la durée de vie du pistolet.

Pour nettoyer le chapeau d'air et la buse, brosser I'extérieur avec une brosse a poils durs. Si les trous
du chapeau d'air ont besoin d'étre nettoyés, utiliser une paille ou un cure-dents de préférence. Si du
fil métallique ou un instrument dur est utilisé, veiller a ne pas rayer ou entailler les orifices, ce qui
aurait pour effet de déformer le jet.
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POLICE DE GARANTIE

Ce produit est couvert par la garantie limitée matériaux et main-d'ceuvre de Carlisle Fluid
Technologies. L'utilisation de pieces ou d'accessoires d'une autre provenance que Carlisle
Fluid Technologies invalidera toutes les garanties. Le défaut de respect raisonnable des
instructions d'entretien fournies peut annuler toute garantie.

Pour toute information précise sur la garantie, contacter Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies est un leader mondial des technologies innovantes de finition.Carlisle Fluid
Technologies se réserve le droit de modifier les spécifications de ses produits sans préavis.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® et Binks® sont des marques déposées de Carlisle Fluid
Technologies, Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Tous droits réservés.

Pour toute assistance technique ou pour trouver un distributeur autorisé, contacter un de nos services
internationaux de vente et de support a la clientéle ci-dessous.
Région Industrie/Automobile Réparation Peinture Automobile

- N° de tél. vert : 1-888-992-4657
Ameriques

N° de tél. vert : 1-800-445-3988
N° de Fax vert : 1-888-246-5732

N° de Fax vert : 1-800-445-6643

Europe, Afrique,

Moyen-Orient Tél. : +44 (0)1202 571 111
Y ! Fax : +44 (0)1202 573 488
Inde
Chine Tél. : +8621-3373 0108

Fax : +8621-3373 0308

Japon Tél. : +81 45 785 6421
P Fax : +81 45 785 6517

Australie Tél. : +61 (0) 2 8525 7555
Fax : +61 (0) 2 8525 7575

Pour les informations les plus récentes sur nos produits, consulter www.carlisleft.com

(CARLISLE}

SB-E-2-864 R1.1 12/12 www.carlisleft.com



BEDIENUNGSANLEITUNG CARLISLE
DE ’

SLG-650

Fliessbecherspritzpistole

CEEy 1I2GX

WICHTIG! VERMEIDEN SIE BESCHADIGUNGEN
Der Kunde ist daflr verantwortlich, dass alle Anwender sowie das Wartungspersonal sich mit diesen
Anweisungen vertraut machen.

Falls Sie zusatzliche Exemplare dieser Anweisungen benétigen, setzen Sie sich bitte mit ihrem
DeVilbiss-Handler vor Ort in Verbindung.
BITTE LESEN VOR DEM BETRIEB DIESES PRODUKTS VON DEVILBISS ALLE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG DURCH.
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LUFTEINLASSDRUCKE

Ausbesserungen

P1 = Max. stat. Lufteingangsdruck

Volle GréBRe

Pistoleneinlassluftdruck bei abgezogener Pistole bei
abgezogener Pistole

2.0 bar [29 psi]
4.0 bar [58 psi]
Ausbesserungen
— 2.0 bar [29 psi]
Volle GroBe

UMGEBUNG

Max. Umgebungstemperatur bei Betrieb

40 °C Nominal [104 °F]

FERTIGUNGSMATERIALIEN

Material des Pistolenkdrper

Verchromtes Aluminium

Fliissigkeitsspitze, Fliissigkeitsnadel und Abzugsbolzen

Edelstahl

Material der Luftkappe

Verchromtes Messing

Luftkappenhaltering und Einstellréder

Eloxiertes Aluminium

Federn, Clips, Schrauben

Edelstahl

Dichtungen und O-Ringe

Losungsmittelbestdndig

Abzug

Verchromter Stahl

Lufteinlass, Ventilkdrper, Packungsmutter, Stecker

Verchromtes Messing

ANSCHLUSSE

P1 = LufteinlassgroBe

1/4" Universal

P2 = FlissigkeitseinlassgroBe

M11 Ausbesserungen

M16 Volle GroBe

AUSBESSERUNGSPISTOLE

GEWICHT

NUR SPRITZPISTOLE 260g

MIT BECHER 3509
ABMESSUNGEN

Lx HxB mm 135x 270 x 75

PISTOLE IN VOLLER GROSSE

GEWICHT

NUR SPRITZPISTOLE 4759

MIT BECHER 6559
ABMESSUNGEN

L x H x B mm 190 x 330 x 100
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Produktbeschreibung / Gegenstand der SLG
Erkldarung:

Dieses Produkt ist fiir den Einsatz mit Losungsmittelbasierte und wasserldsliche Materialien
folgenden Materialien vorgesehen:

Geeignet fiir den Einsatz in Zone 1 / Zone 2

Gefahrenbereichen:

Schutzniveau: II2GX

Einzelheiten zur und Position der benannten Element Materials Technology (0891)

Stelle: Einreichen der technischen Unterlagen

Der Hersteller tragt die alleinige Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,

Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Ringwood Road,

Konformitats-/Herstellererkldrung: Bournemouth, BH11 9LH. UK
EU-Konformitatserklarung C E )

Gegenstand dieser oben beschriebenen Erklarung ist die Konformitat mit den relevanten
Harmonisierungsvorschriften der Union:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

indem es den folgenden gesetzlichen Dokumenten und harmonisierten Normen entspricht:

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsgrundsatze

DIN EN 1953:2013 Spritz- und Spriihgerate fiir Beschichtungsstoffe - Sicherheitsanforderungen

EN 1127-1:2011 Explosionsfahige Atmosphdaren - Explosionsschutz - Grundlagen

EN 13463-1:2009 Nicht-elektrische Gerdte fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen - Grundlagen und
Anforderungen

HVLP- und High Efficiency-Produkte entsprechen den Anforderungen von PG6 gemaRB den EPA-Richtlinien und
erreichen eine Ubertragungseffizienz von {iber 65 %.

Voraussetzung ist, dass alle Bedingungen fiir eine sichere Verwendung/Installation, die in den
Produkthandbiichern angegeben sind, erfiillt sind und auch gemaB den geltenden lokalen Vorschriften installiert
wurden.

Unterschrieben fiir und im Auftrag von /) D Smith Verkaufsleiter (EMEA)
Carlisle Fluid Technologies UK Ltd: 20/4/16
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In diesem Artikeldatenblatt werden wichtige Sicherheitsinformationen mit den Worten WARNUNG, ACHTUNG und

HINWEIS hervorgehoben:

DE

/A ACHTUNG

HINWEIS

Gefahren oder gefahrliche Verfahren, die zu
schweren oder tddlichen Kérperverletzungen
oder bedeutenden Sachschaden fiihren kénnen.

Gefahren oder gefahrliche Verfahren, die zu
leichten Kdrperverletzungen oder Sachschaden
flhren kénnen.

Wichtige Informationen zur Installation, zum
Betrieb und zur Wartung.

<+ S

5 &

Lesen sie vor dem einsatz dieses gerates die folgenden warnungen.

LOSUNGS- UND BESCHICHTUNGSMITTEL. Sind ggf. leicht entflammbar
oder entziindlich, wenn sie verspriiht werden. Ziehen Sie stets die
Anweisungen des Herstellers fiir den Beschichtungsstoff und die
Sicherheitsdatenbléatter zu Rate, bevor Sie diese Gerate benutzen.

LESEN SIE DIESE ANLEITUNG. Vor dem Betrieb von Lackiergeraten sollten
Sie alle Sicherheits-, Betriebs- und Wartungsinformationen lesen und
verstehen, die in der Betriebsanleitung enthalten sind. Benutzer miissen alle
drtlichen und bundesweiten Vorschriften und Anforderungen der
Versicherungsgesellschaft hinsichtlich Beliiftung,
Brandsicherheitsmanahmen, Einsatz und Pflege der Arbeitsbereiche
einhalten.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR. Verwenden Sie keinesfalls 1,1,1-
Trichloroethan, Methylenchlorid oder andere Halogenkohlenwasserstoffe oder
Flissigkeiten, die solche Losungsmittel enthalten, mit Geraten, in denen
Aluminiumteile befeuchtet werden. Sonst kann es zu heftigen chemischen
Reaktionen mit Explosionsgefahr kommen. Konsultieren Sie die
Fliissigkeitslieferanten, um sicherzugehen, dass die verwendeten
Fliissigkeiten mit Aluminiumteilen eingesetzt werden diirfen.

STATISCHE AUFLADUNG. Fliissigkeit kann eine statische aufladung
entwickeln, die durch richtige erdung des gerates, der zu lackierenden objekte
und aller anderen elektrisch leitenden objekte im fiillerbereich abgeleitet
werden muss. Eine falsche erdung oder funken kdnnen eine gefahr ergeben
und zu brand, explosion oder elektrischem schlag und schweren
kérperverletzungen fiihren.

GIFTIGE DAMPFE. Bestimmte Materialien sind beim Verspriihen giftig,
konnen Reizungen verursachen oder auf andere Weise
gesundheitsgefahrdend sein. Lesen Sie bitte immer alle Schilder und
Sicherheitsdatenblatter fir das Material durch, bevor Sie mit dem Lackieren
beginnen; befolgen Sie alle Empfehlungen. Falls Zweifel bestehen, wenden Sie
sich bitte an den Materiallieferanten.

ABSCHALTEN UND SPERREN. Wenn Sie die Stromzufuhr nicht entladen,
abschalten und sperren, bevor Sie Wartungsarbeiten am Gerét durchfiihren,
kann es zu schweren oder tédlichen Verletzungen kommen.

GERAUSCHPEGEL. Der A-gewichtete gerauschpegel von pumpenanlagen
und spritzpistolen kann je nach der verwendeten luftkappe 85 dB (A)
iiberschreiten. einzelheiten tiber die tatséchlichen gerauschpegel sind auf
anfrage erhéltlich. Es wird empfohlen, bei laufender pumpe beim lackieren
immer einen gehdrschutz zu tragen.

ACHTUNG HOCHDRUCK. Hochdruck kann zu schweren verletzungen fiihren.
Vor der wartung den gesamten druck ablassen. Durch spriihnebel aus der

spritzpistole, undichte schiduche oder gerissene komponenten kann fliissigkeit
in den kérper eingespritzt werden, was zu schweren verletzungen fiihren kann.

PRUFEN SIE DAS GERAT TAGLICH. Priifen sie das gerat
taglich auf abgenutzte oder defekte teile. Setzen sie das gerat nur
ein, wenn sie sich tiber den zustand sicher sind.

GEFAHR DES GERATEMISSBRAUCHS. Missbrauch des gerits
kann zu einem riss im gerat, einer fehlfunktion oder einem
unerwarteten starten filhren und schwere korperverletzungen
verursachen.

HANDSCHUHE. Tragen Sie stets Handschuhe, wenn Sie mit
dem Gerat spriihen oder es reinigen.

TRAGEN SIE EINE SCHUTZBRILLE. Wenn Sie keine
Schutzbrille mit Seitenschutz tragen, kdnnen Sie schwere
Augenverletzungen erleiden oder sogar erblinden.

ATEMSCHUTZ TRAGEN. Es wird empfohlen, jederzeit
Atemschutzgerate zu verwenden. Die Schutzstufe der Geréte
muss dem jeweils verarbeiteten Material entsprechen.

KEIN MODIFIZIEREN DES GERATES. Modifizieren Sie das
Gerat nur, nachdem Sie die schriftliche Genehmigung des
Herstellers eingeholt haben.

GESCHOSSGEFAHR. Sie konnen durch fliissigkeiten oder gase,
die unter druck austreten, oder durch herausgeschleuderte
riickstande verletzt werden.

ABLASSEN DES DRUCKS. Halten sie immer die schritte in der
gerateanleitung zum ablassen des drucks ein.

KENNTNISSE, WO UND WIE DAS GERAT IN EINEM NOTFALL
AUSGESCHALTET WIRD.

BENUTZERSCHULUNG. Alle bediener miissen vor dem
betreiben von lackiergeraten geschult werden.

DER ARBEITGEBER IST DAFUR VERANTWORTLICH, DIESE INFORMATIONEN DEM BETREIBER DES GERATS ZUGANGLICH

ZU MACHEN.
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SB-E-2-864 R1.1 5/12 www.carlisleft.com



DE
EXPLOSIONSZEICHNUNG
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TEILELISTE DE
ARTIKELNUMMER
PISTOLE IN
REF. VOLLER ﬁ%ssi'ig?gig BESCHREIBUNG MENGE
GROSSE
SLG-110-1318 - 1.3 & 1.8 LUFTKAPPE UND HALTERING

1 SLG-110-25 - 2.5 LUFTKAPPE UND HALTERING 1

- SLG-120 1.0 LUFTKAPPE UND HALTERING
5 SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FLUSSIGKEITSSPITZE .

SLG-220-10 1.0 FLUSSIGKEITSSPITZE

3 - - PISTOLENKORPER 1
4 - - HAKEN 1
5 SLG-401 SLG-403 |STRAHLREGULIERVENTIL 1
6 - - DICHTRING 1
7 - - O-RING 1
8 - - VENTILKORPER 1
9 SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FLUSSIGKEITSNADEL 1

- SLG-320-10 1.0 FLUSSIGKEITSNADEL
10 - - NADELFEDER 1
11 - - FLUSSIGKEITSEINSTELLRAD 1
12 - - LUFTVENTILDICHTUNG 1
13 - - LUFTVENTILDICHTUNGSMUTTER 1
14 - - LUFTVENTILSCHAFT 1
15 - - LUFTVENTILFEDER 1
16 - - O-RING 1
17 - - LUFTVENTILRAD 1
18 - - O-RING 1
19 - - LUFTEINLASS 1
20 SLG-402 - LUFTREGULIERVENTIL 1
21 - - O-RING 1
22 - - STOPSEL 1
23 SLG-40 SLG-41  |PACKUNG 1
24 - - PACKUNGSMUTTER 1
25 - - ABZUG 1
26 - - ABZUGSBUCHSE 2
27 - - SPRENGRING 2
28 - - ABZUGSBOLZEN 1

SLG-460 - 600cc FLIESSBECHER

29 1

- SLG-470 |250cc FLIESSBECHER
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TEILELISTE (Fortsetzung)

DE

ARTIKELNUMMER
PISTOLE IN
REF. VOLLER ANLcJ;Ssilig?(E)FEE BESCHREIBUNG MENGE
GROSSE

30 - - LUFTREGLER UND MANOMETER 1
31 - - FLUSSIGKEITSNADEL 1
32 - - FLUSSIGKEITSSPITZE 1
33 - - FILTER 1
34 - - REINIGUNGSBURSTE. 1
35 - - SCHRAUBSCHLUSSEL 1

Die Spritzpistole muss geerdet sein, um elektrostatische Ladungen zu verteilen, die durch Flissigkeits-
oder Luftflisse verursacht werden kdnnen. Dies kann mit der Spritzpistolenhalterung oder leitenden
Luft-/FlUssigkeitsschlduchen erzielt werden. Die elektrische Verbindung von der Spritzpistole zur Erde
muss gepriift werden. Es ist ein Widerstand von unter 106 Ohm erforderlich.

VO

ACHTUNG

bestimmt

WICHTIG: Diese Spritzpistole kann sowohl mit wasserldslichen als auch mit auf Lésungsmitteln
basierenden Beschichtungsstoffen verwendet werden.

¢ Die Pistole ist nicht zur Verwendung mit stark atzenden und/oder aggressiven Materialien

e Um eine vorzeitige Verschlechterung der Bauteile zu vermeiden, empfiehlt DeVilbiss das
Waschen der Pistole in einer neutralen Reinigungslésung (pH-Wert 6 bis 8).

¢ Die Pistole ist nicht zur Reinigung in einem Ultraschall-Bad ausgelegt.

Sollten Sie Fragen zur Eignung flr einen bestimmten Beschichtungsstoff haben, wenden Sie sich an
den ortlichen DeVilbiss Vertragshandler oder direkt an DeVilbiss.
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ANLAUFSEQUENZ

1 SchlieBen Sie die Spritzpistole mit einem leitenden Schlauch (Innendurchmesser min. 8 mm) an
eine saubere, trockene und 6lfreie Luftzufuhr an.

2 Stellen sie die dichtungsmutter ein
(siehe anweisungen zum einstellen der packung).

3 Mischen Sie den Beschichtungsstoff gemaB den Anweisungen des Herstellers und sieben Sie
ihn.

4 Drehen Sie das Flussigkeitseinstellrad (11) nach rechts, um eine Bewegung der
Flussigkeitsnadel zu vermeiden.

5 Drehen Sie das Einstellrad flir das Strahlregulierventil (5) nach links, um es ganz zu 6ffnen.
6 Stellen Sie ggf. den Einlassluftdruck ein.
7 Drehen Sie das Flissigkeitseinstellrad nach links, bis der erste Gewindegang sichtbar ist.

8 Testen Sie die Spriihleistung. Wenn der Auftrag zu trocken ist, reduzieren Sie die Luftzufuhr,
indem Sie den Einlassluftdruck herabsetzen.

9 Wenn der Auftrag zu nass ausfallt, reduzieren Sie die Beschichtungsstoffzufuhr, indem Sie das
Flussigkeitseinstellrad nach rechts drehen. Wenn die Zerstaubung zu grob ist, erhéhen Sie den
Einlassluftdruck. Ist sie zu fein, reduzieren Sie den Einlassluftdruck.

10 Drehen Sie das Einstellrad fiir das Strahlregulierventil nach rechts, um den Spriihmuster zu
verkleinern.

11 Halten Sie die Spritzpistole senkrecht zu der Flache, die Sie lackieren mdchten. Ein Kippen oder
Neigen kann zu ungleichmaBigen Beschichtungsstarken fiihren.

12 Der empfohlene Spritzabstand betragt 150 bis 200 mm.

13 Sprihen Sie zuerst auf die Rander. Jede Bahn sollte um mindestens 75 % Uberlappen. Die
Pistole mit gleichférmiger Geschwindigkeit bewegen.

14 Wenn die Pistole nicht verwendet wird, missen Sie stets die Luftzufuhr abschalten und den
Druck ablassen.
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ANWEISUNGEN ZUM EINSTELLEN DER PACKUNG

Spritzpistole wie folgt eingestellt werde;

1 Ziehen sie die dichtungsmutter an, bis die fllissigkeitsnadel anfangt in die packung einzufassen.

2 Losen sie die dichtungsmutter gerade soviel, so dass die flissigkeitsnadel sich frei bewegen
kann.

Die dichtungsmutter wird absichtlich locker gelassen, so dass die dichtung aus PTFE sich vor dem
einsatz der spritzpistole nicht ,verformt".

Dies ermdglicht, die dichtung vollstandig zu nutzen.
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HINWEIS

Abhangig von der Schlauchldange missen Sie ggf. einen Schlauch mit einem gréBeren
Innendurchmesser verwenden. SchlieBen Sie ein Luftmanometer an den Pistolengriff an. Wenn der
Abzug an der Spritzpistole betatigt ist, passen Sie den Druck nach Bedarf an. Verwenden Sie nur den
Druck, der fiir das Zerstauben des Beschichtungsstoffes benétigt wird. Ein zu hoher Druck fiihrt zu
weiterem Overspray und einer geringeren Ubertragungsleistung.

HINWEIS

Sollten Schnellkupplungsanschliisse benétigt werden, verwenden Sie nur solche, die flir einen hohen
Fluss geeignet sind. Bei anderen Typen reicht der Luftfluss nicht fir ein richtiges Funktionieren der
Pistole aus.

WARTUNG UND REINIGUNG DER SPRITZPISTOLE

Zum Reinigen der Flussigkeitsschlauche entfernen Sie zuerst iberschiissigen Beschichtungsstoff und
spulen Sie dann die Pistole mit Reinigungslésung. Wischen Sie die AuBenseite der Spritzpistole mit
einem feuchten Lappen ab. Tauchen Sie die Pistole nie in Lésungsmittel oder Reinigungslésungen, da
dies die Schmiermittel in der Spritzpistole beschadigt und die Nutzungsdauer der Pistole verringert.

Birsten Sie zum Reinigen der Luftkappe und der Fliissigkeitsspitze die AuBenseite mit einer harten
Blrste. Die Kappenlécher kdnnen ggf. mit einem Besenhaar oder einem Zahnstocher gereinigt
werden. Wenn Sie einen Draht oder einen harten Gegenstand verwenden, miissen Sie darauf achten,
dass Sie keine Kratzer oder Rillen in den Lochern hinterlassen, da das Sprihmuster dadurch
ungleichmaBig wird.
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GARANTIERICHTLINIE

Dieses Produkt ist von der beschrankten Gewahrleistung auf Material und Verarbeitung von
Carlisle Fluid Technologies abgedeckt. Werden Teile oder Zubehdr von anderen Herstellern
als Carlisle Fluid Technologies verwendet, wird jegliche Gewahrleistung ungiltig. Bei
Nichteinhaltung der Wartungsanweisungen kann die Gewahrleistung ihre Giltigkeit verlieren

Falls Sie Naheres Uber die Gewahrleistung wissen mdchten, wenden Sie sich bitte an Carlisle Fluid
Technologies.

Carlisle Fluid Technologies ist einer der Weltmarktfuhrer flr innovative Lackierungstechnologien.
Carlisle Fluid Technologies behalt sich das Recht vor, die technischen Daten der Gerate ohne
vorherige Ankiindigung zu andern.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® und Binks® sind eingetragene Warenzeichen von Carlisle Fluid
Technologies, Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Alle Rechte vorbehalten.

Falls Sie technische Hilfe bendtigen oder einen Vertragshandler suchen, wenden Sie sich an eine unserer hier
aufgefiihrten internationelen Vertriebs- und Kundendienstzentralen.

Region Industrie/Automobil Autoreparaturlacke
Nord- und Tel., gebuhrenfrei: +1-888-992-4657 Tel., gebiihrenfrei: +1-800-445-3988
Siidamerika Fax, geblhrenfrei: +1-888-246-5732 Fax, gebihrenfrei: +1-800-445-6643
Eur Afrik
:a?":’o ste na, Tel.: +44 (0)1202 571 111
. ! Fax: +44 (0)1202 573 488
Indien
China Tel.: +86 21-3373 0108
Fax: +86 21-3373 0308
Japan Tel.: +81 (0)45 785 6421
P Fax: +81 (0)45 785 6517
Australien Tel.: +61 (0)2 8525 7555

Fax: +61 (0)2 8525 7575

Die neusten informationen Uber unsere produkte finden sie auf www.carlisleft.com
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MANUALE D'USO CARLISLE

IT

SLG-650

Pistola a spruzzo a caduta

CEEy 1I2GX

IMPORTANTE! NON DISTRUGGERE

E responsabilita del cliente assicurarsi che tutti gli operatori e il personale di servizio abbiano letto e
compreso il presente manuale.

Contattare il proprio rivenditore locale DeVilbiss per ricevere copie aggiuntive di questo manuale.

LEGGERE TUTTE LE ISTRUZIONI PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO PRODOTTO DEVILBISS.
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PRESSIONI INGRESSO ARIA

_ Pressione statica max di
ingresso aria

Ritocchi

2.0 bar [29 psi]

Full size

4.0 bar [58 psi]

Pressione d'ingresso aria della pistola con pistola attivata

Ritocchi

2.0 bar [29 psi]

Full size

AMBIENTALE

Temperatura Ambiente di Esercizio Max

40°C Nominale [104°F]

MATERIALI DELLA STRUTTURA

Materiale del Corpo Pistola

Alluminio cromato

Ugello fluido, ago fluido e perno grilletto

Acciaio Inox

Materiale del Cappello Aria

Ottone cromato

Anello di ritenuta cappello aria e manopole di regolazione

Alluminio anodizzato

Molle, fermagli, viti

Acciaio Inox

Guarnizioni e O-Ring

Resistenti ai solventi

Grilletto

Acciaio cromato

Ingresso aria, corpi valvole, dado premistoppa, tappo

Ottone cromato

COLLEGAMENTI
P1 = Dimensione Ingresso Aria 1/4" Universale
P2 = Dimensioni Ingresso Fluido Mi1 Ritocchi
M16 Full size
PISTOLA PER RITOCCHI
PESO
SOLO PISTOLA 260g
CON TAZZA 350g
DIMENSIONI

Lungh. x Alt. x Largh.

135x 270 x 75

PISTOLA FULL SIZE

PESO

SOLO PISTOLA 475g
CON TAZZA 6559
DIMENSIONI

Lungh. x Alt. x Largh.

|190 x 330 x 100
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Descrizione del prodotto / Oggetto della SLG
dichiarazione

Questo prodotto é progettato per I'uso con: Materiali e vernici a base di solvente e a base acquosa
Idoneo all'uso in zone pericolose: Zona 1/ Zona 2

Livello di protezione: II12GX

Dettagli e ruolo dell’'organismo notificato: Element Materials Technology (0891)

Presentazione della documentazione tecnica

Questa Dichiarazione di Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
conformita/incorporazione viene rilasciata Ringwood Road,
sotto I'esclusiva responsabilita del produttore: Bournemouth, BH11 9LH. UK

Dichiarazione di conformita UE c E Ex

L'oggetto della dichiarazione di cui sopra é conforme alla pertinente normativa di armonizzazione
dell’Unione:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva ATEX 2014/34/UE

nel rispetto dei seguenti documenti statutari e norme armonizzate:

EN ISO 12100:2010 Sicurezza del macchinario - Principi generali di progettazione

BS EN 1953:2013 Attrezzatura di nebulizzazione e spruzzatura per materiali di rivestimento - Requisiti di sicurezza
EN 1127-1:2011 Atmosfere esplosive - Prevenzione di esplosioni - Concetti di base

EN 13463-1:2009 Attrezzatura non elettrica per uso in atmosfere potenzialmente esplosive - Metodi e requisiti di
base

I prodotti HVLP e High Efficiency soddisfano i requisiti PG6 delle linee guida EPA e offrono un'efficienza di
trasferimento superiore al 65%.

A condizione che tutti i requisiti di installazione/utilizzo sicuro indicati nei manuali del prodotto siano stati
soddisfatti e che l'installazione sia conforme a eventuali codici di prassi locali applicabili.

Firmato da e per conto di Carlisle Fluid () D Smith Direttore vendite (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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Nella presente scheda componenti, le parole AVWERTENZA, ATTENZIONE e NOTA sono utilizzate per attirare

IT

I'attenzione su informazioni importanti in materia di sicurezza come di seguito illustrato:

/A ATTENZIONE

NOTA

Pratiche rischiose o non sicure che potrebbero
causare lesioni personali gravi, morte o danni
notevoli alle cose.

Pratiche rischiose o non sicure che potrebbero
causare lesioni personali lievi, danni al prodotto
o alle persone.

Informazioni importarti sull'installazione, il
funzionamento o la manutenzione.

<+ S
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Prima di utilizzare I'attrezzatura, leggere le seguenti avvertenze.

| SOLVENTI E I PRODOTTI VERNICIANTI. Possono essere altamente
infiammabili o combustibili se nebulizzati. Prima di utilizzare questa
attrezzatura, consultare sempre le istruzioni del fornitore del prodotto
verniciante e le schede di sicurezza.

LEGGERE IL MANUALE. Prima di utilizzare I'attrezzatura di finitura, leggere e
assicurarsi di aver compreso tutte le informazioni sulla sicurezza, il
funzionamento e la manutenzione fornite nel manuale delle istruzioni per ['uso.
Gli utenti devono rispettare tutti i codici di procedura locali e nazionali ed i
requisiti della compagnia di assicurazione relativi alla ventilazione, alle
precauzioni antincendio, all'utilizzo ed alla gestione dei luoghi di lavoro.

RISCHIO DI INCENDIO ED ESPLOSIONE. Non utilizzare mai 1,1,1-
Tricloroetano, Cloruro di metilene, solventi di Idrocarburi alogenati o liquidi
contenenti tali solventi nelle attrezzature con parti bagnate in alluminio. Tale
utilizzo potrebbe comportare gravi reazioni chimiche, con la possibilita di
esplosione. Consultare i propri fornitori di liquidi per assicurarsi che i liquidi
utilizzati siano compatibili con le parti in alluminio.

CARICHE ELETTROSTATICHE. | fluidi possono sviluppare cariche
elettrostatiche che devono essere dissipate mediante una corretta messa a
terra dell'attrezzatura, degli oggetti da trattare e di tutti gli altri oggetti
conduttori di elettricita nel’ambiente di lavoro. Una messa a terra impropria o
scintille possono dare luogo a situazioni di pericolo e causare incendi o
esplosioni o scosse elettriche e altre lesioni gravi.

VAPORI TOSSICI. La nebulizzazione di particolari materiali puo risultare
velenosa, provocare irritazioni o rivelarsi in ogni caso nociva per la salute.
Leggere sempre le etichette e le schede tecniche di sicurezza del materiale
prima della spruzzatura, e osservare le raccomandazioni fornite. In caso di
dubbi, contattare il fornitore del materiale.

PROCEDURA DI LOCKOUT/TAGOUT. La mancata esecuzione di operazioni
di scollegamento della tensione e della corrente, procedura di lockout e tagout
di tutte le fonti di alimentazione prima di eseguire qualsiasi intervento di
manutenzione potrebbe essere causa di lesioni personali gravi o mortali.

LIVELLI DI RUMORE. Nell'attrezzatura di spruzzo e nelle pompe, il livello di
pressione acustica ponderato A pud superare gli 85 dB (A), a seconda delle
impostazioni dell'attrezzatura. Su richiesta, sono disponibili i livelli di
rumorosita effettivi. Si raccomanda di indossare sempre dispositivi di
protezione dell'udito durante I'utilizzo dell'attrezzatura.

RISCHIO DA PRESSIONE ELEVATA. La pressione elevata pud provocare
gravi lesioni. Scaricare totalmente la pressione prima di eseguire interventi di
manutenzione. Gli spruzzi prodotti dalla pistola, da eventuali perdite nei tubi o
da componenti danneggiati possono iniettare fluidi nel corpo e causare lesioni
estremamente gravi.

ISPEZIONARE L’ATTREZZATURA GIORNALMENTE.
Ispezionare I'attrezzatura giornalmente verificando che non vi
siano componenti usurati o danneggiati. Non mettere in funzione
I'attrezzatura se non si & sicuri dello stato in cui si trova.

RISCHIO DA USI IMPROPRI DELL'ATTREZZATURA. Usi
impropri dell attrezzatura possono causare danni,
malfunzionamenti o avvii improvvisi della stessa e provocare
lesioni gravi.

L'uso dei GUANTI ¢ indispensabile durante le operazioni di
spruzzatura o pulizia dell'attrezzatura.

INDOSSARE OCCHIALI DI SICUREZZA. Chi non indossa
occhiali di sicurezza con ripari laterali rischia gravi lesioni oculari
o la cecita.

INDOSSARE UN RESPIRATORE. Si raccomanda di indossare
sempre dispositivi di protezione respiratoria. | dispositivi utilizzati
devono essere compatibili con il materiale da spruzzare.

NON APPORTARE IN ALCUN CASO MODIFICHE
ALL’ATTREZZATURA. Non apportare modifiche all'attrezzatura
senza previo consenso scritto da parte del produttore.

RISCHIO DI PROIEZIONE. Liquidi o gas di sfiato rilasciati sotto
pressione o frammenti volanti possono causare lesioni personali.

PROCEDURA DI SCARICO DELLA PRESSIONE. Seguire
sempre la procedura di scarico della pressione riportata nel
presente manuale di istruzioni dell'attrezzatura.

E IMPORTANTE SAPERE SEMPRE DOVE E COME
FERMARE L'ATTREZZATURA IN CASO DI EMERGENZA.

ADDESTRAMENTO DELL'OPERATORE. Il personale deve
essere addestrato prima di mettere in funzione I'attrezzatura di
finitura.

E COMPITO DEL DATORE DI LAVORO FORNIRE LE PRESENTI INFORMAZIONI ALL'OPERATORE CHE UTILIZZA
L'ATTREZZATURA.
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NOTA
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VISTA ESPLOSA
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ELENCO COMPONENTI IT
N. COMP.
PISTOLA |PISTOLA PER .
RIF. FULLSZE | RITOCCHI DESCRIZIONE Q.TA
CAPPELLO ARIA E ANELLO DI
SLG-110-1318 - 138&1.8 prryima
CAPPELLO ARIA E ANELLO DI
1 SLG-110-25 - 2.5 CITENUTA 1
CAPPELLO ARIA E ANELLO DI
i SLG-120 1.0 prTENUTA
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 UGELLO FLUIDO
2 SLG-220-10 1.0 UGELLO FLUIDO !
3 - - CORPO PISTOLA 1
4 - - GANCIO 1
5 SLG-401 SLG-403 [GRUPPO VALVOLA 1
6 - - GUARNIZIONE (KIT DA 2) 1
7 - - O-RING 1
8 - - CORPO VALVOLA 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AGO FLUIDO 1
s - SLG-320-10 1.0 AGO FLUIDO
10 - - MOLLA DELL'AGO 1
11 - - MANOPOLA DI REGOLAZIONE FLUIDO 1
12 - - GUARNIZIONE DELLA VALVOLA ARIA 1
13 - - DADO DELLA GUARNIZIONE DELLA VALVOLA ARIA 1
14 - - STELO DELLA VALVOLA ARIA 1
15 - - MOLLA VALVOLA DELL’ARIA 1
16 - - O-RING 1
17 - - MANOPOLA DELLA VALVOLA ARIA 1
18 - - O-RING 1
19 - - INGRESSO ARIA 1
20 SLG-402 - VALVOLA DI REGOLAZIONE ARIA 1
21 - - O-RING 1
22 - - TAPPO 1
23 SLG-40 SLG-41  |PREMISTOPPA 1
24 - - DADO PREMISTOPPA 1
25 - - GRILLETTO 1
26 - - BOCCOLA DEL GRILLETTO 2
27 - - ANELLO DI SICUREZZA 2
28 - - PERNO GRILLETTO 1
SLG-460 - 600cc TAZZA A CADUTA
29 1
- SLG-470 [250cc TAZZA A CADUTA
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ELENCO COMPONENTI (Continua)

N. COMP.

PISTOLA  [PISTOLA PER A
RIF. FULL SIZE RITOCCHI DESCRIZIONE Q.TA
30 - - REGOLATORE DELL'ARIA E MANOMETRO 1
31 - - AGO FLUIDO 1
32 - - UGELLO FLUIDO 1
33 - - FILTRO 1
34 - - SPAZZOLA DI PULIZIA. 1
35 - - CHIAVE 1

Mettere a massa la pistola per dissipare le cariche elettrostatiche che i flussi di fluido o aria possono
creare. Questo € possibile attraverso il montaggio della pistola o usando tubi per aria/fluido
conduttivi. Verificare il collegamento a massa con un ohmmetro ed € necessaria una resistenza
inferiore a 106 Ohm.

/N ATTENZIONE

IMPORTANTE: questa pistola a spruzzo ¢ idonea all'utilizzo sia con prodotti vernicianti a base acquosa
sia con prodotti a base solvente.

e La pistola non ¢ idonea all'utilizzo con prodotti altamente corrosivi /o abrasivi.

e Per evitare il degrado prematuro dei componenti, DeVilbiss raccomanda di lavare la pistola con
una soluzione detergente neutra (pH da 6 a 8).

e La pistola non € idonea alla pulizia in un bagno a ultrasuoni.

In caso di dubbi sull'idoneita all'uso di un determinato materiale, contattare il proprio distributore
DeVilbiss o direttamente DeVilbiss.
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SEQUENZA DI AVVIO

1 Collegare la pistola all'alimentazione dell'aria pulita, priva di umidita e olio, utilizzando un tubo
conduttivo con D.I. di almeno 8 mm.

2 Regolare il dado premistoppa
(v. Istruzioni per la regolazione del premistoppa).

3 Miscelare il prodotto verniciante secondo le istruzioni del produttore e filtrare il materiale.

4  Ruotare in senso orario la manopola di regolazione (11) per impedire il movimento dell’'ago
fluido.

5 Aprire completamente il gruppo valvola ruotando la relativa manopola di regolazione (5) in
senso antiorario.

6 Regolare la pressione dell'aria in ingresso, se necessario.

7 Ruotare la manopola di regolazione del fluido in senso antiorario finché appare il primo passo
di filettatura.

8 Verificare lo spruzzo. Se la finitura e troppo secca, ridurre il flusso d‘aria abbassando la
pressione di ingresso.

9 Se la finitura & troppo umida, ridurre il flusso del fluido ruotando la relativa manopola di
regolazione in senso orario. Se la nebulizzazione & troppo grossolana, aumentare la pressione
dell'aria di ingresso. Se & troppo fine, ridurre la pressione di ingresso.

10 Mediante la rotazione in senso orario della manopola del gruppo valvola & possibile ridurre le
dimensioni dello spruzzo.

11 Mantenere la pistola perpendicolare rispetto alla superficie da trattare. Movimenti ad arco o
inclinazioni possono determinare un'applicazione non uniforme.

12 La distanza di spruzzatura consigliata & di 150-200 mm.

13 Spruzzare prima i bordi. Sovrapporre almeno al 75% di ogni passata un'altra mano di spruzzo.
Muovere la pistola ad una velocita costante.

14 Chiudere sempre I'alimentazione dell’aria e limitare la pressione quando la pistola non viene
utilizzata.
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ISTRUZIONI PER LA REGOLAZIONE DEL PREMISTOPPA

Prima di utilizzare la pistola a spruzzo, regolare il dado premistoppa secondo le modalita indicate di
seqguito;

1 Serrare il dado fino a quando I'ago del fluido inizia a fissarsi nel premistoppa.

2 Allentare sufficientemente il dado premistoppa in modo che I'ago del fluido possa muoversi
liberamente.

Il dado premistoppa & stato allentato per impedire al premistoppa in PTFE di assumere una
“impostazione” prima dell’utilizzo della pistola.

Tale accorgimento consente un completo utilizzo del premistoppa.
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NOTA

In base alla lunghezza, puo essere necessario un tubo con diametro interno maggiore. Installare un
manometro sull'impugnatura della pistola. Quando la pistola ¢ attivata, regolare la pressione quanto
necessario. Non utilizzare una pressione maggiore di quella necessaria a nebulizzare il materiale
applicato. L'eccesso di pressione aumenta la nebbia di verniciatura e riduce I'efficienza di
trasferimento.

NOTA

Se sono necessari accoppiamenti ad attacco rapido, utilizzare solo quelli a flusso elevato. Gli altri tipi
non consentono un flusso d'aria sufficiente al corretto funzionamento della pistola.

MANUTENZIONE E PULIZIA DELLA PISTOLA A SPRUZZO

Per pulire i passaggi dei fluidi, rimuovere il materiale in eccesso, quindi lavare con l'apposita soluzione
per lavaggio pistola. Strofinare esternamente la pistola con un panno umido. Non immergere
completamente nel solvente o nelle soluzioni detergenti, in quanto ci6 comprometterebbe i lubrificanti
e la durata della pistola a spruzzo.

Per pulire cappello aria e ugello fluido, strofinare esternamente con una spazzola a setole dure. Se
necessario, per pulire i fori ostruiti del cappello utilizzare una spazzolina o uno stuzzicadenti. Se si
utilizza un filo o un attrezzo rigido, prestare la massima attenzione per evitare graffiature o bavature
dei fori, che altererebbero il profilo dello spruzzo.
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CONDIZIONI DI GARANZIA

Questo prodotto & coperto dalla garanzia limitata di Carlisle Fluid Technologies per materiali e
lavorazione. L'utilizzo di eventuali componenti o accessori da fonti diverse da Carlisle Fluid
Technologies determinera I'annullamento di ogni garanzia. Il mancato rispetto di qualsiasi

linea guida fornita sulla manutenzione pud comportare I'annullamento di ogni garanzia.

Per informazioni specifiche sulla garanzia, contattare Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies € un leader globale nelle tecnologie di finitura innovative.Carlisle Fluid
Technologies si riserva il diritto di apportare modifiche ai dati tecnici delle apparecchiature senza alcun
preavviso.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® e Binks® sono marchi registrati di Carlisle Fluid Technologies,
Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Tutti i diritti riservati.

Per richiedere assistenza tecnica o per trovare un distributore autorizzato, contattare una delle sedi internazionali
per le vendite e il servizio clienti elencate di seguito.

Regione Industriale/Automobilistico Rifinitura Automobilistica

. Numero verde: +1-888-992-4657
Americhe

Numero verde: +1-800-445-3988
Fax verde: +1-888-246-5732

Fax verde: +1-800-445-6643

Europa, Africa,

P 7 Tel: +44 (0)1202 571 111
Medio Oriente, Fax: +44 (0)1202 573 488
India
] Tel: +86 21-3373 0108
Cina

Fax: +86 21-3373 0308

Giappone Tel: +81 (0)45 785 6421
PP Fax: +81 (0)45 785 6517

Australia Tel: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

Per avere le informazioni pil aggiornate sui nostri prodotti, visitare il sito www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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MANUAL DE MANTENIMIENTO CARLISLE
ES *

SLG-650

Pistola de pulverizacion de gravedad

CEEy 1I2GX

IMPORTANTE! NO DESTRUIR

Es responsabilidad del cliente asegurar que todos los operadores y personal de mantenimiento lean y
comprendan este manual.

Pdngase en contacto con su representante DeVilbiss si necesita copias adicionales de este manual.

LEA TODAS LAS INSTRUCCIONES ANTES DE UTILIZAR ESTE PRODUCTO DEVILBISS
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PRESIONES DE ENTRADA DE AIRE

P = Presién estatica maxima del aire [Retoque

2.0 bar [29 psi]

~ de entrada

Tamafio estandar

4.0 bar [58 psi]

Presién de entrada de aire en la pistola con el gatillo Retoque 2.0 bar [29 psi]
apretado Tamafo estandar '
MEDIOAMBIENTAL

Temperatura Ambiente Maxima de Funcionamiento

40 °C Nominal [104 °F]

MATERIALES DE CONSTRUCCION

Material del Cuerpo de la Pistola

Aluminio cromado

Pico de fluido, aguja de fluido y esparrago del gatillo

Acero Inoxidable

Material del Cabezal de Aire

Latén cromado

Anillo de retencion del cabezal de aire y mandos de ajuste

Aluminio anodizado

Muelles, clips, tornillos

Acero Inoxidable

Retenes y Juntas Toricas

Resistente a disolventes

Gatillo

Acero cromado

empaquetadura, tapon

Entrada de aire, cuerpos de las valvulas, tuerca de la

Latén cromado

ACOPLAMIENTOS

P1 = Entrada de Aire

1/4" Universal

P2 = Entrada de Fluido

M11 Retoque

M16 Tamafio estandar

PISTOLA DE RETOQUE

PESO

PISTOLA SOLAMENTE 260g
CON TAZA 350g
DIMENSIONES

Largo x Alto x Ancho mm

135x 270 x 75

PISTOLA TAMANO ESTANDAR

PESO

PISTOLA SOLAMENTE 4759
CON TAZA 6559
DIMENSIONES

Largo x Alto x Ancho mm

|190 x 330 x 100
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Descripcion del producto / Objeto de la SLG
declaracioén:

Este producto esta disefiado para ser usado Materiales a base de agua y disolventes
con:

Puede utilizarse en zonas de riesgo: Zonas 1 / Zonas 2
Nivel de proteccion: II2GX
Datos y rol del Organismo notificado: Element Materials Technology (0891)

Presentacion del expediente técnico

Esta Declaracion de conformidad / Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,

incorporacion se emite bajo la exclusiva Ringwood Road,

responsabilidad del fabricante. Bournemouth, BH11 9LH. UK

Declaracion de Conformidad UE C E Ex

El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme a la legislacion de armonizacion
pertinente de la Union Europea:

Directiva sobre maquinaria 2006/42/CE

Directiva ATEX 2014/34/UE

al cumplir lo dispuesto en los siguientes documentos estatutarios y hormas armonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas - Principios generales para el disefio

BS EN 1953:2013 Equipos de atomizacion y pulverizacion para materiales de recubrimiento - Requisitos de
seguridad

EN1127-1:2011 Atmdsferas explosivas — Prevencion de explosiones — Conceptos basicos

EN 13463-1:2009 Equipos no eléctricos destinados a atmdsferas potencialmente explosivas — Requisitos y
metodologia basica

Los productos HVLP y High Efficiency cumplen los requisitos de PG6 de las directrices EPA y alcanzan una
eficacia de transferencia superior al 65%.

Siempre que se hayan cumplido todas las condiciones de uso / instalacion seguros contenidas en los manuales
de los productos y que haya sido instalado conforme a la normativa local aplicable.

Firmado por y en nombre de Carlisle Fluid ) D Smith Director de ventas (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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En esta hoja de piezas, las palabras ADVERTENCIA, PRECAUCION y NOTA se utilizan de la siguiente manera para

llamar la atencién a informacion de seguridad importante:

ES

/. PRECAUCION

NOTA

Peligros o practicas no seguras que podrian
causar lesiones personales graves, la muerte o
importantes dafios materiales.

Peligros o practicas no seguras que podrian
causar lesiones personales menores, dafios en el
producto u otros dafios materiales.

Informacion importante relacionada con la
instalacion, el uso o el mantenimiento.
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Lea las advertencias siguientes antes de usar este equipo.

DISOLVENTES Y MATERIALES DE RECUBRIMIENTO. Pueden ser
altamente inflamables o combustibles al pulverizarse. Consulte siempre las
instrucciones del proveedor del material de recubrimiento y las hojas de
seguridad antes de utilizar este equipo.

LEA EL MANUAL. Antes de usar equipos de acabado, lea y comprenda toda
la informacién proporcionada en el manual de uso sobre seguridad, uso y
mantenimiento. Los usuarios deben cumplir la normativa nacional y local y los
requisitos de las compafiias de seguros respecto a ventilacion, precauciones
contraincendios, operacion y mantenimiento de las zonas de trabajo.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION. No utilice nunca 1,1,1-tricloroetano,
diclorometano, otros disolventes de hidrocarburos halogenados o fluidos que
contengan dichos disolventes en equipos que tengan piezas humedas de
aluminio. Dicho uso podria dar lugar a una reaccion quimica grave, con riesgo
de explosion. Consulte al proveedor de fluidos para asegurarse de que los
fluidos usados son compatibles con piezas de aluminio.

CARGA ESTATICA. El fluido puede desarrollar una carga estatica que debe
ser disipada mediante una correcta puesta a tierra del equipo, de los objetos a
pulverizar y de cualquier objeto conductivo de la zona de aplicacion. Una
puesta a tierra incorrecta o la presencia de chispas puede causar una
condicion de peligro con resultado de incendio, explosion o descarga eléctrica
y otras lesiones graves.

VAPORES TOXICOS. Al pulverizarse, ciertos materiales pueden ser toxicos,
crear irritacion o tener otros efectos negativos sobre la salud. Lea siempre
todas las etiquetas y hojas de seguridad, y siga todas las recomendaciones
relativas al material antes de pulverizar. En caso de duda, péngase en
contacto con el proveedor del material.

BLOQUEO Y ETIQUETADO. Es imprescindible desenergizar, desconectar,
bloquear y etiquetar toda fuente de energia antes de realizar tareas de
mantenimiento en el equipo, y el incumplimiento de estas medidas podria
provocar lesiones graves o la muerte.

NIVELES SONOROS. El nivel sonoro con ponderacion A de los equipos de
bombeo y pulverizacion puede superar los 85 dB(A) dependiendo de la
configuracion de los equipos. Los niveles sonoros reales estan disponibles
previa peticion. Se recomienda llevar proteccion acUstica en todo momento
mientras los equipos estén en uso.

CUESTIONES RELACIONADAS CON LA ALTA PRESION. La alta presién
puede causar lesiones graves. Alivie toda la presion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento. El material pulverizado por la pistola, una
fuga en una manguera o la rotura de otros componentes pueden inyectar fluido
en el cuerpo, causando lesiones extremadamente graves.

INSPECCIONE EL EQUIPO A DIARIO. Compruebe a diario que
ninglin componente del equipo estéa desgastado o roto. No ponga
en marcha ni utilice el equipo si no esta seguro de su condicion.

PELIGRO POR USO INCORRECTO DEL EQUIPO. El uso
incorrecto del equipo puede hacer que éste sufra rupturas,
averias 0 arranque inesperadamente, causando lesiones graves.

GUANTES. Deben emplearse al pulverizar o al limpiar el equipo.

LLEVE GAFAS DE SEGURIDAD. El no llevar gafas de seguridad
con pantallas laterales podria resultar en lesiones oculares
graves o ceguera.

LLEVAR MASCARA RESPIRATORIA. Se recomienda el uso de
equipos de proteccion respiratoria en todo momento. El tipo de
equipo debe ser compatible con el material que se esta
pulverizando.

NO MODIFIQUE NUNCA EL EQUIPO. No modifique el equipo
sin autorizacion por escrito del fabricante.

PELIGRO DE PROYECTILES. Usted puede resultar lesionado
por liquidos o gases expulsados bajo presion, o por residuos
arrojados.

PROCEDIMIENTO DE ALIVIO DE PRESION. Siga siempre el
procedimiento de alivio de presion indicado en el manual de
instrucciones del equipo.

SEPA COMO Y DONDE APAGAR EL EQUIPO EN CASO DE
EMERGENCIA.

FORMACION DEL OPERADOR. Todo el personal debe recibir
formacién antes de utilizar equipos de acabado.

ES LA RESPONSABILIDAD DEL EMPLEADOR PROPORCIONAR ESTA INFORMACION AL OPERADOR DEL EQUIPO.
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NOTAS
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DIAGRAMA DE PIEZAS
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LISTA DE PIEZAS ES
N° DE PIEZA.
PISTOLA
REF. TAMARNO PEET%SUDEE DESCRIPCION CANT.
ESTANDAR
CABEZAL DE AIRE Y ANILLO DE
SLG-110-1318 - 13 & 1.8 porr CTAN
CABEZAL DE AIRE Y ANILLO DE
1 SLG-110-25 - 2.5 CETENCION 1
CABEZAL DE AIRE Y ANILLO DE
i SLG-120 1.0 RETENCION
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 PICO DE FLUIDO
2 SLG-220-10 1.0 PICO DE FLUIDO !
3 - - CUERPO DE LA PISTOLA 1
4 - - GANCHO 1
5 SLG-401 SLG-403 [CONJUNTO DE VALVULA DISPERSORA 1
6 - - JUNTA 1
7 - - JUNTA TORICA 1
8 - - CUERPO DE LA VALVULA 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AGUJA DE FLUIDO 1
s - SLG-320-10 1.0 AGUJA DE FLUIDO
10 - - MUELLE DE LA AGUJA 1
11 - - MANDO DE AJUSTE DE FLUIDO 1
12 - - JUNTA DE LA VALVULA DE AIRE 1
13 - - TUERCA DE LA JUNTA DE LA VALVULA DE AIRE 1
14 - - VASTAGO DE LA VALVULA DE AIRE 1
15 - - MUELLE DE LA VALVULA DE AIRE 1
16 - - JUNTA TORICA 1
17 - - MANDO DE LA VALVULA DE AIRE 1
18 - - JUNTA TORICA 1
19 - - ENTRADA DE AIRE 1
20 SLG-402 - VALVULA DE CAUDAL DE AIRE 1
21 - - JUNTA TORICA 1
22 - - TAPON 1
23 SLG-40 SLG-41  |EMPAQUETADURA 1
24 - - TUERCA DE LA EMPAQUETADURA 1
25 - - GATILLO 1
26 - - CASQUILLO DEL GATILLO 2
27 - - GRAPA CIRCULAR 2
28 - - ESPARRAGO DEL GATILLO 1
SLG-460 - 600cc TAZA DE GRAVEDAD
29 1
- SLG-470 [250cc TAZA DE GRAVEDAD
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LISTA DE PIEZAS (Sigue)

ES

N© DE PIEZA.
PISTOLA
REF. TAMARO PEETTOOLSUDEE DESCRIPCION CANT.
ESTANDAR
30 - - REGULADOR DE AIRE Y MANOMETRO 1
31 - - AGUJA DE FLUIDO 1
32 - - PICO DE FLUIDO 1
33 - - FILTRO 1
34 - - CEPILLO DE LIMPIEZA. 1
35 - - LLAVE 1

La pistola pulverizadora debe estar conectada a tierra para desvanecer cualquier carga electrostatica
creada por el flujo de aire o fluido. Esto puede realizarse a través del montaje de la pistola o usando
mangueras de aire/fluido conductivas. Debe verificarse la conexion eléctrica entre la pistola y la tierra

con un ohmimetro; debe haber una resistencia de menos de 106 Ohmios.

VO

PRECAUCION

IMPORTANTE: Esta pistola pulverizadora es apropiada para materiales de recubrimiento a base de

agua o de disolventes.

e La pistola no esta disefada para ser utilizada con materiales altamente corrosivos y/o

abrasivos.

¢ Para evitar una degradaciéon prematura de las piezas, DeVilbiss recomienda que se lave la

pistola con una solucidn de limpieza neutral (pH 6 a 8).

e La pistola no esta disefiada para el lavado en un bafio ultrasonico.

Si tiene alguna duda respecto a la idoneidad de un material especifico, péngase en contacto con su
Distribuidor DeVilbiss o directamente con DeVilbiss.
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ES
SECUENCIA DE ARRANQUE

1  Conecte la pistola a un suministro de aire limpio, sin humedad ni aceite, utilizando una
manguera conductiva con diametro interior de al menos 8 mm.

2 Ajuste la tuerca de empaquetadura
(véanse las instrucciones de ajuste de la empaquetadura).
3 Mezcle el material de recubrimientos segun las instrucciones del fabricante, y cuele el material.

4  Gire el mando de ajuste de fluido (11) en el sentido de las agujas del reloj para impedir que se
mueva la aguja de fluido.

5 Gire el mando de la valvula dispersora (5) en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que esté abierta del todo.

6 Ajuste la presion del aire de entrada si es necesario.

7 Gire el mando de ajuste de fluido en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que se vea
la primera rosca.

8 Haga una prueba de pulverizacion. Si el acabado es demasiado seco, reduzca el caudal de aire
reduciendo la presion de entrada.

9 Si el acabado es demasiado himedo, reduzca el caudal de fluido girando el mando de ajuste
de fluido en el sentido de las agujas del reloj. Si la atomizacidon es demasiado gruesa, aumente
la presidon de entrada del aire. Si es demasiado fina, reduzca la presién de entrada.

10 El tamafio del patron puede reducirse girando la valvula dispersora en el sentido de las agujas
del reloj.

11 Sujete la pistola perpendicular a la superficie a pulverizar. La pulverizaciéon en arcos o con la
pistola inclinada puede producir un recubrimiento desigual.

12 La distancia de pulverizacién recomendada es de 150-200 mm.

13 Pulverice primero los bordes. Solape cada pasada el 75% como minimo. Mueva la pistola a una
velocidad constante.

14 Cierre siempre el suministro de aire y alivie la presion cuando la pistola no se esté utilizando.
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE DE LA EMPAQUETADURA

Antes de utilizar esta pistola pulverizadora, la tuerca de empaquetadura debe ajustarse del siguiente
modo;

1 Apriete la tuerca de empaquetadura hasta que la aguja de fluido empiece a bloquearse en la
empaquetadura.

2 Afloje la tuerca de empaquetadura lo suficiente para que la aguja de fluido se mueva
libremente.

La tuerca de empaquetadura se deja floja intencionadamente de forma que la empaquetadura de
PTFE no se "deforme" antes de que se emplee la pistola pulverizadora.

Con ello se consigue el aprovechamiento total de la empaquetadura.
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NOTA

Dependiendo de la longitud de la manguera, puede ser necesario utilizar una manguera de mayor
diametro. Instale un mandmetro en la empunadura de la pistola. Con el gatillo apretado, ajuste la
presion regulada segun sea necesario. No utilice mas presion que la necesaria para atomizar el
material que se esta aplicando. Un exceso de presion creara una sobrepulverizacion adicional y
reducira la eficacia de transferencia.

NOTA

Si se utilizan acoplamientos rapidos, utilice Unicamente acoplamientos rapidos de alto caudal. Otros
tipos no tienen un caudal de aire suficiente para la operacion correcta de la pistola.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LA PISTOLA

Para limpiar los conductos de fluido, retire el material sobrante, luego enjuague con un liquido de
lavado de pistolas. Limpie el exterior de la pistola con un pafio humedecido. No sumerja nunca
completamente la pistola en un disolvente o solucion de limpieza, ya que es perjudicial para los
lubricantes y para la vida de la pistola de pulverizacion.

Para limpiar el cabezal de aire y el pico de fluido, cepille el exterior con un cepillo de cerdas duras. Si
es necesario limpiar los orificios del cabezal, utilice una cerda o un palillo de dientes si es posible. Si

se utiliza un alambre o una herramienta dura, se deben extremar las precauciones para evitar aranar
o distorsionar los orificios, lo que causaria distorsiones en el patrén de pulverizacion.
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POLITICA DE GARANTIA

Este producto esta cubierto por la garantia limitada sobre materiales y mano de obra de
Carlisle Fluid Technologies. El uso de cualquier pieza u accesorio que no sea de Carlisle Fluid
Technologies anulara todas las garantias. No cumplir razonablemente con las pautas de
mantenimiento proporcionadas podria invalidar cualquier garantia.

Si desea informacidn especifica sobre garantias, comuniquese con Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies es un lider global en tecnologias de acabado innovadoras. Carlisle Fluid
Technologies se reserva el derecho de modificar las especificaciones de los equipos sin previo aviso.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK®, y Binks® son marcas registradas de Carlisle Fluid
Technologies, Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Reservados todos los derechos.

Si necesita asistencia técnica o desea localizar un distribuidor autorizado, dirijase a uno de nuestros puntos de
venta y asistencia al cliente internacionales.

Region Industrial / Automotriz Repintado para la Industria

Automotriz

L, . Teléfono gratuito: 1-888-992-4657
America

Teléfono gratuito: 1-800-445-3988
Fax gratuito: 1-888-246-5732

Fax gratuito: 1-800-445-6643

Europa, Africa,

i Ori Tel: +44 (0)1202 571 111
Medio Orlents, Fax: +44 (0)1202 573 488
India
China Tel: +8621-3373 0108

Fax: +8621-3373 0308

Janén Tel: +81 45 785 6421
P Fax: +81 45 785 6517

Australia Tel: +61 (0) 2 8525 7555
Fax: +61 (0) 2 8525 7575

Para obtener la informacion mas reciente sobre nuestros productos, visite www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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PBbKOBOACTBO 3A TEXHUYECKO OBCJ/TY)XBAHE CARLISLE
BG ’

SLG-650

MucToner 3a 6oaaMcBaHe C rpaBUTALLUOHHO
3axXpaHBaHe

CEEy 1I2GX

BAXXHO! HE YHULLIODXABAUTE
KNMEHTBLT HOCU OTFOBOPHOCTTA Aia OCUIYpY NPOYMTAHETO M Pa3bUpaHETO Ha TOBA PbKOBOACTBO OT
LleNIMsl CU eKCoaTaUMOHEH M 06C/yXXBaLL, NepcoHarn.

CBbpXETe Ce C MecTHUS npeactaButen Ha DeVilbiss 3a OMbAHUTENHM KOMUS HA HACTOSILLOTO
PbKOBOACTBO.

MPOYETETE BCUYKU MHCTPYKUWUN NPEAU OA MPUCTBIUTE KbM EKCIJIOATALIUA HA
TO3U NPOAYKT HA DEVILBISS.

SB-E-2-864 R1.1 www.carlisleft.com



BG

HAJTArAHUA HA BXOJA

_ Makc. BXoAHO CTaTyHO PeTywmpaHe

2.0 bar [29 psi]

~ HansiraHe Ha Bb3ayXa MbneH pasmep

4.0 bar [58 psi]

HansiraHe Ha BXoAswWMs Bb3yX Ha NUCTONETA Mpu
HAaTUCHAT CNyCbK

PeTywupaHe

2.0 bar [29 psi]
MbneH pasmep

OKOJIHA CPEOA

Makc. PabotHa OkonHa TemnepaTtypa

40°C HoMuH. [104°F]

KOHCTPYKTUBHW MATEPUAJIN

Matepuan Ha Kopnyca Ha lNucTtoneta

XpoMUpaH anyMuHuiA

HakpaitHuk 3a dnyva, urna 3a dayna v WwmdT Ha Cnycbk

Hepwbxxaaema CtomaHa

MaTtepuan Ha KanaukaTta 3a Bb3ayx

XpoMupaHa mMeq

OnopeH NpbLCTEH Ha KanaykaTta 3a Bb34yX U KomnyeTa 3a
perynupaHe

AHOAMPaH anyMuUHMIA

MpyxuHu, ckobn, BUHTOBE

Hepwxaaema CtomaHa

YnnbTHeHus n O-O6pasHu MpbCcTeHn

YCTOWUMBM Ha pa3TBOpUTENN

Cnycbk

XpoMupaHa cToMaHa

Bxopn 3a Bb3ayx, Tefa Ha BEHTUNNTE, raiika Ha
HabuvBKaTa, 3anyLanka

XpomupaHa meq

BPB3KU

P1 = Pa3mMep Ha Bb3gywHus Bxoa

1/4" Universal

P2 = Pa3mep Ha ®nynaHua Bxopg,

M11 PeTywwupaHe

M16 MNbneH pasmep

NMUCTOJIET 3A PETYLUUPAHE

TElJ10

CAMO NMUCTONET 260g

C PE3EPBOAP 350g
PASMEPU

O xBx LW mm 135x270x 75

MUCTOJIET B MbJ1IEH PASMEP

TElJ10

CAMO MUCTONET 4759
C PE3EPBOAP 6559
PA3SMEPU

11X B x LI mm 190 x 330 x 100

SB-E-2-864 R1.1

2/12 www.carlisleft.com



OnucaHue Ha npoaykrta / Npegmer Ha SLG
AeknapaumsTa:

To3u MpoayKT e npeaHa3HayeH 3a ynorpe6ba  MaTepuanu Ha OCHOBaTa Ha pa3TBOPUTENN M BOAA
c:

Mopaxopsuw 3a ynorpe6a B OnacHMU 30HM: 3oHa 1/ 30Ha 2

HuBoO Ha 3awuTa: II2GX

Mogpo6HOCTM M ponsa Ha HOTU(PULMPAHUA Element Materials Technology (0891)

opraH: MoaaBaHe Ha TEXHUYECKO A0CHe

HacrosiwaTta [leknapauus 3a Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
CbOTBETCTBUE/Brpa)xaaHe e usgageHa Ha Ringwood Road,

OTroBOPHOCTTa Ha Npou3BoAUTens: Bournemouth, BH11 9LH. UK

A. CmuT,[eknapaums 3a cboTBeTrcrBue Ha EC C E Ex

MpeaMeTsT Ha AeKapayMaTa, ONMUCaH NO-rope, OTroBaps Ha CbOTBETHOTO 3aKOHOAATE/NICTBO 3a
XapMoHu3auus Ha Cblo3a:

OnpekTnea 3a mawmHuTe 2006/42/EO

OnpekTtnea 3a ATEX 2014/34/EC

KaTo OTroBaps Ha CNefHUTE 3aKOHOBU AOKYMEHTU N XapMOHU3NpaHU CTaHaapTy:
EN ISO 12100:2010

Be3onacHOCT Ha MalwunHuTe. O6LWM NpUHLMNK 3a NPOEKTUPaHE.

BS EN 1953:2013 LnpuuanapaTv 1 anapaTtu 3a pa3npbCcKBaHe Ha MaTepuanu 3a NoKpuTne. MN3nckeaHus 3a
6e3onacHocT

EN 1127-1:2011 Ekcnno3ueHM atMocdepu. NpeaoTepaTaBaHe Ha eKCrno3us 1 3alumTa CpeLly eKkcrnosus.
OCHOBHUM MONOXEHMUS

EN 13463-1:2009 HeenekTpuyeckm CbOpbXEHUS 3a NOTEHUMANHO eKCrnio3mBHM atMocdepu. OCHOBHa
METOA0M0rMs U U3UCKBAHMUS

Mpoayktute HVLP u High Efficiency oTtroBapsaTt Ha usmcksaHusTa Ha PG6 ot Hacokute EPA v npeanarat noseye
oT 65% edeKTUBHOCT Ha NpeHoca.

OcUrypsiBaHETO Ha BCMUKM YCNOBUS 33 6e30macHa ynotpeba/MOoHTaX, 3asBeHN B PbKOBOACTBATA 3a NPOAYKTa, €
6110 CMA3eHo, a CbLLUO U MHCTANIMPAHO B CbOTBETCTBUE C BCUUKM MPUIOXKMMU MECTHU KOAEKCH 3a [06pK
NpaKkTUKK.

MoanucaHa 3a 1 oT uMeTo Ha Carlisle Fluid p D Smith AvpexTop no npoaaxoéute (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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B 1031 nucT ca usnonssaxu aymute NMPEAYMPEXXAEHUE, BHUMAHUE v BEJTIEXKKA, 3a aa ce nogyepTtae BaXkHa

UH(OpMaLms 3a 6E30MACHOCT, KaKTo crieasa:

BG

/A BHWUMAHME

BEJIEXXKA

OnacHocT¥ MnKn Hebe3omnacHW NPaKTUKKU, KOUTO
MOXKEe fia AoBeAaT A0 Cepyo3Ha TenecHa
noBpeAa, CMbPT WUW 3HAYUTENHM LLETH Ha
cobcTBeHoOCTTa.

OnacHocT¥ nnn Hebe3onacHW NpaKTUKK, KOUTO
MOXe Aa AoBeAaT A0 NieKa TesieCHa noBpeaa,
LeTH Ha NpoAyKTa unu cobcTBEHOCTTA.

BakHa MHbOPMaLMs 3a MHCTanMpaHe,
eKcnnoaTaums v noaapbxka.

Mpeav aa 3anoyHeTe [a U3MoN3BaTe ToBa 060pyABaHe, MpoYeTeTE CeaHUTE NpeaynpeXxaeHus.

<+ S

Wy
#
“.'h

5 &

PA3TBOPUTENN 1 MATEPUANM 3A HAHACAHE HA MOKPUTVE. Moxe
[l ca C BUCOKA CTEMNEH Ha OTHEOMaCHOCT UMK Bb3NNamMeHsIBaHe npy
npbCcKkaHe. BuHarv cnensaite MHCTPYKUMUTE Ha AOCTaBYMLMTE HA
MaTepuanuTe 3a HaHacsHe Ha MoKpUTME W NIUCTOBKMTE 3a Ge30MacHoCT npeau
pabota ¢ ToBa 0bopyaBaHe.

MPOYETETE TOBA PbKOBOACTBO. Mpeau pabota ¢ obopyasaHeTo 3a
HaHaCcsiHe Ha 3aBbpLLBALLO MOKPUTHE NpoyeTeTe 1 pasbepeTe Lsnata
nHopmaLms 3a 6e3onacHocT, ekcnnoaTauys 1 NoAApbXka, NpeaocTaBeHa B
HaCcTOSILLOTO PbKoBOACTBO. MoTpebuTenuTe TpsibBa Aa CnassaT BCUYKN
MECTHY M HaLMOHaIHN NPOLIECYarnHM KOeKeH 1 N3UCKBaHNS Ha
3aCTPaXoBaTENHUTE KOMMaHUH, YPeXaally BbNpocuTe CBbP3aHm ¢
BEHTUNaLmsITa, NPOTUBONOXapHaTa 6e3onacHocT, paboTaTa U NoaAbPKaHETO
Ha paboTHUTE NMoLLaaKM.

OMACHOCT OT NOXAP W EKCNNO3UA. Hukora He uanonaeaitte 1,1,1-
TPUXNOPETaH, METUMEH XNOpUE, APYIY XanoreHn3npaHu XapoBbLIIEPOLHM
pa3TBOPUTENM UNK PryUaK, ChabpKaLLW TakuBa pa3TBOpUTENU, B
obopyaBaHe C anyMUH1EBM MOKpK YacTu. Takasa ynoTpeba Moxe Aa AoBene
[0 CEep1o3Ha XMMUYEeCka peakLinsl, C Bb3MOXHOCT 3@ eKCMO3MS.
KoHcynTupaiite ce ¢ BalmTe AOCTaBYALM, 3@ Aa CTe CUTYPHU, Ye
13non3saHunTe ynan ca CbBMECTUMM C anyMUHWUEBITE YacTy.

CTATWYEH 3APA[. ®nynauTe MoXe fia HAaTpynaT cTaTuyeH 3apsf, KoTo
TpsibBa Aa ce pascee Ype3 NpaBuNHO 3a3emsiBaHe Ha 06opyABaHETO, Ha
06paboTBaHus NPeAMET 1 Ha BCUUKY OCTaHaN NPOBOASILLM MPEAMETH B
30HaTa Ha pasceiiBaHe. HenpaBunHo 3asemsBaHe Ui UCKPY MOXe fia
MPUYUHST ONACHI YCrIOBIS W ia LOBEAAT A0 NOXaPp, EKCM03Ns UM TOKOB
YAap 1 ApYrA CEpUO3HM HapaHsiBaHMSI.

TOKCW4YHM U3NAPEHWA. Hsikon maTepuany moraT npu npbckaHe Aa Gbaat
OTPOBHM, Aa AOBEAAT A0 PA3APA3HEHNS UMM MO APYT HAYMH Aa Ce BpeaHu 3a
3[paBeTo. BuHaru npounTaiTe BCUYKY €TUKETU, NIUCTOBKY C yKasaH!s 3a
6esonacHa pabota 1 crieaBaiiTe BCUYKM NPEnopbKi, AaAeHn 3a Matepuana,
npenv npbekaHe. B cnyyan Ha CbMHeHMe ce CBbpXKeTe C A0CTaBYMKa Ha
maTepuana.

M3KNKOYBAHE/OBO3HAYABAHE. Ako He 6baaT AeeHepriamnpatm,
W3KMKOYEHI OT 3aXpaHBAHETO, NOCTABEH! B M3KMIOYEHO MOMOKEHNE 1
0603Ha4eHN BCYKY U3TOYHWLI Ha 3aXpaHBaHe Npeau 13BbpLUBaHe Ha
noaApbKKa Ha 06opyABaHETO, MOXeE Aa Bb3HUKHE CEPUO3HO HapaHsiBaHe 1nn
CMBPT.

HWBA HA LLIYM. A-npeterneHoTo 3ByKOBO HIBO Ha 060pyABaHETO 3a
“3nomnBeaxe 1 NpbckaHe Moxe Aa Haasuiun 85 dB(A), B 3aBucmocT ot
HacTpoitkuTe Ha 06opyaBaHeTo. [leCTBUTENHUTE HUBA Ha LLUYM MoraT Aa
6baat nomnyyeHn Npu noucksaHe. lpenopbyBa ce BUHAMV Npu U3MonasaHe Ha
060py/BaHETO A1a Ce HOCAT LUYMO3ALUMTHY HaYLLHULM.

CBOBPAXEHWE 3A BUCOKO HANAIAHE. BucokoTo HansiraHe Moxe fa
MPUYMHI CEPUO3HO HapaHsiBaHe. OcBoBOLETE U3LSNO HaNsraHeTo Npeau
obcnyxBaHe. MpbCkaHeTo OT MUCTONETA, TEYOBETE OT MAPKY4MTe UNK
MOBPEAEHN KOMMOHEHTI MOXe Aia MHXeKTUpaT (hnyuz B TANOTO Ha onepatopa
11 4@ MPUYMHSIT U3KITHOUUTENHO CEPUO3HO HapaHsIBaHE.

WNHCMEKTUPAWTE OBOPYBAHETO EXXEOHEBHO.
VHcnekTupaiiTe 06opyABAHETO 3a U3HOCBAHE UMW CHYMEHN
yacTu Bceku AieH. He ekcnnoatupaiite 06opyaBaHeTo, ako He
CTe CUIypHM 3a CbCTOSHIETO MY.

OMACHOCT OT HEMPABWHA YNOTPEBA HA
OBOPYABAHETO. HenpasunHata ynotpeba Ha 06opyasaHeTo
MOXe [la ioBe/e 10 C4ynBaHe Ha 06opyABaHeTo, NoBpeaa unu
HeoYaKBaHO CTapTUpaHe W B pe3ynTaT Ha ToBa /i Bb3HUKHe
CEp1O3HO HapaHsiBaHe.

PBKABWLIW. TpsibBa fa ce HOCAT Npu NpbCkaHe 1 npu
nouucTeaHe Ha obopyaBaHeTo.

HOCETE MPEAMNA3HW OYUNA. Ako He HocuTe NpesnasHi
04Mna CbC CTPAHUYHW NPOTEKTOPU, TOBA MOXE Ja A0BeAE A0
CEpUO3HO HapaHsiBaHe Ha 04NTe UnK 10 crienoTa.

HOCETE PECIMMPATOP. Mpenopby4nTenHo e no BCSKO Bpeme
71a U3MoN3BaTe 3alLUTHY Mackv 3a AuiiaHe. TUMbT Ha
obopyaBaHeTo TpsibBa Aa € CbBMECTUM C NMPbCKaHWS MaTepuan.

HVKOTA HE MPOMEHSITE OBOPYABAHETO. He
npoMeHsiiTe 06opy/BaHETO, OCBEH ako NPOU3BOANTENAT He &
NPeoCTaBMA NUCMEHO 000peHHe.

CHAPALO-NMOLOBHA ONACHOCT. Moxe aa Bb3HUKHE
HapaHsiBaHe OT U3XBbPMSHI TEYHOCTU UMW Fa30Be, KOUTO Ce
ocsoboxaaBaT Nof HansraHe, Ui OTNOMKY OT rynaa.

MPOLIENYPA 3A OCBOBOXOABAHE HA HANATAHETO.
BuHarv cnasgaiiTe npovieyparta 3a ocBoboxaaBaHe Ha
HansraHeTo B PbkOBOACTBOTO C UHCTPYKLMK 32 06OPY/BAHETO.

TPABBA 1A 3HAETE OTKB/IE M KAK 1A U3KIIOYNUTE
OBOPY[JBAHETO NPV CMELLEH CIYYAN.

OBYYEHWVE HA OMNEPATOPA. Lenusat nepcoHan Tpsiba aa
6bae 0byyeH npeay ekcrinoatalust Ha 06opyBaHeTo 3a
3aBbpLuBaLLa obpaboTka.

PABOTOAATENAT E OTTOBOPEH 1A OCUI'YPU NPEAOCTABAHETO HA TA3U UHO®OPMALINA HA ONMEPATOPA HA
OBOPYABAHETO.
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BEJIEXXKU
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N3rnea B PA3SrN1IOBEHO CbCTOAHUE
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CNMUCBHK HA YACTUTE BG
HOMEP HA YACT
MACTONET B | MUCTONET
PEO®. MbJIEH 3A OMNUNCAHUE K-BO.
PASMEP  |PETYLUMPAHE
KAMAYKA 3A Bb3YX U OINMOPEH
SLG-110-1318 - 1.3&1.8 NPbCTEH A
KAMAYKA 3A Bb3YX U OINMOPEH
1 SLG-110-25 - 2.5 NPbCTEH A 1
KAMAYKA 3A Bb3YX U OINMOPEH
- SLG-120 1.0 MPbLCTEH A
5 SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 ®JIYUAEH HAKPAI‘/‘:IHVIK 1
SLG-220-10 1.0 ®JTYMAEH HAKPAUHUK
3 - - TANO HA NMUCTOJIETA 1
4 - - KYKA 1
5 SLG-401 SLG-403  |Bb3EJT HA BEHTUJIA HA PA3MNPBbCKBAYA 1
6 - - FAPHUTYPA 1
7 - - O-OBPA3EH MNPbCTEH 1
8 - - KOPITYC HA BEHTWUJIA 1
9 SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 ®JTYMAHA UTTIA 1
- SLG-320-10 1.0 ®JTYMAHA UTNA
10 - - MPY>XXUHA HA UTTIATA 1
11 - - KOMMYE 3A PETYJIMPAHE HA ®JTYWOA 1
12 - - YMTbTHUTEN HA Bb3AYLLIEH BEHTUJI 1
13 - - YMTbTHUTENHA FTAMKA HA Bb34YLLHWNS BEHTUN 1
14 - - OCHOBA HA Bb3A4YLUHWA BEHTWUN 1
15 - - MPY>XWUHA HA Bb34YLHNA BEHTWJT 1
16 - - O-OBPA3EH MPbCTEH 1
17 - - KOMYE HA Bb3AYLUHNA BEHTUI 1
18 - - O-OBPA3EH MPBbCTEH 1
19 - - BXO[ 3A Bb3AyX 1
20 SLG-402 - BEHTWN 3A Bb34YLUHUA MOTOK 1
21 - - O-OBPA3EH NPBCTEH 1
22 - - SANYLWAJIKA 1
23 SLG-40 SLG-41 HABVBKA 1
24 - - FAAKA HA HABVBKATA 1
25 - - CnyCbK 1
26 - - BTYJIKA HA CNYCbKA 2
27 - - 3ErEPOB MNMPBbCTEH 2
28 - - LWN®T HA CNYCbKA 1
PE3EPBOAP C "PABUTALINOHHO
N SLG-460 - 600cc 3AXPAHBAHE H 1
PE3EPBOAP C "PABUTALINOHHO
- SLG-470  |250cc 3AXPAHBAHE H
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BG
CNMNCBHK HA YACTUTE (MpoabmkeHune)

HOMEP HA HACT
MACTONET B | NMUCTONET
PE®. MMbJIEH 3A OMNUNCAHUE K-BO.
PASMEP  |PETYLUMPAHE
30 - - Bb3AYLLUEH PEMYNIATOP K MAHOMETbP 1
31 - - ONYNAHA UTNA 1
32 - - ONTYWOEH HAKPAMHUK 1
33 - - OUNTTHP 1
34 - - YETKA 3A NMOYNCTBAHE. 1
35 - - FAEYEH KJTHOM. 1

MuctoneTsT 3a 6osamceaHe TpsibBa Aa e 3a3eMeH, 3a Aa Ce pa3cesdT eBeHTyaslHM 3apaan CTaTUYHO
€N1eKTPUYECTBO, KOUTO MOXE Aa Ce Cb3aAaAaT oT hAynaHMs unn Bb3ayLWwHUS NOTOK. ToBa ce noctura
ype3 MOHTUPAHETO Ha NUCToNeTa 3a bosanceaHe unm NPOBOASLLM Bb3AYLWHN/MAYNAHMN MAPKYYM.
Tpsbea aa ce NpoBepu eNneKTpUYecKoTO CBbp3BaHe OT NMUCTosETa 3a bosanceaHe KbM 3eMsiTa U TO
TpsibBa Aa uma cbnpoTtusneHve nog 106 Ohms.

/N BHUMAHME

BAXKHO: To3u 6094KMINCKM NMUCTONET € Noaxoasiy 3a ynoTpeba ¢ MaTepuany 3a NOKPUTKUS, KaKTo Ha
BOAHA OCHOBA, Taka M Ha OCHOBA pa3TBOpUTEN.

e TO3M NUCTONET HE € NPOEKTUPaH 3a ynoTpeba CbC CUIHO KOPO3UBHM MaTEPUany.

¢ 3a aa ce n3berHe npexaeBpeMeHHOTO M3HOCBaHe Ha Yactute, DeVilbiss npenopbuBa
NMUCTONETHLT Aa Ce MUe C HeyTpaneH noymcTealy pasteop (ot pH 6 go 8).

e To3u NUCTONET He e NPOEKTNUPAH 3a NOYUCTBAHE B Y/NTPa3BYKOBa BaHa.

B cnyyalt Ha CbMHEHMEe OTHOCHO TOBa, Aanv AaZeH MaTepuvan € noaxoasuy 3a ynotpeba c To3u Tvn
nucToneTn, obbpHETE ce KbM MEeCTHUSA A0CTaBuMK/anctpnbytop Ha DeVilbiss unn aupekTHO KbM
DeVilbiss.
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BG
NMOCNEAOBATEJ/THOCT NP1 HAYAJTHO CTAPTUPAHE

1 CebpxeTe NUCToNETa KbM 3axpaHBaHe C UncT obe3snaxHeH 1 obe3MacneH Bb3ayx, KaTo 3a
LienTa M3non3BanTe NPOBOAUM MapKyy C Hal-Manko 8-MUAMMETPOB BbTPELLEH ANAMETHP.

2 PerynupaiTe ravikata Ha HabuBkaTa
(BMXX MHCTPYKUMUTE 3@ HAcTpoMKa Ha HabuBkaTa).

3 CMeceTe NOKpMBHMS MaTepuan CNopes MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOAMTENS U FO npeLeaeTe.

4  3a ga npepoTepaTuTe NPUABMXXBAHETO Ha Mrnarta 3a gnyuaa, 3aBbpTete konyeTo (11) 3a
perynupaHe Ha ¢nymaa no Nocoka Ha YaCoBHUKOBATA CTpesKa.

5 3aBbpTeTe perynupalloTo konde (5) Ha BeHTUNa Ha pa3npbckBada 0bpaTHO Ha
YaCOBHMKOBATA CTpesika 40 Mb/IHOTO My OTBapsiHe.

6 [pn HEO6XOAMMOCT perynmpanTe HansaraHeTo Ha BXOAHWUS Bb3AyX.

7 3aBbpTeTe KOMYeTo 3a perynvpaHe Ha ¢gnymaa obpaTHO Ha YacOBHMKOBATA CTpesika, AOKaTo
Ce rnokaxe nbpBaTa pe3ba.

8 TecToBO NpbckaHe. AKO MOKPUTUETO € TBbpAE CyXO, HaMasneTe Bb3AYLWHUS NOTOK KaTo
HaManuTe BXOAHOTO HansiraHe.

9  AKO NMOKpUTMETO € MHOrO MOKPO, HaMmaseTe noToka Ha nymnaa KaTo 3aBbpTUTE KOMYETO 3a
perynupaHe Ha dbnynaa no YacoBHMKOBATa CTpenka. AKO NynBepusaumsTa e MHOro rpy6a,
yBenmM4yeTe BXOAHOTO HasnsiraHe Ha Bb3ayXa. AKO € MHOro dvHa, Hamanere BXOAHOTO
HansiraHe.

10 Pa3mMepbT Ha NETHOTO MOXE Aa Ce HaMasM, KaTo KOMYETO Ha BEHTU/MA HA pa3npbCcKBaya ce
3aBbPTM MO YaCOBHUKOBATa CTpesika.

11 [pbXTe nucToneta neprneHamKynsapHO Ha NpbCKaHaTa NOBbPXHOCT. [broobpasHute
ABWXKEHUS MW HAKNOHsIBaHe MoraT Aa AosBeaaT A0 HEPaBHOMEPHO MOKpUTHe.

12 [penopbyaHOTO pasCcTosiHWe 3a npbckaHe e 150-200mm.

13 MpbcHeTe NbpBO pvboBeTe. MpunokprBariTe MUHUMYM 75% OT BCEKM pa3Mmax. [lBuxeTe
MUCTONIETA C paBHOMEPHA CKOPOCT.

14 BwHaru cnvpanTe NpUTOKa Ha Bb3AyX U U3MYCHETE HaNsiraHETO, KOraTo MUCTONETHLT HE € B
ynotpeba.
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MHCTPYKLINWN 3A PEIYJINPAHE HA HABUBKATA

Mpeau ynotpebaTta Ha 6oAMKNINCKMSA MUCTONET rankaTa Ha HabvBKkaTa TPsIbBa [1a Ce peryimpa KakTto
cneaga;

1 3aTerHete rarkara Ha HabuBkaTa, AOKATO MUrnaTa 3a dnynaa noyHe aa 3aTdra B Hesl.

2 Pa3xnaberte rarikaTa Ha HabuBKaTa AOCTaTbYyHO, Taka Ye urnata 3a ¢ymaa Aa ce ABUXM
csoboaHo.

laikaTa Ha HabuBKaTa e HApO4HO OCTaBeHa pa3xnabeHa, Taka Ye PTFE HabuBka Aa He ce
yCTaHOBSIBa B HAAKakBO paboTHO MONOXEHNE Npean yrnoTpebaTta Ha 60aaXUIACKUS NMUCTONET.

ToBa No3BonsiBa MbAHOTO ONON30TBOPSABaHE Ha HabuskaTa.
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BEJIEXXKA

B 3aBMCMMOCT OT Ab/HKMHATa Ha MapKyya MOXe Aa Ce Hanoxu ynotpedbata v Ha MapKy4 C No-ronsm
BbTpeLLeH AnamMeTbp. KbM ApbXKaTa Ha MMCToneTa MOHTMpanTe MaHOMETbP. Npu HaTUCHAT CNyCbK
Ha MUCTONeTa perynupanTte Ao HeobX0AMMOTO HansiraHe. 3a NynBepuU3NpaHeTo Ha MonaraHus
MaTepuan He M3non3BalTe NMo-BUCOKO OT HYXHOTO HansraHe. M3MWHOTO HansiraHe Lie npean3Buka
AOMBAHUTENTHO U3NULLHO NyNBEPU3NPAHE U e HaManu TpaHcdepHaTa eeKTMBHOCT.

BEJIEXXKA

Ako ce usnonseaT GUTUHIM 3a 6bP30 CBbP3BaHE, M3MON3BANTE CaMO TakMBa 3a rofsaM AebuT.
[pyrute BUAoBe HsIMa Aa NponycHaT AOCTaTbYHO Bb3AyX 3a NPaBUIHOTO AENCTBME Ha NUCTONETA.

NOAAPBXXKA U MOYNCTBAHE HA BOSIKUACKNA NUCTONET

3a [a NouncTMTE NpoXoanuTe Ha drynaa M3XBbPETE U3NULLHUS MaTepuarn, Cieq KOETO NPOMUATE
MUCTONETA C Pa3TBOP 3a NPOMMUBAHETO My. M36bplUeTe BbHLUHATA YacCT Ha NUCTOJETA C BNAXEH
napuan. Hukora He noTananTe M3UsI0 NUCTOMETa B pa3TBOPUTEN UM NOYUCTBALL, Pa3TBOP, Tbi KaTo
TOBa NOBpeX/aa CMa3oYyHUTE MaTepUany 1 CbKpalllaBa XuBoTa My.

3a NoYMCTBaHE Ha KarnaykaTa 3a Bb3/lyX M HakpalHuka 3a (piyna usyeTkanTe BbHILUHUTE UM YacTu C
TBbPAa M OCTPa YeTKa C XXMBOTUHCKM KOCbM. AKO CE HaNIOXW MOYMCTBAHE Ha OTBOPMTE Ha KarnaykaTa,
M3MNoN3BaTe CTPBbK OT METMA UK KJievka 3a 3b61. AKO pelunTe Aa M3MNoN3BaTe Xuua unu TBbpa
WHCTPYMEHT, TpsibBa Aa BHMMaBaTe MHOr0 Aa He HagpackaTe MW Aa He HanpaBuTe rpanasu
OTBOPUTE, KOETO Ll A0BEAE A0 M3KPUBSIBaHE Ha hopMaTa Ha NETHOTO.
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TAPAHLINOHHA NMNOJINTUKA

To3n NpoayKT e NOKpUT OT orpaHndeHa rapaHums Ha Carlisle Fluid Technologies 3a
MaTepuanu n n3pabotka. 3non3BaHETO Ha KaKBUTO M Aa € YacTu N akcecoapu OT U3TOYHNK,
pa3nuyeH ot Carlisle Fluid Technologies, aHynupa usinata rapaHums. HecnasBaHeTO Ha
npeaocTaBeHUTe yKasaHs 3a NoAApbXKa MOXe [a Hanpasy rapaHumMsTa HeBanuaHa.

3a cneunduryHa MHbOpMaUMs, CBbp3aHa C rapaHumaTa, Mons, cebpxeTe ce ¢ Carlisle Fluid
Technologies.

Carlisle Fluid Technologies e cBeToBeH nuaep B AoBbpLIMTENHUTE TexHonoruu. Carlisle Fluid
Technologies c1 3ana3Ba NpaBoOTO Aa NPOMEHS TEXHUYECKUTE cneumdmrkaumm Ha obopyasaHeTo 6e3
npeaBapuUTENHO YBEAOMIIEHNME.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® u Binks® ca perucrpuvpaHu TbproBcku Mapku Ha Carlisle Fluid
Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Bcunukuy npaBa 3anaseHu.

3a TEXHUYECKO CbAEUCTBUE NN 3@ HAMUPAHE Ha YMb/IHOMOLLEH AMCTPUBYTOP CE CBbPXETE C HALLUTE
MEXAYHapOAHM TOUKM 3a Npoaaxba M MecTa 3a TEXHMYECKa NoaapbXKa Mo-4ony.

Pervon MupycrpnanHo/ABToMo6MNHO Mpe6osanceaHe Ha ABTOMO6MIN
C besnnateH Ten. Homep: +1-888-992-4657  besnnateH Ten. Homep: +1-800-445-3988
eBepHa u
o A besnnateH HoMep Ha dakc: +1-888-246- besnnateH HoMep Ha dakc: +1-800-445-
Ha AMEpUka 5732 6643
EBpona,
Adpuka, Ten.: +44 (0)1202 571 111
bnuskua N3Tok, ®dakc: +44 (0)1202 573 488
NHaus
o Ten.: +86 21-3373 0108
Kutan

dakc: +86 21-3373 0308

fAnoHus Ten.: +81 (0)45 785 6421
®dakc: +81 (0)45 785 6517

ABCTpanus Ten.: +61 (0)2 8525 7555
P ®dakc: +61 (0)2 8525 7575

3a Hall-HoBaTa MHdOopMaums 3a HawuTe NpoaykTh nocetete www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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SERVISNI PRIRUCKA CARLISLE

Cs

SLG-650

Strikaci pistole s gravitacnim pritodem

CEEy 1I2GX

DULEZITE! NELIKVIDUJTE
Je na zodpovédnosti zakaznika zajistit, aby vSichni pracovnici obsluhy a Udrzby precetli a pochopili
tuto prirucku.

Dalsi kopie této prirucky vam poskytne mistni zastupce spolecnosti DeVilbiss.

PRED POUZITIM TOHOTO VYROBKU ZNACKY DEVILBISS SI PROCTETE VSECHNY POKYNY.
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TLAKY PRIVODNIHO VZDUCHU

_ Maximalni staticky vstupni tlak Retusovani

2.0 bar [29 psi]

~ vzduchu

Skute€na velikost

4.0 bar [58 psi]

Vstupni tlak vzduchové pistole pfi spusténé pistoli

Retusovani

2.0 bar [29 psi]

Skute€na velikost

OKOLNI PROSTREDI

Maximalni Okolni Provozni Teplota

40 °C Jmenovitych (104 °F)

KONSTRUKCNI MATERIALY

Material Télesa Pistole

Chromovany hlinik

Strikaci hrot, stfikaci jehla a packa kohoutku

Nerezova Ocel

Material Vzduchového Uzavéru

Pochromovana mosaz

Pojistny krouzek vzduchového uzavéru a sefizovaci
knofliky

Eloxovany hlinik

Pruziny, spony, Srouby

Nerezova Ocel

Tésnéni a O-Krouzky

Odolné proti rozpoustédlim

Kohoutek

Pochromovana ocel

Vstup vzduchu, télesa ventild, ucpavkova matice, uzavér

Pochromovana mosaz

PRIPOJENI

P1 = Velikost Pfivodu Vzduchu

1/4" Univerzalni

P2 = Velikost Pfivodu Natérové Hmoty

M11 Retusovani

M16 Skutecna velikost

RETUSOVACI PISTOLE

HMOTNOST

POUZE STRIKACI PISTOLE 260g
S NADOBOU 350g
ROZMERY

DxVxHmm

135x 270 x 75

PISTOLE SKUTECNE VELIKOSTI

HMOTNOST

POUZE STRIKACI PISTOLE 475g
S NADOBOU 6559
ROZMERY

DxVxHmm

|190 x 330 x 100
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Popis vyrobku / PFredmét prohlaseni: SLG

Tento vyrobek je urcen k pouziti s: Rozpoustédly a materialy na bazi vody

Vhodny k pouziti v prostiedich s nebezpecim Prostredi 1 / Prostiedi 2
vybuchu:

Uroveri ochrany: II2GX

Informace o oznameném subjektu a jeho role: Element Materials Technology (0891)
Podani Technického souboru

Toto prohlaseni o shodé / zaclenéni je Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
vydano na vyhradni zodpovédnost vyrobce: Ringwood Road,
Bournemouth, BH11 9LH. UK

Prohlaseni o shodé EU CE ®

Predmét prohlaseni popsany vyse je ve shodé s prislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy Unie:

Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

Smérnice ATEX 2014/34/EU

tim, Ze je v souladu s nasledujicimi statutarnimi dokumenty a harmonizovanymi normami:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci

BS EN 1953:2013 RozpraSovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty - Bezpecnostni pozadavky

EN 1127-1:2011 Vybusna prostiedi — Zamezeni a ochrana proti vybuchu — Zakladni pojmy

EN 13463-1:2009 Neelektricka zafizeni pro prostfedi s nebezpecim vybuchu — Zakladni metody a poZadavky
Vyrobky HVLP a High Efficiency jsou v souladu s pozadavky PG6 dle smérnic EPA a nabizeji vyssi nez 65%
pfenosovou Ucinnost.

Za predpokladu, Ze byly spinény vSechny podminky bezpecného pouzivani / instalace uvedené v navodech
vyrobku a instalace byla rovnéz provedena v souladu se vSemi platnymi mistnimi zasadami spravné praxe.

Podepsano za a v zastoupeni spole¢nosti ) D Smith Reditel prodeje (EMEA)
Carlisle Fluid Technologies UK Ltd: 20/4/16
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V tomto diléim listu jsou pouZita slova VAROVANI, UPOZORNENI A POZNAMKA, je? nasledujicim zplisobem

upozoriuji na ddlezité informace o bezpecnosti:

CS

/4. UPOZORNENI

POZNAMKA

Nebezpeci a nebezpecné postupy, které by
mohly mit za nasledek vazné zranéni, smrt nebo
znacné skody na majetku.

Nebezpedi a nebezpecné postupy, které by
mohly mit za nasledek méné vazné zranéni nebo
Skody na vyrobku nebo majetku.

Dilezité informace o instalaci, pouZiti a udrzbé

<+ S

5 &

Pfed pouzitim tohoto zafizeni si proctéte nasledujici varovani.

ROZPOUSTEDLA A NATEROVE HMOTY. Mohou byt pi stfikani vysoce
hoflavé nebo zapalné. Pied pouzitim tohoto zafizeni si vzdy proctéte pokyny
dodavatele natérovych hmot a bezpec€nostni listy.

PROCTETE SI NAVOD Pred pouzitim zafizeni pro povrchové (ipravy si
proctéte a pochopte vSechny informace o bezpe¢nosti, pouziti a Udrzbé
uvedené v navodu k obsluze. UZivatelé jsou povinni dodrzovat vechny mistni
a narodni predpisy pro praktické pouziti téchto latek a pozadavky pojistovny
tykajici se vétrani, pozarnich bezpe¢nostnich opatfeni a idrzby pracovnich
prostord.

NEBEZPECI VZNIKU POZARU A VYBUCHU V zafizeni s &&stmi magenymi v
hliniku nikdy nepouZivejte 1,1,1-trichlorethan, methylenchlorid, jina
rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodik( nebo kapaliny, jeZ obsahuiji
takova rozpoustédla. Takové pouZiti mize vést k silné chemickeé reakci s
moznym nasledkem vybuchu. S dodavateli natérovych hmot se pfesvédcte,
zda pouZzivané natérové hmoty jsou vhodné k pouZiti s hlinikovymi dily.

STATICKY NABOJ. Kapalina mize zplisobit vznik statického naboje, ktery
musi byt odveden prostfednictvim spravného uzemnéni zafizeni, stfikanych
predmétd a jinych elektricky vodivych pfedmétl v prostoru pinéni. Nespravné
uzemnéni nebo piitomnost jisker mize mit za nasledek vznik nebezpecnych
podminek a nasledny pozar, vybuch nebo uraz elektrickym proudem nebo jiné
vézné zranéni.

TOXICKE VYPARY Pi stfikani mohou byt nékteré latky jedovaté, mohou
vyvolat podrazdéni nebo mohou byt jinak zdravi $kodlivé. VZdy si prectéte
vechny $titky a bezpe¢nostni listy a pfed samotnym nastfikem postupuijte
podle doporuceni pro dany materidl. V pfipadé pochybnosti se obratte na
dodavatele materialu.

UZAMCENI / OZNACENI V pFipadé opomenuti provést vypnuti napéjeni,
odpojeni, uzaméeni a oznaceni vSech zdroji napajeni pred provedenim Udrzby
zafizeni hrozi nebezpeci vazného zranéni nebo smrti.

HLADINY HLUKU Vazena hladina akustického tlaku A ¢erpaciho a stfikaciho
zafizeni mUze presahnout 85 dB (A) v zavislosti na nastaveni zafizeni.
Konkrétni hladiny hluku jsou k dispozici na vyzadani. Pfi pouZiti zafizeni
doporucujeme pouzivat vzdy ochranu sluchu.

OPATRENI TYKAJICI SE VYSOKEHO TLAKU Vysoky tiak miize zpisobit
vazné zranéni. Pred provedenim udrzby uvolnéte veskery tlak. Stfikani z
pistole, netésnosti hadice nebo poskozené soucasti mohou zplisobit vstfiknuti
natérové hmoty do téla a nasledné vznik velmi vazného zranéni.

ZARIZENi DENNE KONTROLUJTE Denné kontrolujte, zda
zafizeni neobsahuje opotfebené nebo poskozené soucasti.
Jestlize si nejste jisti stavem zafizeni, nepouzivejte jej.

NEBEZPECI SPOJENE S NESPRAVNYM POUZITIM ZARIZENI
Nespravné pouZiti zafizeni mize vést k prasknuti zafizeni, jeho
poruse nebo neoCekavanému zapnuti, coz mize vést k vaznému
zranéni.

Pfi stfikani nebo Cisténi zafizeni musite pouzivat RUKAVICE.

POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE. V pfipadé nepouzivani
ochrannych bryli s boénimi kryty mize dojit k vaznému
poskozeni zraku nebo jeho ztraté.

POUZIVEJTE RESPIRATOR. Doporuéujeme za viech okolnosti
pouzivat respiracni ochranné prostfedky. Druh zafizeni musi
odpovidat pouzivanému materialu.

NIKDY ZARIZENI NIJAK NEUPRAVUJTE. Neupravuite zafizeni,
pokud k tomu neméate pisemné schvaleni od vyrobce.

NEBEZPECI SPOJENE S VYMRSTENYMI CASTICEMI. Mizete
byt zranéni unikajicimi kapalinami nebo plyny pod tiakem nebo
vymrsténymi ¢asticemi.

POSTUP UVOLNENI TLAKU. Vzdy se fidte postupem pro
uvolnéni tlaku, jenz je uveden v navodu k obsluze zafizeni.

MUSITE VEDET, JAKYM ZPUSOBEM JE ZARIZENI MOZNE
VYPNOUT V PRIPADE NEBEZPECI.

SKOLENI OBSLUHY Pred obsluhou tohoto zafizeni museji byt
fadné proskoleni vSichni pracovnici obsluhy.

JE POVINNOSTI ZAMESTNAVATELE POSKYTNOUT TAKOVETO INFORMACE OBSLUZE ZARIZENI.
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POZNAMKY
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ROZLOZENY POHLED
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SEZNAM DILU CS
C.DiLu
PISTOLE ) .
REF. C. SKUTECNE REEIUSST%VL/ECI POPIS KS
VELIKOSTI
VZDUCHOVY UZAVER A POJISTNY
SLG-110-1318 - 13818\ onise
VZDUCHOVY UZAVER A POJISTNY
1 SLG-110-25 - 2.5 | OUSEK 1
VZDUCHOVY UZAVER A POJISTNY
- SLG-120 L0 LR OUTEK
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 STRIKACI HROT
2 SLG-220-10 1.0 STRIKACI HROT !
3 - - TELO PISTOLE 1
4 - - HAK 1
5 SLG-401 SLG-403 [SOUSTAVA ROZSTRIKOVACIHO VENTILU 1
6 - - TESNENI 1
7 - - O-KROUZEK 1
8 - - TELO VENTILU 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 STRIKACI JEHLA 1
o - SLG-320-10 1.0 STRIKACI JEHLA
10 - - PRUZINA JEHLY 1
11 - - REGULATOR NATEROVE HMOTY 1
12 - - TESNENI VZDUCHOVEHO VENTILU 1
13 - - MATICE TESNEN{ VZDUCHOVEHO VENTILU 1
14 - - STOPKA VZDUCHOVEHO VENTILU 1
15 - - PRUZINA VZDUCHOVEHO VENTILU 1
16 - - O-KROUZEK 1
17 - - KNOFLIK VZDUCHOVEHO VENTILU 1
18 - - O-KROUZEK 1
19 - - VSTUP VZDUCHU 1
20 SLG-402 - VZDUCHOVY VENTIL 1
21 - - O-KROUZEK 1
22 - - ZASTRCKA 1
23 SLG-40 SLG-41  |UCPAVKA 1
24 - - TESNICI MATICE 1
25 - - KOHOUTEK 1
26 - - POUZDRO KOHOUTKU 2
27 - - SVORKOVY KROUZEK 2
28 - - PACKA KOHOUTKU 1
SLG-460 - 600cc NADOBKA PRO GRAVITACNI PRIVOD
29 1
- SLG-470 [250cc NADOBKA PRO GRAVITACNI PRIVOD
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3
SEZNAM DiLU - (Pokracovani)

C.DiLu
PISTOLE . .
REF. C. SKUTECNE RE;;JSST%VL’ECI POPIS KS
VELIKOSTI
30 - - VZDUCHOVY REGULATOR A TLAKOMER 1
31 - - STRIKACI JEHLA 1
32 - - STRIKACI HROT 1
33 - - FILTR 1
34 - - CISTICI KARTACEK. 1
35 - - KLIC. 1

Stiikaci pistole musi byt uzemnénd, aby nevznikaly elektrostatické naboje zplisobené proudénim
natérové hmoty nebo vzduchu. To Ize zajistit zplisobem montaze sttikaci pistole nebo pouzitim
vodivych hadic pro vedeni vzduchu ¢i natérovych hmot. Je nutno zméfit elektricky odpor mezi strikaci
pistoli @ uzemnénim, pficemz hodnota musi byt mensi nez 106 Ohmd.

A, UPOZORNENI
DULEZITE: Tato stfikaci pistole je vhodna pro pouZiti na vodou Feditelné i rozpoustédiové natérové
materialy.
e Pistole neni urcena k pouziti s vysoce korozivnimi a/nebo abrazivnimi materialy.

¢ Aby nedoslo k predcasnému opotrebeni soucasti, spole¢nost DeVilbiss doporucuje omyt pistoli
v neutralnim Cisticim roztoku (pH 6 az 8).

e Pistole neni urcena k cCisténi v ultrazvukové lazni.

Pokud si nebudete jisti vhodnosti konkrétniho materialu, obrat'te se na distributora DeVilbiss nebo
pfimo na spolecnost DeVilbiss.
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POSTUP ZAHAJENI PRACE

1  Pistoli pripojte ke zdroji Cistého, suchého a bezolejového vzduchu pomoci vodivé hadice o
vnitfnim prméru nejméné 8 mm.

2 Nastavte matici tésnici viotky
(viz pokyny k nastaveni tésnici vlotky).

3 Namichejte natérovou hmotu podle pokynl vyrobce a precedte ji.

4  Otocte regulator natérové hmoty (11) ve sméru hodinovych rucicek, abyste zamezili pohybu
strikaci jehly.

5 Otocte regulator rozstrikovaciho ventilu (5) proti sméru hodinovych rucicek a ventil zcela
otevrete.

6 Podle potreby nastavte vstupni tlak vzduchu.

7  Otacejte regulatorem natérové hmoty proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se neobjevi prvni
zavit.

8 Provedte zkousku nastriku. Pokud je nanaseny material prilis suchy, snizte proudéni vzduchu
tak, ze snizite vstupni tlak.

9 Pokud je nanaseny materidl pfili§ mokry, snizte prdtok natérové hmoty otocenim regulatoru
natérové hmoty po sméru hodinovych ruci¢ek. Pokud je rozprasovany material priliS hruby,
zvyste vstupni tlak vzduchu. Pokud je pfilis jemny, snizte vstupni tlak.

10 Velikost vzoru Ize zmensit oto¢enim reguldtoru rozstfikovaciho ventilu po sméru hodinovych
rucicek.

11 Pistoli drzte kolmo k povrchu, na ktery nanasite barvu. Oblouky nebo naklonéni pistole mohou
zplsobit nerovnomérné vrstveni materialu.

12 Doporucena vzdalenost od pracovniho povrchu je 150-200 mm.

13 Nejdrive nasttikejte okraje. Kazdy tah prestrikejte minimalné o 75 %. Pistoli pohybuijte stalou
rychlosti.
14 Pokud pistoli nebudete pouzivat, vzdy vypnéte privod vzduchu a vypustte tlak.
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POKYNY K NASTAVENT TESNICI VLOTKY
Pred poutitim této stfikaci pistole byste méli matici tésnici vlotky nastavit nasledujicim zpdsobem;
1  Utahujte matici tésnici vlotky, dokud na ni nedoseda strikaci jehla.
2 Povolte matici tésnici viotky tak, aby se mohla stfikaci jehla volné pohybovat.
Matice tésnici vlotky je zamérné volna, aby se PTFE tésnici vliotka pred poutitim pistole neusadila nebo

neotlacila.

Umotnuje to viotku pIné vyutit.
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POZNAMKA

V zavislosti na délce hadice budete mozna potiebovat vétsi vnitini primér. Na rukojet’ pistole
nainstalujte manometr. Jakmile pistoli zapnete, podle potfeby nastavte tlak. Pro rozprasovani
materialu nepouzivejte vyssi tlak, nez je treba. Nadmérny tlak zplsobi vétsi vrstvu nastfiku a snizi
prenosovou Ucinnost.

POZNAMKA

Pokud jsou nutné spojky pro rychlé pripojeni, pouzivejte pouze spojky s vysokym priitokem. Jiné
druhy neumozni dostatecny proud vzduchu pro spravné pouziti pistole.

UDRZBA A CISTENI STRIKACI PISTOLE

Pokud budete distit prlichody nastfikového materialu, vyprazdnéte z pistole zbyvajici material, potom
ji proplachnéte pripravkem na myti pistoli. Vnéjsi Casti pistole utrete navihcenym hadrikem. Nikdy
neponofujte celou pistoli do rozpoustédel ani do Cisticich pripravkd, protoze by doslo k poskozeni
maziv a zkraceni jeji zivotnosti.

Pokud budete Cistit vzduchovy uzavér a strikaci hrot, jejich vnéjsi Casti oCistéte tvrdym hrubym
kartacem. Pokud bude potreba vycistit otvory v uzavéru, pouzije pokud mozno Stétinu z kostéte nebo
paratko. Pokud pouzijete drat nebo jiny tvrdy nastroj, musite byt mimoradné opatrni, aby nedoslo k
poskrabani nebo otfepeni otvord, které by nasledné poskodily vzor nasttiku.
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ZARUCNI PODMINKY

Na materialy a zpracovani tohoto vyrobku poskytuje spolecnost Carlisle Fluid Technologies
omezenou zaruku. Pouziti jakychkoliv ¢asti nebo prislusenstvi od jinych zdroj nez od
spolecnosti Carlisle Fluid Technologies bude mit za nasledek ztratu veskerych zaruk.
Nedodrzeni vSech uvedenych pokynt k udrzbé mdze vést ke zruseni platnosti zaruky.

Chcete-li ziskat konkrétni informace o zaruce, obrat'te se prosim na spolecnost Carlisle Fluid
Technologies.

Spolecnost Carlisle Fluid Technologies je globalni lidrem v oblasti inovacnich technologii povrchovych
Uprav. Spolec¢nost Carlisle Fluid Technologies si vyhrazuje pravo upravit specifikace zafizeni bez
predchoziho upozornéni.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® a Binks® jsou registrované ochranné znamky spolecnosti
Carlisle Fluid Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
VSechna prava vyhrazena.

Chcete-li ziskat technickou pomoc nebo vyhledat autorizovaného prodejce, kontaktujte jednu z nasich
mezinarodnich pobocek pro prodej a zakaznickou podporu uvedenych nize.

Oblast Prtiimysl / Automobilovy Primysl Opravy lakti Automobilt
Severni a Jizni Bezplatna linka, tel.: +1-888-992-4657 Bezplatna linka, tel.: +1-800-445-3988
Amerika Bezplatna linka, Fax: +1-888-246-5732 Bezplatna linka, Fax: +1-800-445-6643
Evr Afrik
St‘l‘e‘:lﬂ?lv'choaci Tel.: +44 (0)1202 571 111
y ! Fax: +44 (0)1202 573 488
Indie
Cina Tel.: +86 21-3373 0108
Fax: +86 21-3373 0308

Japonsko Tel.: +81 (0)45 785 6421
P Fax: +81 (0)45 785 6517

Australie Tel.: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

Nejnovejsi informace o nasich produktech naleznete na www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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ErXEIPIAIO ZYNTHPHZHZ CARLISLE
EL *

SLG-650
MoToAl Bapng nou TpopodoTeiTal dia TNG

BapuTnTac
CEEy 1I2GX

2HMANTIKO! MHN KATAZTPEWETE TO NAPON

Eival eubuvn Tou MeAatn va eEaopalioel 0TI OAOI 01 XEIPIOTEC KAl TO NPOCWIKO CUVTAPNONG EXOUV
dlaBAcel kal KaTavoouv To Napov eyxeipidio.

Ma emnA&ov avTiypa®a Tou napdvTog ENIKOIVWVNOTE JE TOV TOMIKO avTinpoowno Tng DeVilbiss.

MPIN AMO TON XEIPIZMO TOY NMPOIONTOZ DEVILBISS AIABAZTE NAHPQZ TIZ OAHTIEX.
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MIEZEIZ EIZArQrHZ AEPA

_ MéyiaTtn oTaTikr nieon

PeToucapiopaTog

2.0 bar [29 psi]

~ eioaywync aépa

KavovikoU peyeBoug

4.0 bar [58 psi]

Mieon si0aywyng aépa oTo NIOCTOM ME NATNHEVN OKavdAAn

PeTouoapiopaTog

KavovikoU peyéBoug

2.0 bar [29 psi]

MNMEPIBAAANONTIKEZ MPOAIAIPADEZ

MéyioTn Oepuokpaaia MNepiBaiiovTog AsiToupyiag

40°C OvopaaTIKN

YAIKA KATAZKEYHZ

YAIkO Koppou MioToAioU

EnixpwHIwpEVO aloupivio

Akpo uypoU, BeAova uypoU Kkal neipog okavdaing

AvoEeidwToG XaAuBag

YAIkO KanakioU Agpa

EnixpwHIwPEVOC 0peiXaAkog

AAKTUAIOG OUYKPATNONG KanakioU agpa Kal KOUKnId
pUBHIONG

AVOBIWUEVO AAOUMIVIO

EAatnpia, kAin, Bideg

AvoEeidwToc XaAupag

ToipoUxeg kal AakTUMIoI ZTeyavonoinang (O-Ring)

Me avToxr oToug SIaAUTEG

>kavdahn

Enixpwpiwpevog XaAuBag

STOHIO €I0ayWYNG agpa, kopuoi BaABidwv, na&ipadi
napeppUoPaTog, Tana

EnixpwpIwPEVOG 0pEiXaAkog

2YNAEZEIZ

P1 = MéyeBog ZTopiou Eloaywyng A¢pa

1/4" Tevikng Xpriong

P2 = MéyebBoc STopiou Eioaywyng Yypou

M11 PeToucapioparog

M16 KavovikoU peyeBoug

MIZTOAI PETOYZAPIZMATOZ

BAPOZ

MIZTOAI MONO 260g
ME AOXEIO 350g
ATASTAZEI>

M x Y x T mm

135x 270 x 75

MIZTOAI KANONIKOY MEFEGOYZ

BAPOZ

MIZTOAI MONO 4759
ME AOXEIO 6559
ATASTAZEI>

M x Y x T mm

|190 x 330 x 100
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Nepiypapn npoiovrog / Z10X0G TG dnAwong: SLG

AUTO To NPoIoV £l OXeDIAOTEI yia XpAon HE:  AIaAUTEC kal UAIKG pe udaTikn Bacn

KaTtaAAnAo yia Xpion o€ ngpioxr Kivouvou: Zoveg 1/ Zoveg 2

Eninedo npooTaciac: IM2GX

ZToIXEia ka1 pOAOG KOIVONOINHEVOU Element Materials Technology (0891)
opyaviopou: YnoBoAr TexvikoU (pakéAou

H napoloa ARAwoN CUPHOPPWONG / Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
EVOWHATWONG €kdideTal unod Tnv anokAeioTik Ringwood Road,

€UBUVN TOU KATAOKEUAOTI): Bournemouth, BH11 9LH. UK

AnAwon cuppoppwong TnG E.E. c E Ex

O oTOX0G THG SNAWONG NOU NEPIYPAPETAl NAPANAV® Eival CUHPMVOG NPOG TN OXETIKN EVOOIAKA
VOHO0OEgia evapHovIonG:

Odnyia 2006/42/EK OXETIKA W€ TA Ynxavnuarta

Odnyia 2014/34/EE (xprion O€ eKPNEINEC ATHOOPAIPEC)

OE CUUMOPQWON NPoc Ta akdAouba KavovioTIKA £yypaga kal EVApUOoVIOUEVA NPOTUNa:

EN ISO 12100:2010 Ao@aAeia unxavav — MevikEG apxeg axediaouoU

BS EN 1953:2013 EEonAIoNOC dlaoKOPNIOHOU Kal WEKACHOU yia UNIKA EMIKAAUWNC — ANAITAOEIC AOPAAEIAC

EN 1127-1:2011 EkpnkTIKEG aTHOOPAIpEG — MPOANWN ekpr&ewv — Baoikég Evvoleg

EN 13463-1:2009Mn nAeKTPIKOG E0NAIOHOC yIa SUVNTIKA EKPNEILEC aTHOOPAIPEG — Baaikég uEBodOI kal anaiTroeIg
Ta npoiovra HVLP kai High Efficiency ouppop@mvovTal npog Tig anaimioelg Tng odnyiag PG6 Tng EPA (Ynnpeaiag
MepiBalovTikng NpoaTaciag Twv H.M.A.) kal npod@Epouv anddoan PETAPpopac avw Tou 65%.

Yno Tov 6po 0TI TNPoUvTal OAEC ol NpolnoBEaeic acgpalolc Xpronc / eykaTacTacnc Nou avaypagpovTal oTd
EYXEIPIOIa TWV NPOIOVTWY KABWE kai OTI N EYKATACTACHN £XEl YiVEI CUPPWVA HE TOUG I0XUOVTEC TOMIKOUC KWOIKEC
0pONG NPAKTIKAG.

Ynoypa®n yia Aoyapiaoud kai €€ ovopaToc ) D Smith AiguBuvTrig MwAnoewv (EMEA)
Tng Carlisle Fluid Technologies UK Ltd: 20/4/16
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270 nNapov QUAo, ol ppdoeig MPOEIAOMOIHZH, MPOZOXH kai ZHMEIQZH xpnaigonoloUvTal yia va npoodwmoouv

£Upaacn og onpavTikéG NAnpogopicg agpaleiag wg €ENG:

EL

/A MPOZOXH

ZHMEIQzH

Kivduvol i} un aoc@aleig NpakTIKEG nou Ba
Wnopoloav va nipéPouV GoRaPEG CWHATIKEG
BAGBeg, BavaTo ) onuavTikég NI O
nepiouciakd oTolIxeia.

Kivduvol 1) un acQaleig NpakTikeG nou Ba
Jnopoloav va enipéPOuUV EAAPPEG CWHATIKEG
BAGBeG 1 ehappég InuIEC oE NpoidvTa N
nepiouciakd oToixeia.

ZNHAVTIKEG NANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
€yKATACTAON, TN AEITOUpYia f) TN GUVTHPNON.

<+ S

5 &

Mpiv anoé Tn Xpron Tng napoloac OUOKEUNC O1aBAcTe TIC akOAOUBEC NPOEIDOMOINOEIC.

AIAAYTEZ KAI' YAIKA ENIZTPQZHE. Eivar duvard va karaaTolv 1Biaitepa
eUQAEKTa N avaQAEGpa 6Tav wekadovtal. Na avatpéXeTe TTAVTOTE OTIG 0dnyieg
TOU TTOPACKEUAOTH Tou UAIKOU ETTIOTPWONG Kal oTa deATia ac@aleiag Tmpiv
XPNOILOTIOIATETE TN GUOKEUN.

AIABALTE TO EFXEIPIAIO Mpiv amé Tov XEIPIoUO GUOKEUWY QIVIPIGHATOG,
diaBaaTe kai katavoraTe NG TIG TTANPOYOPIEG ATPAAEING, XEIPITHOU Kall
ouvTApnang TTou TrepiAapBavovtal aTo eyxelpidio Aeimoupyiag. Or xpRoTeg
TpéTEl va polv 6Aoug Toug ToTTKoUS Kail €BVIKOUG KWAIKEG TIPOKTIKAG KAl TIG
amaITACEIG TWV A0PANITTIKWY ETAIPEIWV TTOU DIETTOUV TOV EEAEPITHO, Ta UETPA
TPOQUAGENG T TTUpKAYIG, TIG EPYATES KaI TV TAKTOTIONGT TWV XWPWV
epyaaiag.

KINAYNOZ MYPKATIAZ KAl EKPHZHZ. Mn xpnaiporoieire mmoté 1,1,1-
TpIXAwpoaiBavio, ueBulevoxhwpidio, GAoug SIaAlTeS Pe ahoyovwpévoug
UGPOYOVAVOPAKEG 1 Uypd TTOU TTEPIEXOUV TETOIOUG OICAUTEG OE TUTKEUEG JE
diaBpexdpeva egaptipara ahoupiviou. Mia Tétola xpnon Ba pmopoloe va
TpoKaAéael goBapn XNuIKA avTidpaan e mlavotnTa ékpngng.
YupBouAeuBeiTe TOUg TIPOPNBEUTES TLV UYPWV OGS YIa va eEaTQaAiTETE OTI Ta
XpnoipomroloUpeva uypd ival aupBatd pe e¢apTiuaTa ahoupiviou.

XTATIKO ®OPTIO. To uypd ptmopei va avamTigel oTaTiké goprio To oToio
TIPETTEI va DIAOKOPTTIOTET PETW TG 0pOG YEIWANG TNG TUTKEUNRG, TwV
QVTIKEIPEVWY Ta oTToia Ba WekaaTolv, kaBwg Kar GBAwv Twv GAAwWY NAEKTPIKA
AYWYIHWY avTIKEIUEVWY aTnV TrepIoxn epapuoyng. Tuxdv AavBaopévn yeiwon
1} aTTIVORAPEG UTTopET va BnUIoupyROOUV ETTIKIVOUVEG GUVBAKES Kal va
TpoKaAéoouv TTUpKayId, Ekpnén A nAekTporAngia Kar GAAeG coBapég
OWHATIKEG PAGBES.

TOZIKOI ATMOI. Opiopéva uhikd, éTav wekadovTal, evOEXETAI VA KATaaToOV
dnAnmpiwdn fi va mpokaAéaouv epeBiopols f) GAou idoug BAGRN oTnv uyeia
oag. AlaBadete Tavta OAeg TIG €TIKETEG Kal Ta DeATia agPaAeiag Twv UAIKWY,
TIPOTOU WEKATETE, Kall TNPEITE OAEG TIG CUATATEIG. X€ TIEPITITWAT AMPIBOAIGY,
ameuBuvBeiTe OTOV TTPOUNBEUTH TWV UAIKWV.

AIAAIKAZIA AZQANIZHE KAl ZHMANZHE (LOCK OUT / TAG-OUT). Av dev
TIpaypaToToinBei amevepyotoinan, ag@aAion Kal cuaven, péow Tng
TOTTOBETNONG TTPOEIBOTIOINTIKAG TIVAKISAG, GAWV TwV TIMYWV 10XU0G TTPIV Tt
TN OUVTAPNON TG GUTKEUNG pTTopei va TpokAnBei aoBapr) awuarikr BAGRN 1
Bavarog.

EMINEAA ©OPYBOY. H A-otabuiopévn oTaBun nxnTIKAG TriEang Twv
OUOKEUWV AvTAnang kal yekaopoU evdgxeTal va utrepPaivel Ta 85 dB(A),
avéhoya e Ty ekdaToTe pUBUION Tou EOTTAITHOU. ZTOIXEID OXETIKG pE TOl
Tpaypartikd emmimeda BopuBou diatiBevial epdaov {nmboly. MNa 6ao xpdvo
XPNOIHOTIOIEITE TN CUGKEUN, GUVIGTATAI VOl POPATE TUVEXWS TIPOCTATEUTIKA
aKOUOTIKA.

MPOBAEWH YWHAHZ MIEZHZ. H uynAn mriean pmopei va mpokaAéael
oofapr owparikh BAGBN. Extovwate TARpwg TV TTiEan TpIv TTpofeiTe o€
emokeur]. O wekaopog amé 1o maToM, KaBug kai Tuxov diappoég Tou
owAiva N} eGaptuaTa Tou £xouv dlappayei, HTopEi va eloayayouv uypd aTo
WA oag Kal va TIPoKaAEaouv eGaIPETIKA aoBapr awuaTikh BAGRN.

1)

NA EZETAZETE KAOHMEPINA TH ZYZKEYH. Na egetadete
KaBnuepIvé TN CUCKEUR Yia TUXOV @Bappéva f oTraopéva
e¢apmuara. Mnv xeipieaTe Tn cuokeun av dev eioTe BERalol yia
TNV KATAOTAON TNG.

KINAYNOZ AMO EX®AAMENO XEIPIZMO TTHZ ZYZKEYHE.
O e0@auévog XEIPIOPOS TNG CUCKEUAG UTTOPET Va TIPOKAAETE! TN
pnEN, ™ ducAeitoupyia A TV ampdauevn ekkivnan TG, Ue
amotéAeapa aoBapn cwyatiki BAGRN.

TANTIA. Mpémel va gopdre yavia étav wekadete 1 kaBapidete Tn
OUOKEUN.

DOPEXTE I'YAAIA AZPAAEIAZ. H un xprion yuaAiov
aogaleiag e AEUpIKA TTpooTadia PTTopei va odnynoel oe
oopapn o@Baikr BAGRN A TUpAwon.

®OPEZTE ANATMNEYZTIKO EZOMNAIZMO. Zuvigtdrai n xpron
avamveuaTikoU TPoaTaTeuTikoU eE0TTAITOU O KGO TrepiTITWON.
O 10mog Tou XpnaipoToloUpEVou EOTTAIGHOU TIPETTEN VAl €ivall
OUBaTOG e TO UNIKS TTou WekddeTal.

MHN TPOMOMOIEITE MNOTE TH £YZKEYH. Mnv TpotoTolgite
T GUOKEUN Qv OEV EXETE YPATTTA £YKPIOT OTTO TOV KATAOKEUAOTH.

KINAYNOZ EKTO=ZEYZHZ YAIKQN. Mmopei va TpauparioTeire
amd Tv €Eaépwan Uypwv i agpiwv Ta omoia ateAeuBepwvovTal
umé mriean, i amo ImTapeva Bpaloyarta.

AIAAIKAZIA EKTONQZHE NIEXHZ Na mpeite TavTote m
S10dIkagia eKTOVWAONG TTiEGNG TIOU TIEPIYPAPETAI OTO EYXEIPIBIO
0dnyIWV TNG GUOKEUNS 0aG.

NA TNQPIZETE NOY KAI QX MMOPEITE NA AIAKOWETE TH
AEITOYPTIA THX ZYZKEYHX 2E MEPINTQZH EKTAKTHX
ANATKHZ.

EKMAIAEYZH XEIPIZTQN. OMoi o1 xeipioTég mpéel va AdBouv
OXETIK EKTIAIBEUTN TIPIV AT TN XPACGT CUCKEUWV QIVIQITHATOG.

OI MAHPO®OPIEZ AYTEZ NPEMEI NA KOINOMOIHOOYN ZTON XEIPIZTH THZ ZYZKEYHZ ME EYOYNH TOY EPFOAOTH.
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KATAAOIOz EEAPTHMATQN EL
KQA. EIAOYS
MISTOAL MISTOAL
ANA®OPAS | KANONIKOY |PETOYSAPIEM MEPIFPA®H nos.
MEFE®OYS ATOS
KAMAKI AEPA KAI AAKTYAIOS
SLG-110-1318 - 13818 S\ ronrisHs
KAMAKI AEPA KAI AAKTYAIOS
1 SLG-110-25 - 2.5 S rKPATHEHS 1
KAMAKI AEPA KAI AAKTYAIOS
i SLG-120 10 SYrkPATHSHS
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AKPO YTPOY
2 SLG-220-10 1.0 AKPO YTPOY !
3 - - KOPMOZ MISTOAIOY 1
4 - - ATKISTPO 1
5 SLG-401 SLG-403 |AIATA=H BAABIAAS PYOMISHS WEKAIMOY 1
6 - - OAANTZA 1
7 - - AAKTYAIOS STEFTANOMOIHZHS (O-RING) 1
8 - - KOPMOZ BAABIAAS 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 BEAONA YIPOY 1
s - SLG-320-10 1.0 BEAONA YTPOY
10 - - EAATHPIO BEAONAS 1
11 - - KOYMNI PYOMISHSE YTPOY 1
12 - - TSIMOYXA BAABIAAS AEPA 1
13 - - MASIMAAI TSIMOYXAS BAABIAAS AEPA 1
14 - - STEAEXOS. BAABIAAS AEPA 1
15 - - EAATHPIO BAABIAAS AEPA 1
16 - - AAKTYAIOS STEFANOMOIHEHS (O-RING) 1
17 - - KOYMMI BAABIAAS AEPA 1
18 - - AAKTYAIOS STEFANOMOIHEHS (O-RING) 1
19 - - STOMIO EISAQrH= AEPA 1
20 SLG-402 - BAABIAA POHS. AEPA 1
21 - - AAKTYAIOS STEFANOTMOIHEHS (O-RING) 1
22 - - NQMA 1
23 SLG-40 SLG-41  |MAPEMBYSMA 1
24 - - MASIMAAL NAPEMBYSMATOS 1
25 - - SKANAAAH 1
26 - - ANTITPIBIKOS AAKTYAIOS SKANAAAHE 2
27 - - KAIN AS®OANEIAS 2
28 - - MEIPOS SKANAAAHE 1
SLG-460 - 600cc AOXEIO BAPYTHTAS
29 1
- SLG-470 [250cc AOXEIO BAPYTHTAS
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KATAAOTOY EEAPTHMATQN (Zuvexeia)

EL

KQA. EINOYS
MIZTOAI MIZTOAI
ANAGOPAS | KANONIKOY [PETOYZAPISM MEPIMPAGH nos.
MEFEQOYS ATOS

30 - - PYOMISTHS AEPA & MANOMETPO 1
31 - - BEAONA YTPOY 1
32 - - AKPO YFPOY 1
33 - - ®IATPO 1
34 - - BO'YPTSA KAGAPISMOY. 1
35 - - KAEIAT 1

To NIOTONI Wekaopou Npenel va Yelwbei £TOI wOTe va diackopnifovTal TUXOV NAEKTPOOTATIKA (POpPTida
Ta onoia dnuioupyouvTal AOyw TNG pong Tou uypoU 1 Tou aépa. AUTO WNOPEI va EMITEUXOEI HECW TNG
OTAPIENG TOU MICTOAIOU WEKAOHOU N HECW ayWYIHWV OWANVWV agpa/uypol. H nAEKTPIKN Ouvéxela
ano To MIoTOAI WekaopoU €W To OnMeio yeiwang npenel va eAéyxetal. H anarroUupevn avTioTaon

npenel va eival JikpdTepn ano 106 Ohm.

VO

MPOZOXH

YHMANTIKO: To moTOAl auTd €ival kKaTaAANAo yia xprion He UAIKA enikaAuyng Ye Baocn TO00 To VEPO

000 Kal 81aPpopoug BIAAUTEG,

¢ To nioTOAI Oev €ival oxediaopévo yia XpAon KE 10xupd dIaBpwTika r/kal ano&eoTika UNIKA.

e @ TNV anoguyn TnG Npowpenc unoBabuiong Twv eEaptnuatwy, n DeVilbiss ouvioTd To NAUCIYO

TOU NIoTOAIOU pE oudeTepo diaAupa kabapiapou (pH 6 €wg 8).

e To mioTOAI Bev €ival oxedlaopevo va kabapileTal o€ AouTpd UNEPNXWV.

Av avakUyel onoiadnnoTe augiBoAia 6oov apopd TNV KaTaAANAOTNTA EVOG CUYKEKPIKMEVOU UAIKOU,
aneubuvleite otnv avTinpoowneia Tng DeVilbiss oTnv nepioxn oac r an' eubeiac otnv DeVilbiss.
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EL
AKOAOYOIA APXIKQN ENEPIrEIQN

1 ZuvdioTe To MIOTOAI O€ pia napoxn kabapoU NeniECPEVOU agpa Xwpig Aadl kal uypaacia, Je Tn
BorBsia evOC aywyIdou EUKAPMNTOU OWANVA E0WTEPIKNC OIAUETPOU 8mm TOUAAXIOTOV.

2 Pnikilne nv naunkadn nvn na&ekBulkanvo
(BA. 0dnyiec pUBUIONG TOU NAPEUBUCHATOC).

3 Avapi€te To UAIKO €nioTpwong, CUKPVA KE TIC 0dNYieg TOU KATAOKEUAOTH, Kal "O0UAEWTE" TO
KaAd.

4 ITPEYTE TO NEPICTPOPIKO KOUMMI Npooapuoync uypou (11) de€i00Tpopa, NPOKEIPEVOU va
anoTpanei n kivnan Tng BeAovag uypou.

5 TMepioTpeYTE TO KOUKNi Npoaapuoync BaABidac pubuiong wekaopou (5) aplioTepodoTpoPa, oTNV
NANPWG avoikTn Beon.

6 PuBpioTe TNV nigon €l0aywyng aépa, €Av anaiteital.

7 MepIOTPEWPTE TO KOUKNI PUBKIONG UYPOU apIoTEPOOTPOPA, HEXPI VA apXioel va (paiveTal To
oneipwya.

8 WekaoTe dokipaoTika. Av To anoTéAeopa sival unepBOAIKa OTEYVO, HEIWTTE T POr) ToU
NENIETUEVOU AEPA HEIVOVTAC TNV MiECN €1I0aywyng agpa.

9 Av To anoTéAeopa cival unepPoAika uypo, HEIWOTE TN POr TOUu UypoU MEPIOTPEPOVTAC TO
NEPICTPOPIKO KOUWMI NPOCApHOYNG Uypou de€iooTpopa. Av Ta atayovidla ThG EKVEPWONG
eival unepPoAika peyaha, au€naTe Tnv nieon €10aywyng NeNIECUEVOU agpa. Av eival
unePBOAIKA HIKPpd, HEIWOTE TNV NIECN €£10AYWYNG NEMNIECHEVOU agpa.

10 To péyeboc Tou POTIBOU Wekaopou gival duvaTto va PEIwOE, EGV NEPIOTPEYETE TO KOUMMI
npooappoyng BaABidag pubuiong wekaopou deEI00TpoPa.

11 Kpatnote To moToAl KABeTa 0TV eNIPavelia nou BEAETE va YekaoeTe. O oXNUATIONOC TOEOU
KaTa Tov Wekaouo n n kKAion Tou MIGTOAIOU EVOEXETAI VA NMPOKAAEGOUV AVOHOIONOPXN
enioTpwon.

12 H ouvioTwpevn anoéoTaon yekaopou eival 150-200 mm.

13 WekdaoTe npwTa Ta Akpa TnG emipavelas. EnikaAunteTe kABe népacpa kata TouAdayiotov 75%.
MeTaKIVeITE TO NIOTONI pe 0TaBepr TaxUTNTA.

14 'Otav TO MIOTOAI OEv XPNOILONOIEITAl, NPENEI VA KAEIVETE NAVTA TNV NApoXn NENIECUEVOU agpa
KAl VA EKTOVWVETE TNV nigon.
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EL

OAHITEZ PYOMIZH2> NMAPEMBYZMATO2

Mpiv and Tn xprion autou Tou nmioToAioU, To Na&iuadl napepBUopaToc Ba npenel va pubuIoTEl we €EAC;

1 Zoi&te To NA&uadl napepPPUOHATOC, MEXPIC OTOU N BeAdva eAEyXOU PorC Tou uypoU apxioel va
HAYKWVEl HEoa oTo NapéPBuUoa.

2 Zeo@iEte To Na&uadl napepBuUopaTog 660 akpIBwg xpelaleTal, yia va pnopei n BeAdva eAyxou
PONG TOU UYpouU va KiveiTal eAeUBepa.

To na&uadl napePBUCHATOC APAVETAI EOKEPUEVA EEOPIYHEVO £TOI WOTE TO NapePBuopa anod PTFE va
MNV “naper To TEAIKO OxNKa Tou” Npiv and Tn Xprian Tou NICTOAIOU.

Me Tov Tpdno auTto, diacPaAileTal n NARPNG aglonoinon Tou NnapeupBUCUATOC.
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EL

ZHMEIQzH

Avaloya JE TO PRKOG TOU EUKANMTOU OWANVA, HMOPEI va XPpEIaoTel HEYAAUTEPN E0WTEPIKN OIAUETPOC,.
TonoBeTAOTE €va HavopeTpo aTn Aapn Tou nioToAlou. Me natnuévn Tn okavodAn Tou nioToAIoU,
puBuioTE TNV nicon 6nw¢ anaiteital. Mnv epapuoleTe peyalUTtepn nicon an' O, XpeldleTal yia Tnv
EKVEPWON TOU £PapHolOPEVOU UAIKOU. Tuxov unepPoAikr nieon 6a npokaAéoel eninpooBeTo
unepPoAIKO Wekaopo kal Ba peiwoel Tov Babud anodoong ThG HETagopdac.

ZHMEIQzH

Eav anarreital xprion TaxuouvoESHWY, XPNOIKONOIEITE JOVOV TaXUGUVOETHOUG UWnANG pong. Or alAol
TUNoI dev Ba eNITPENOUV TNV ENAPKN PO AEPA YIa TN OwaoTH AEITOUpyia Tou MIGTOAIOU.

2YNTHPHZH KAI KAGAPIZMOZ MNIZTOAIOY WEKAZMOY

lMa Tov kabapiopd Twv dIGdWV uypoU, apaipéaTe TNV Nepicoela UAIKOU Kal KaTonv EENAUVETE e
OldAupa kaBapiopoU mIoToAIoU. [MepAoTe TNV €EWTEPIKN €NIPAVEIA TOU MIGTOAIOU HE Eva eAappa uypo
Upaopa. MoTe unv To BubileTe TeAeiwe peoa o€ diaAuTn i diaAupaTa kabapiopou, didTI auTo Ba cival
KATaoTPOQIKO yia Ta AInavTika kai Tn diapkeia {wnG Tou NIOTOAIOU YekaouoU.

Ma va kaBapioeTe To KANAKI AEPa Kal To Akpo Uypou, NEPACTE TO EEWTEPIKO TOUG PE Hia BoupToa e
OKANPEG PUOIKEG TPiXEG. EAv xpeialeTal va kaBapioeTe TIG ONEG TOU KANAKIOU, XPNOILONOINOTE £va
oTaxu ano wabivn okouna i Jia odovtoyAugida, av auTo eival eIkTO.  EAv XpnoIhonoInosTe
oUpua r} okANpo gpyaleio, NPOoEETE NOAU va PNV YpaToOOUVIOETE TIC ONEC KAl va NV ONPIOUPYNOETE
YpeQia O€ AUTEC, Yeyovog nou Ba NpokaAEoel NapapdpPpwan oTo HOTIBO Yekaouou.
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EL
MNOAITIKH EITYH>H>

To npoidov auTtd kaAUNTETAl anod TNV NEPIOPIoUEVN eyyunon Tng Carlisle Fluid Technologies yia
UAIKa Kai epyaocia. H xprion &aptnuaTtwyv 1 napeAkopevwy and aAAn nnyn népav Tne Carlisle
Fluid Technologies 6a kataoTnoel akupn onoladnnoTe gyyunon. H un Tpnon o€ eUAoyo
Babuo Twv NapeXOUEVWV 0dNYINV CUVTAPNONG EVOEXETAI VA KATACTNOEI AKUPN 0noladnnoTe
gyyunon.

Ma 101IkOTEPEG NANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV €yyUnaon, enikoivwvnoTe peE Tnv Carlisle Fluid
Technologies.

H Carlisle Fluid Technologies €ival naykOGUIOC NYETNG GTOV TOPEQ TWV KAIVOTOHWY TEXVOAOYIWV
¢ivipiopatoc. H Carlisle Fluid Technologies diatnpei To dikaiwpa Tpononoinong Twv npodiaypapuv
Tou €€ONAICOU TNG XWpPig Npoeidonoinan.

Ta DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® kal Binks® €ival kaTtaxwpnueva EUNopika onpaTta tne
Carlisle Fluid Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Me enipUAAEN NavTog VouIUou dIKaIwUaToC,

lMa TeXVIKN) UNOCTAPIEN I YIa VA EVTOMIOETE £E0UCIOOOTNHEVOUG OIAVOUEIC, ENIKOIVWVNOTE e onolodnnoTe anod Ta
napakdatw dIBvn onueia NWANCEWV Kal unooTpIENG NEAATWV TNG TAIPEIAg HaAc.

Mepioxn Biopynxavikég EqpappoyEg Automotive Refinishing
AUEDIKT TnA. Xwpic xptwon: +1-888-992-4657 TnA. Xwpic xpgwon: +1-800-445-3988
HEPIKT ®aE ywpiC XpEwon: +1-888-246-5732 ®aE ywpiC XpEwon: +1-800-445-6643
Eund
A '::m'::lzo TnA.: +44 (0)1202 571 111
Ppikn, Meon ®aE: +44 (0)1202 573 488
AvaTtoAn, Ivdia
Kiva TnA.: +86 21-3373 0108

®a: +86 21-3373 0308

Ianwvia TnA.: +81 (0)45 785 6421
®a&: +81 (0)45 785 6517

AuoTpalia TnA.: +61 (0)2 8525 7555
° ®at: +61 (0)2 8525 7575

Ia TIG NAéov NPOOPATEG NANPOPOPIEC OXETIKA |E TA NPOIOVTA HAC, ENICKEPTEITE TN dlEUBUvVON

www.carlisleft.com
(CARLISLE]
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SZERVIZKEZIKONYV CARLISLE
HU ’

SLG-650

Ejtotartalyos szoropisztoly

CEEy 1I2GX

FONTOS! NE TEGYE TONKRE

Az Ugyfél feleléssége, hogy az dsszes kezelS és szervizszakember elolvassa és értelmezze a
kézikonyvet.

A kézikonyvrdl tovabbi masolatok igényelhetbk a helyi DeVilbiss képvisel6nél.

OLVASSA EL AZ OSSZES UTASITAST, MIELOTT HASZNALATBA VENNE A DEVILBISS
TERMEKET.

SB-E-2-864 R1.1 www.carlisleft.com



HU

LEVEGOBEMENETI NYOMASOK

_ Levegd max. statikus Javit6festék

2.0 bar [29 psi]

" tdpnyomasa Teljes méret

4.0 bar [58 psi]

Pisztoly javasolt levegGtapnyomasa meghuzott ravasszal

Javitofesték

2.0 bar [29 psi]

Teljes méret

KORNYEZET

Max. Kérnyezeti Uzemi H8mérséklet

40 °C, Névleges

SZERKEZETI ANYAGOK

Pisztolytest Anyaga

Krémozott aluminium

Festékflvoka, festéktl és az adagolokar csapja

Rozsdamentes Acél

Iranyitofuvoka Anyaga

Krémozott réz

Iranyitofuvoka rogzitdgylriije és beallitdbgombjai

Eloxalt aluminium

Rugdk, bilincsek, csavarok

Rozsdamentes Acél

Tomitések és O-Gydirik

Oldoszeralld

Adagolokar

Kromozott acél

Leveg6bemenet, szeleptest, tomszelenceanya, dugé

Kromozott réz

CSATLAKOZASOK

P1 = Leveg6bemenet Mérete

1/4" Egyetemes

P2 = Folyadékbemenet Mérete

M11 Javitofesték

M16 Teljes méret

JAVITOFESTEK-PISZTOLY

TOMEG

CSAK A SZOROPISZTOLY 260g
TARTALLYAL 350g
MERETEK

HXxM xSz mm

135x 270 x 75

TELJES MERETU PISZTOLY

TOMEG

CSAK A SZOROPISZTOLY 4759
TARTALLYAL 6559
MERETEK

Hx M xSzmm

|190 x 330 x 100
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Termékleiras / A nyilatkozat targya: SLG

Ez a Termék az alabbiakkal valo hasznalatra Viz- és olddszerbazisi anyagok
lett tervezve:

Veszélyes kornyezetben is hasznalhato: z6na 1/ zbéna 2

Védettségi szint: IM2GX

A tanusitast végzo szervezet adatai és Element Materials Technology (0891)
szerepe: A technikai adatokat tartalmazd fajl helye

A jelen megfeleloségi/beépitési nyilatkozatot Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
a gyarto sajat kizarolagos felel6sségére adta Ringwood Road,
ki: Bournemouth, BH11 9LH. UK

EU-megfelel6ségi nyilatkozat c E )

A fent részletezett nyilatkozat targya megfelel az Eurdpai Unié vonatkozé harmonizacios
jogszabalyainak:

Gépekre vonatkoz6 2006/42/EK iranyelv

2014/34/EU ATEX iranyelv

az alabbi jogszabalyi dokumentumok és harmonizalt szabvanyok betartasaval:

EN ISO 12100:2010 Gépbiztonsag — A kialakitas altalanos alapelvei

BS EN 1953:2013 Bevonodanyagok porlaszto- és szoroberendezései. Biztonsagi eldirasok

EN 1127-1:2011 Robbandképes kozegek. Robbanasmegeldzés és robbanasvédelem. Alapelvek és modszertan
EN 13463-1:2009 Robbanoképes kézegekben hasznalt nem villamos berendezések. Alapmodszer és
kovetelmények.

A HVLP és a High Efficiency termékek megfelelnek az EPA irdnyelvek PG6 kdvetelményeinek, és 65%-nal
nagyobb felhordasi hatékonysaggal rendelkeznek.

Amennyiben a termék hasznalati utasitasaban a biztonsagos hasznalatra/telepitésre vonatkozdan leirt Gsszes
feltétel teljesl, és a termék a vonatkozo helyi gyakorlatnak megfelel6en keriil 6sszeszerelésre.

A Carlisle Fluid Technologies UK Ltd. ) D Smith Ertékesitési igazgat6 (EMEA)
részérdl alairja: 20/4/16
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Ezen az alkatrészadatlapon a FIGYELMEZTETES, FIGYELEM és MEGIJEGYZES kifejezések fontos biztonsagi

informaciokra hivjak fel a figyelmet az aldbbi modon:

HU

/A FIGYELEM

MEGJEGYZES

Olyan veszélyes és nem biztonsagos eljarasok,
amelyek slyos személyi sériilést, halalt vagy
jelents anyagi kart eredményezhetnek.

Olyan veszélyes és nem biztonsagos eljarasok,
amelyek kisebb személyi sériilést, a termék
karosodasat vagy anyagi kart eredményezhetnek.

Fontos lizembe helyezési, kezelési vagy
karbantartasi informaciok.

A berendezés hasznalatba vétele el6tt olvassa el az alabbi figyelmeztetéseket.

<+ S

TUZ- ES ROBBANASVESZELY. Aluminium nedvesitett alkatrészeket
tartalmazd berendezések nem hasznélhatok 1,1,1 triklor-etannal, metilén-
kloriddal vagy mas halogénezett szénhidrogén olddszerekkel és olyan
folyadékokkal, amelyek ilyen oldészert tartalmaznak. Az anyagok heves vegyi
reakcioba Iéphetnek és felrobbanhatnak. Erdeklédjén a festékanyagok
beszallitéjanal, hogy a felhasznalt folyadék kompatibilis-e az aluminium

alkatrészekkel.

forduljon az anyag szallitéjahoz.

Wy
#
“.'h

is eredményezhet.

5 &

és nagyon sulyos sértilést okozhat.

OLDOSZEREK ES BEVONOANYAGOK. Széraskor erésen gydlékonyak vagy
robbanasveszélyesek lehetnek. A berendezés hasznalata el6tt mindig tekintse
4t a szérandd anyag gyartojanak utasitasait és az egészségre veszélyes
anyagok ellenérzésére vonatkozo eléirasokat.

OLVASSA EL A HASZNALATI UTASITAST. A festékszoro berendezés
hasznalatanak megkezdése el6tt olvassa el, és értelmezze a kezelési
utasitasban talalhatéd sszes balesetvédelmi, kezelési és karbantartasi
informaciét. A felnasznalonak be kell tartania az 6sszes helyi és allami,
gyakorlati munkavégzésre vonatkozo jogszabalyt, valamint a biztositd tarsasag
szellézésre, tlizvédelmi elirasra, lizemeltetésre és a munkatertiletek
rendtartaséra vonatkozo kdvetelményeit.

SZTATIKUS FELTOLTODES. A folyadék sztatikusan feltdltédhet, amit a
berendezés, a szoras alatt Iévé objektum és a szdrés terliletén 1évd egyéb
elektromosan vezetd objektumok megfeleld foldelésével le kell vezetni. A nem
megfeleld foldelés vagy a szikrak miatt tlizet, robbanast vagy elektromos
aramitést és egyéb sulyos sériilést okozo veszélyes helyzet alakulhat ki.

MERGEZ0 GOZOK. Széraskor bizonyos anyagok mérgezsek lehetnek,

irritaciét okozhatnak vagy mas modon kérosithatjak egészségét. Szoras el6tt
mindig olvassa el az anyag dsszes cimkéjét, biztonsagi adatlapjait, és tartsa
be a gyart6 utasitasait. Amennyiben kétsége meriil fel ezekkel kapcsolatban,

FIZIKAI ZAROLAS/JELZESES ZAROLAS. Az dramtalanités, az dsszes
energiaforras levalasztasa, a kizaras és a jelzéses zarolas elmulasztasa a
berendezés karbantartasanak megkezdése el6tt sulyos, akar végzetes sértilést

ZAJSZINTEK. A szivattydrendszer és a széroberendezés A-silyozasl
zajszintje a hasznalt beallitastol fliggden tlllépheti a 85 dB-es (A) értéket. Az
aktualis zajszintek részleteirdl kérésre tajékoztatast adunk. A berendezés
hasznalata kdzben mindig hasznaljon fiilvédat.

NAGY NYOMASSAL KAPCSOLATOS MEGFONTOLASOK. A nagy nyomas
sulyos sériiléseket okozhat! A szervizelés megkezdése elétt engedjen ki
minden nyomast. A szérdpisztolybdl, szivargd tdmlébdl vagy megrepedt
alkatrészbdl nagy nyomason kilépd folyadéksugar a béron at a testbe hatolhat,

VIZSGALJA AT NAPONTA A BERENDEZEST. Naponta
ellendrizze a berendezést, keressen kopott, torott alkatrészeket.
Ne m(ikodtesse a berendezést, ha nem biztos az allapotaban.

A BERENDEZES HELYTELEN HASZNALATANAK VESZELYE.
Nem rendeltetésszerii hasznalat miatt a berendezés
megrepedhet, hibas miikodés, varatlan elinduléas Iéphet fel, ami
sulyos sérilést is okozhat.

KESZTYU. Széraskor és a késziilék tisztitasakor viseljen
védokesztyit.

VEDOSZEMUVEG VISELESE. Az oldalrél is takard
véddszemiiveg viselésének elmulasztasa silyos szemseériilést,
akar vaksagot is okozhat.

LEGZESVEDO VISELESE. Mindig javasolt a légzésvédelmi
felszerelés hasznalata. A felszerelésnek meg kell felelnie a
szorandé anyag veszélyességi fokozatanak.

NE ALAKITSA AT A BERENDEZEST. A berendezés kizarolag a
gyartoja irasbeli jovahagyasara alakithato at.

ELREPULO OBJEKTUMOK ALTAL JELENTETT VESZELY. A
nyomas alatt tavozo folyadékok vagy gazok, elrepild hulladékok
sérlilést okozhatnak.

ANYOMAS KIENGEDESE. Mindig kvesse a berendezés
hasznalati utasitasaban olvashat¢ eljarast a
nyomasmentesitéshez.

A BERENDEZES VESZLEALLITO ESZKOZEI HELYENEK ES
MUKODESENEK ISMERETE.

AKEZELO KEPZESE. Minden kezeldnek képzésen kell részt
vennie, miel6tt (izemeltetni kezdené a festékszord berendezést.

A MUNKAADO FELELOSSEGE, HOGY EZEKET AZ INFORMACIOKAT A BERENDEZES KEZELOJENEK ELJUTTASSA.
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ALKATRESZLISTA HU
CIKKSZ.
TELJES -y .
HIV. MERETU JQYPIITS%ES&E MEGNEVEZES MENNY.
PISZTOLY
IRANYITOFUVOKA ES
SLG-110-1318 - 13818 it iR (]
IRANYITOFUVOKA ES
1 SLG-110-25 ) 2:5 ROGZITOGYURU 1
IRANYITOFUVOKA ES
i SLG-120 10 R 6GZITAGYUR
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FESTEKFUVOKA
2 SLG-220-10 1.0 FESTEKFUVOKA !
3 - - PISZTOLYTEST 1
4 - - HOROG 1
5 SLG-401 SLG-403 |SEGEDLEVEGO-SZELEPEGYSEG 1
6 - - TOMITES 1
7 - - 0-GYURU 1
8 - - SZELEPTEST 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 FESTEKTU 1
s - SLG-320-10 1.0 FESTEKTU
10 - - FESTEKTU-RUGO 1
11 - - FOLYADEKSZABALYZO GOMB 1
12 - - LEVEGOSZELEP-TOMITES 1
13 - - LEVEGOSZELEP-TOMITOANYA 1
14 - - LEVEGOSZELEP-SZAR 1
15 - - LEVEGOSZELEP-RUGO 1
16 - - 0-GYURU 1
17 - - LEVEGOSZELEP-GOMB 1
18 - - 0-GYURU 1
19 - - LEVEGOBEMENET 1
20 SLG-402 - LEVEGOSZABALYOZO SZELEP 1
21 - - 0-GYURU 1
22 - - DUGASZ 1
23 SLG-40 SLG-41  |TOMSZELENCE 1
24 - - TOMSZELENCEANYA 1
25 - - ADAGOLOKAR 1
26 - - ADAGOLOKAR-HUVELY 2
27 - - BIZTOSITOGYURU 2
28 - - ADAGOLOKAR CSAPJA 1
SLG-460 - 600cc EJTOTARTALY
29 1
- SLG-470 [250cc EJTOTARTALY
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HU
ALKATRESZLISTA, (Folyt).

CIKKSZ.
TELJES .y .
HIV. MERETU JQYPIITS(;E)SLTYE MEGNEVEZES MENNY.
PISZTOLY
30 - - LEVEGO-NYOMASSZABALYOZO ES -NYOMASMERO 1
31 - - FESTEKTU 1
32 - - FESTEKFUVOKA 1
33 - - szURO 1
34 - - TISZTITOKEFE. 1
35 - - VILLASKULCS. 1

A szoropisztolyt a folyadék- vagy Iégaramlas altal okozott elektrosztatikus toltés elvezetése érdekében
foldelni kell. Ez megoldhatd a szordpisztoly régzitésén vagy vezetd anyagbdl késziilt levego-
/folyadéktomlékon keresztiil. A szoropisztoly és a foldelés kozotti elektromos dsszekottetést
ellendrizni kell, az legfeljebb 106 Ohm ellenallasu lehet.

/N FIGYELEM

FONTOS: A szordpisztolyt viz- és olddszeralapu festékekkel egyarant hasznalhatja.

¢ A szoropisztoly nem hasznalhatd erdsen korroziv és/vagy csiszold hatasu anyagokkal.

o Az alkatrészek id6 el6tti kopasanak megeldzése érdekében a DeVilbiss a szérdpisztoly semleges
kémhatasu (pH 6 és 8 kozotti) oldatban torténd tisztitasat javasolja.

e A szbrdpisztoly nem tisztithatd ultrahangos flirdoben.

Amennyiben barmilyen kételye meriil fel egy bizonyos anyaggal szemben, vegye fel a kapcsolatot a
DeVilbiss helyi képviseldjével, vagy hivja a DeVilbiss forrodrétot.
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BEINDITASI ELJARAS

1 Csatlakoztassa a pisztolyt egy tiszta, nedvességtol és olajtél mentes siiritett levegot biztositd
forrashoz, legalabb 8 mm bels6 atmérojli, vezetoképes tomlén keresztiil.

2 Allitsa be a témszelencét
(ldsd az Utasitasok a tomszelence bedllitasahoz cim( részt).

3 A gyartd utasitasai szerint keverje be, majd sz(irje at a szérandd feddéanyagot.

4 Forgassa el a folyadékszabalyzd gombot (11) az éramutato jarasaval megegyezo iranyban a
folyadék mozgasanak megakadalyozasahoz.

5 Forgassa el a folyadékszabalyzé gombot (5) az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban a teljes
nyitashoz.
6 Allitsa a levegé bemeneti nyoméasat sziikség szerint.

7 Addig forgassa a folyadékszabalyz6 gombot az éramutatd jarasaval ellentétes iranyban, amig
megjelenik az elsd menet.

8 Végezzen probaszorast. Amennyiben a szort fellilet tul szaraz, csokkentse a levegd
mennyiségét a belépo levegd nyomasanak csokkentésével.

9 Amennyiben a szort feliilet tul nedves, csokkentse a folyadékmennyiséget a folyadékszabalyzd
gombnak az éramutato jarasaval megegyez0 iranyban valo elforgatasaval. Amennyiben a
porlasztott részecskék tul nagyok, ndvelje a belép6 levegd nyomasat. Amennyiben pedig
tulzottan kicsik a részecskék, csokkentse a belépd levegd nyomasat.

10 A szdérasminta mérete csokkenthetd a segédlevegb-szelep dramutatd jarasaval megegyezd
iranyba torténd forgatasaval.

11 Tartsa a pisztolyt mer6legesen a festendo felliletre. Az ivelés vagy a pisztoly megdontése
egyenetlen bevonatot eredményezhet.

12 Az ajanlott szbrasi tavolsag 150-200 mm.

13 ElGszor az éleket fesse le. Minden egyes fedésnél legalabb 75%-os atfedés legyen. A pisztolyt
egyenletes sebességgel mozgassa.

14 Mindig kapcsolja ki a levegbbetaplalast, és sziintesse meg a nyomast, ha a pisztoly nincs
hasznalatban.
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UTASITASOK A TOMSZELENCE BEALLITASAHOZ

A szdrépisztoly hasznalata el6tt a toémszelencét a kdvetkez6 mddon kell beallitani;

1 Csavarja addig a tomszelence anyajat, amig a festékt(i a tomszelencében el nem kezd szorulni.
2 Lazitsa meg annyira a tomszelence anyajat, hogy a folyadék szabadon aramolhasson.
A tdmszelence anyaja szandékosan maradt lazan meghulzva, hogy a PTFE témszelence ne ragadjon

meg a szdrdpisztoly hasznalata el6tt.

A tdmszelencét igy teljesen fel lehet hasznalni.

SB-E-2-864 R1.1 10/12 www.carlisleft.com



HU

MEGJEGYZES

A hossztdl fliggéen nagyobb belsd atmérdjd tomldre lehet sziikség. Szereljen fel egy nyomasmérot a
pisztoly markolatanal. A ravasz meghuzasakor allitsa be a nyomast a kivant értékre. Ne alkalmazzon a
sziikségesnél nagyobb nyomast a felhordandd anyag porlasztasahoz. A tulzottan nagy nyomas
tulfuvast eredményez, és csokkenti a szdrasi képességet.

MEGJEGYZES

Amennyiben gyorscsatlakozo sziikséges, nagy ateresztoképességli gyorscsatlakozot hasznaljon. Az
egyéb tipusok nem eresztenek at a pisztoly helyes miikodéséhez elegendd levegot.

A SZOROPISZTOLY KARBANTARTASA ES TISZTITASA

A jaratok kitisztitasahoz dntse ki a megmaradt anyagot, majd oblitse at a pisztolyt tisztitdéfolyadékkal.
A pisztoly kiilsejét torolje at egy megnedvesitett ruhaval. A pisztolyt soha ne meritse bele teljesen
oldoszerbe vagy tisztitdszerbe, mivel ez a kenéanyagokat karosithatja, és a pisztoly élettartamat
csokkentheti.

Az iranyitofavokat és a festékfuvokat egy erOs ecsettel kiviilrdl tisztitsa meg. Amennyiben az
iranyitofavoka furatait is meg kell tisztitani, azt lehet6leg egy seprlbdl kihlzott cirokszallal vagy
fogpiszkaldval hajtsa végre. Amennyiben drétot vagy egyéb kemény eszkdzt hasznal, kiilonds
gondossaggal jarjon el, hogy ne karcolja meg és ne tegye érdessé a furatokat, mert akkor a
szorasminta el fog torzulni.
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JOTALLAS

A termékre a Carlisle Fluid Technologies anyag- és megmunkalasi korlatozott garanciat vallal.
A Carlisle Fluid Technologies vallalattdl eltér6 forrasbdl szarmazo barmilyen alkatrész vagy
tartozék hasznalata minden garanciat érvénytelenit. A mellékelt karbantartasi Utmutatd
el6irasainak be nem tartasa érvénytelenitheti a garanciat.

A specifikus garancialis informacidkért forduljon a Carlisle Fluid Technologies vallalathoz.

A Carlisle Fluid Technologies az innovativ fényezési technoldgiak globalis szintl vezetdje. A Carlisle
Fluid Technologies fenntartja a jogot a késziilékek miiszaki adatainak elzetes értesités nélkiili
modositasara.

A DeVilbiss®, a Ransburg®, a MS®, a BGK® és a Binks® a Carlisle Fluid Technologies, Inc., vallalat
bejegyzett védjegyei.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Minden jog_; fenntartva.

M(iszaki segitségért vagy a helyi hivatalos forgalmazé ciméért forduljon az alabb felsorolt barmelyik nemzetkozi
értékesitési és ligyfélszolgalati kirendeltséglinkhtz.

Régio Ipari/Gépjarmiiipari Gépjarmiiipari Utanfényezés
Amerikai Ingyenes hivoszam: +1-888-992-4657 Ingyenes hivoszam: +1-800-445-3988
Kontinens Ingyenes fax: +1-888-246-5732 Ingyenes fax: +1-800-445-6643

Euré Afrik
:'(..OP?:K I ta, Tel: +44 (0)1202 571 111
ozel-Relet, Fax: +44 (0)1202 573 488
India
, Tel: +86 21-3373 0108
Kina

Fax: +86 21-3373 0308

Japan Tel: +81 (0)45 785 6421
P Fax: +81 (0)45 785 6517

Ausztralia Tel: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

A termékeinkre vonatkozo legfrissebb informacidkért keresse fel weboldalunkat: www.carlisleft.com

(CARLISLE}

SB-E-2-864 R1.1 12/12 www.carlisleft.com



INSTRUKCIA SERWISOWA CARLISLE
PL ’

SLG-650

Pistolet natryskowy z zasilaniem grawitacyjnym

CEEy 1I2GX

WAZNE! NIE NISZCzZYC
Klient jest odpowiedzialny za to, aby wszyscy operatorzy i personel serwisowy przeczytali i zrozumieli
niniejszg instrukcje.
Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem DeVilbiss w sprawie dodatkowych kopii niniejszej
instrukciji.

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACJI TEGO PRODUKTU DEVILBISS NALEZY
PRZECZYTAC WSZYSTKIE INSTRUKCIJE.
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CISNIENIA POWIETRZA NA WLOCIE

_ Maks. statyczne ciénienie Zaprawkowy

P1

2.0 bar [29 psi]

~ wlotowe powietrza

Petnowymiarowy

4.0 bar [58 psi]

Cisnienie powietrza na wlocie pistoletu przy nacisnietym
jezyku spustowym

Zaprawkowy

2.0 bar [29 psi]

Petnowymiarowy

SRODOWISKOWE

Maks. Robocza Temperatura Otoczenia

40°C Nominalnie

MATERIALY KONSTRUKCYINE

Materiat Korpusu Pistoletu

Aluminium chromowane

Koncowka i iglica cieczy oraz kotek gwintowany jezyka
spustowego

Stal Nierdzewna

Materiat Motylka

Mosigdz chromowany

Pierscien ustalajagcy motylka i pokretta regulacyjne

Aluminium anodowane

Sprezyny, pierscienie zaciskowe, wkrety

Stal Nierdzewna

Uszczelki i o-Ringi

Odporne na rozcienczalniki

Jezyk spustowy

Stal chromowana

Przytacze powietrza, korpusy zaworéw, nakretka
dtawikowa, zaslepka

Mosigdz chromowany

POLACZENIA

P1 = Rozmiar Wlotu Powietrza

1/4" Uniwersalne

P2 = Wielko$¢ Przytacza Cieczy

M11 Zaprawkowy

M16 Petnowymiarowy

ZAPRAWKOWY PISTOLET NATRYSKOWY

CIEZAR

PISTOLET 260g
Z KUBKIEM 350g
WYMIARY

Dtf. x Wys. x Szer. mm

135x 270 x 75

PELNOWYMIAROWY PISTOLET NATRYSKOWY

CIEZAR

PISTOLET 4759
Z KUBKIEM 655¢g
WYMIARY

Dt. x Wys. x Szer. mm

|190 x 330 x 100

SB-E-2-864 R1.1
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Opis produktu / Przedmiot deklaracji: SLG

Ten produkt jest przeznaczony do stosowania Materialty wodne i rozpuszczalnikowe
wraz z:

Przystosowany do uzytku w strefie Strefa 1 / Strefa 2

zagrozenia:

Poziom zabezpieczenia: II2GX

Dane i rola jednostki notyfikowanej: Element Materials Technology (0891)

Whiesienie dokumentacji technicznej

Niniejsza deklaracja zgodnosci/witaczenia Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
jest wystawiona na wylacznag Ringwood Road,
odpowiedzialnos¢ producenta: Bournemouth, BH11 9LH. UK

Deklaracja zgodnosci UE: CE ®

Opisany powyzej przedmiot deklaracji jest zgodny z odno$nym unijnym prawodawstwem
harmonizacyjnym:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa ATEX 2014/34/WE

poprzez zgodno$¢ z nastepujgcymi dokumentami statutowymi i normami zharmonizowanymi:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania

BS EN 1953:2013 Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych —

Wymagania bezpieczenstwa

EN 1127-1:2011 Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi — Podstawowe pojecia

EN 13463-1:2009 Urzadzenia nieelektryczne do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem — Podstawowe
metody i wymagania

Produkty HVLP and High Efficiency sg zgodne z wymogami PG6 wytycznych EPA i oferujg ponad 65% wydajnosc
przeptywu.

Pod warunkiem Zze spetnione zostaty wszelkie warunki bezpiecznego uzytkowania/instalacji podane w
dokumentacji produktu i zostat on zainstalowany zgodnie z wszelkimi stosownymi obowigzujgcymi lokalnie
kodeksami postepowania.

Podpis w imieniu Carlisle Fluid Technologies /) D Smith Dyrektor sprzedazy (EMEA)
UK Ltd:  ( M 20/4/16
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W niniejszej instrukcji stowa OSTRZEZENIE, UWAGA i INFORMACJA s3 stosowane do podkreélenia waznych PL
informacji na temat bezpieczenstwa w nastepujacy sposob:

/N UWAGA

WSKAZOWKA

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki mogace
spowodowac powazne obrazenia, $mierc lub
powazne uszkodzenie mienia.

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki, ktore
moga spowodowac mniej powazne obrazenia,
uszkodzenia produktu lub mienia.

Wazne informacje dotyczace montazu,
eksploatacji lub konserwaciji.

<+ S

Wy
#
“.'h

5 &

Wazne informacje dotyczace instalacji, obstugi lub serwisowania.

ROZPUSZCZALNIKI | MATERIALY POWLOKOWE. Moga by¢ w wysokim
stopniu palne lub tatwopalne podczas rozpylania. Nalezy przeczyta¢
nastepujace ostrzezenia przed uzyciem tego urzadzenia.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE. Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia
nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji w niniejszej instrukcji obstugi. W
zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w
porzadku miejsca pracy uzytkownik musi postepowac zgodnie z przepisami
lokalnymi i pafistwowymi oraz wymaganiami towarzystwa ubezpieczeniowego.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM. Nigdy nie uzywa¢ 1,1,1-
tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub cieczy zawierajacych takie rozpuszczalniki w
urzadzeniach zwilzanych aluminium. Takie uzycie moze spowodowac
powazna reakcje chemiczna, z mozliwoscig wybuchu. Nalezy zasiegna¢
konsultacji swoich dostawcéw ptynéw w celu upewnienia sie, ze sa one
kompatybilne z czeciami aluminiowymi.

LADUNEK STATYCZNY. Ciecz moze spowodowa¢ powstanie tadunku
statycznego, ktéry musi zostac rozproszony poprzez odpowiednie uziemienie
sprzetu, przedmiotéw podlegajacych natryskowi i wszelkich pozostatych
obiektéw przewodzacych w obszarze stosowania. Niewtaciwe uziemienie lub
iskry moga spowodowa¢ stan zagrozenia i wybuch pozaru, eksplozjg lub
wstrzas elektryczny i inne powazne obrazenia.

OPARY TOKSYCZNE. Niektore materiaty podczas rozpylania moga by¢
trujace, powodowac podraznienia lub by¢ w inny sposob szkodliwymi dla
zdrowia. Przed przystapieniem do natryskiwania nalezy zawsze przeczyta¢
wszystkie etykiety i karty charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz
stosowac sie do wszystkich zalecen zwigzanych z materiatem. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowa¢ sig ze swoim dostawca materiatu.

LOCK OUT / TAG-OUT. Procedura Niespetnienie obowiazku wytaczenia
energii, odtaczenia, zablokowania i oznaczenia wszystkich zrodet energii przed
przystapieniem do konserwacji urzadzenia moze spowodowac¢ powazne
obrazenia lub $mier¢.

POZIOMY HALASU. Wazony poziom dzwieku A pompowania i sprzetu
natryskowego moze przekraczac¢ 85 dB(A), w zalezno$ci od ustawien.
Rzeczywiste dane dotyczace poziomu hatasu sg dostepne na zyczenie.
Zaleca sig, aby podczas uzytkowania urzadzenia stale stosowac ochronniki
stuchu.

UWAGI DOTYCZACE WYSOKIEGO CISNIENIA. Wysokie cignienie moze
spowodowaé powazne obrazenia. Przed podjeciem czynno$ci serwisowych
nalezy roztadowac cato$¢ ci$nienia. Rozpylenie z pistoletu, wycieki z weza lub
pekniete elementy moga spowodowaé wstrzykniecie cieczy do ciata i wywota¢
bardzo powazne obrazenia.

URZADZENIE NALEZY CODZIENNIE KONTROLOWAC.
Codziennie przeprowadza¢ inspekcje urzadzenia pod katem
zuzytych lub uszkodzonych czesci. Nie obstugiwac urzadzenia w
przypadku niepewnosci co do jego stanu.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NADUZYCIEM URZADZENIA.
Nieprawidtowe uzycie urzadzenia moze spowodowa¢ rozerwanie,
nieprawidtowe dziatanie lub niespodziewane uruchomienie
urzadzenia i tym samym spowodowa¢ powazne obrazenia.

REKAWICE. Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia
urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

NALEZY STOSOWAC OKULARY OCHRONNE. Brak okularéw
ochronnych z ostonami bocznymi moze spowodowac powazne
obrazenia oczu lub $lepote.

NOSIC RESPIRATOR. Zaleca sig stosowanie sprzetu ochrony
drég oddechowych przez caty czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do
natryskiwanego materiatu.

W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE WOLNO
MODYFIKOWAC URZADZENIA. Nie modyfikowaé urzadzenia,
jezeli producent nie wyrazi na to pisemnej zgody.

ZAGROZENIE WYRZUTEM. Mozliwosé odniesienia obrazen
podczas odpowietrzania cieczy lub gazoéw, ktére zostang
uwolnione pod ci$nieniem lub przez latajace elementy.

PROCEDURA ZWALNIANIA CISNIENIA. Nalezy zawsze
przestrzega¢ procedury zwalniania ci$nienia podanej w instrukcji
obstugi urzadzenia.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z MIEJSCEM | SPOSOBEM
WYLACZANIA URZADZENIA W SYTUACJI AWARYJNEJ.

SZKOLENIE OPERATORA. Wszystkie osoby musza przej$¢
szkolenie przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia do
natryskiwania.

PRACODAWCA JEST ODPOWIEDZIALNY ZA PRZEKAZANIE TEJ INFORMACJI OPERATOROWI URZADZENIA.
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UWAGI
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WIDOK ROZSTRZELONY
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SPIS CZESCI PL
Nr CZESCI
PELESVV\\/': MIAT ZaprAWKOW
Poz. PISTOLET N\; 'T'TQSY-I-S(I)JE)EV-I\-IY OPIS IL.
NATRYSKOWY
SLG-110-1318 - 1.3 & 1.8 MOTYLEK I PIERSCIEN USTALAJACY
1 SLG-110-25 - 2.5 MOTYLEK I PIERSCIEN USTALAJACY 1
- SLG-120 1.0 MOTYLEK I PIERSCIEN USTALAJACY
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 KONCOWKA CIECZY
2 SLG-220-10 1.0 KONCOWKA CIECZY !
3 - - KORPUS PISTOLETU 1
4 - - HAK 1
ZESPOL. ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI
5 SLG-401 SLG-403 |\ 1 tovek) 1
6 - - USZCZELKA 1
7 - - O-RING 1
8 - - KORPUS ZAWORU 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 IGLICA CIECZOWA 1
s - SLG-320-10 1.0 IGLICA CIECZOWA
10 - - SPREZYNA IGLICY 1
11 - - POKRETLO REGULACII ILOSCI CIECZY 1
12 - - USZCZELNIENIE ZAWORU POWIETRZA 1
13 - - NAKRETKA USZCZELNIENIA ZAWORU POWIETRZA 1
14 - - TRZPIEN ZAWORU POWIETRZA 1
15 - - SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA 1
16 - - O-RING 1
17 - - POKRETLO ZAWORU POWIETRZA 1
18 - - O-RING 1
19 - - PRZYLACZE POWIETRZA 1
20 SLG-402 - ZAWOR POWIETRZA 1
21 - - O-RING 1
22 - - KOREK 1
23 SLG-40 SLG-41  |USZCZELNIENIE 1
24 - - NAKRETKA DEAWIKOWA 1
25 - - JEZYK SPUSTOWY 1
26 - - TULEJA JEZYKA SPUSTOWEGO 2
27 - - PIERSCIEN SPREZYSTY 2
28 - - KOLEK GWINTOWANY JEZYKA SPUSTOWEGO 1
SLG-460 - 600cc KUBEK GRAWITACYINY
29 1
- SLG-470 [250cc KUBEK GRAWITACYINY
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PL
SPIS CZESCI (C.D.)

Nr CZESCI

PELQSVV\\/’: MIAT ZaprAWKOW
Poz. Y PISTOLET OPIS IL.

PISTOLET |\ ATRYSKOWY

NATRYSKOWY

30 - - REGULATOR POWIETRZA I MIERNIK 1
31 - - IGLICA CIECZOWA 1
32 - - KONCOWKA CIECZY 1
33 - - FILTR 1
34 - - SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA. 1
35 - - KLUCZ 1

Pistolet natryskowy musi by¢ uziemiony w celu odprowadzania wszelkich tadunkow
elektrostatycznych, ktére mogg powstawaé w wyniku przeptywu cieczy lub powietrza. Mozna to
uzyskac przez odpowiedni montaz pistoletu natryskowego lub zastosowanie przewodzacych wezy
cieczowych albo powietrznych. Nalezy sprawdzi¢ przewdd elektryczny faczacy pistolet natryskowy z
uziemieniem, przy czym wymaga sie oporu mniejszego niz 106 omow.

A UWAGA
WAZNE: Ten pistolet natryskowy nadaje sie do nanoszenia zaréwno powiok na bazie wody, jak i
powtok na bazie rozpuszczalnikdw.
e Pistolet nie jest przeznaczony do stosowania z materiatami o wiasciwosciach silnie korozyjnych
i/lub Sciernych.
¢ W celu niedopuszczenia do przedwczesnego zuzycia czesci DeVilbiss zaleca mycie pistoletu w
roztworze myjacym o odczynie obojetnym (pH 6 do 8).

e Pistolet nie jest przystosowany do czyszczenia w myjce ultradzwiekowej.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do odpowiednio$ci stosowania pistoletu z konkretnym
materiatem nalezy zasiegng¢ opinii wiasciwego dystrybutora produktéw firmy DeVilbiss lub
skontaktowac sie bezposrednio z firmg DeVilbiss.
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SEKWENCJA URUCHOMIENIA

1  Podtaczyc¢ pistolet do zrédta czystego sprezonego powietrza pozbawionego wilgoci i oleju,
stosujgc w tym celu waz przewodzacy o Srednicy wewnetrznej wynoszacej co najmniej 8 mm.
2 Ustawi¢ nakretke dtawicowa
(patrz instrukcje dotyczace regulacji dtawnicy).
3 Zmiesza¢ materiat powtokowy zgodnie z instrukcjg producenta i przecedzi¢

4  Przekreci¢ pokretto regulaciji ilosci cieczy (11) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby zapobiec przesunieciu sie iglicy.

5 Przekreci¢ pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (5) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, w potozenie maksymalnego otwarcia.

6 W razie potrzeby wyregulowac cisnienie wlotowe powietrza.

7  Przekrecic¢ pokretto regulacji ilosci cieczy przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, az
do pokazania sie pierwszego zwoju gwintu.

8 Wykonac natrysk probny. Jezeli wykonczenie jest zbyt suche (suche drobiny farby na
powierzchni powtoki), zmniejszy¢ przeptyw powietrza, ograniczajgc cisnienie wlotowe.

9 Jezeli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejszy¢ przeptyw cieczy, przekrecajgc pokretto regulacji
iloSci cieczy zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Jezeli atomizacja jest zbyt gruba, zwiekszy¢
ciSnienie na przytgczu powietrza. Jezeli jest zbyt drobna, zmniejszyc cisnienie na przytaczu
powietrza.

10 Rozmiar nanoszonego pasa mozna zmniejszy¢, przekrecajac pokretto zaworu regulatora
szerokosci natrysku zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

11 Trzymac pistolet prostopadle do natryskiwanej powierzchni. Ustawienie pistoletu pod innym
katem lub jego pochylenie moze spowodowac nierdwnomierne natozenie powtoki.

12 Zalecana odlegtos¢ od natryskiwanej powierzchni wynosi 150-200 mm.

13 W pierwszej kolejnosci nanosi¢ materiat powtokowy na krawedzie. Przykrywaé kazdy
poprzednio pokryty pas na szerokosci co najmniej 75%. Przesuwac pistolet ze stalg predkoscia.

14 Jezeli pistolet nie jest uzywany, nalezy wylaczy¢ zasilanie powietrzem i uwolnic cisnienie
wewnetrzne.
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INSTRUKCIE REGULACII DEAWNICY

Przed rozpoczeciem uzytkowania tego pistoletu do natryskiwania nalezy wyregulowac nakretke
dfawnicowg w nastepujacy sposob;

1  Dokreci¢ nakretke dtawnicowg do chwili, w ktérej igta cieczy zacznie sie zakleszcza¢ w dtawnicy.

2 Odkreci¢ nakretke dfawnicowa do chwili, az igta cieczy zacznie sie swobodnie poruszac.

Nakretka dtawnicowa zostata celowo pozostawiona luzna, aby dfawnica z PTFE nie "stezata" przed

rozpoczeciem korzystania z pistoletu do natryskiwania.

Umozliwi to petne wykorzystanie dtawnicy.
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WSKAZOWKA

Moze dojs¢ do sytuacji, w ktérej wymagany bedzie waz o wiekszej Srednicy wewnetrznej — jest to
zalezne od jego dtugosci. Zamontowa¢ manometr przy rekojesci pistoletu. Przy nacisnietym jezyku
spustowym pistoletu nastawic¢ regulowane cinienie zgodnie z wymaganiami. Nie nalezy stosowac

Wyzszego cisnienia, anizeli jest to konieczne do atomizacji strugi uzywanego materiatu. W wyniku

nadmiernego cisnienia dojdzie do przetrysku i obnizenia sprawnosci naktadania powtoki.

WSKAZOWKA

Jezeli wymagane jest uzycie ztgczy szybkorozigcznych, nalezy stosowac tylko szybkoztgczki
wysokoprzeptywowe. Inne rodzaje ztgczek nie zapewnig przeptywu powietrza wystarczajgcego do
prawidtowego funkcjonowania pistoletu.

KONSERWACIA I CZYSZCZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Aby oczysci¢ kanaty cieczy, usungé pozostaty materiat, a nastepnie przeptukac urzadzenie za pomoca
roztworu do mycia pistoletdw. Wytrzec pistolet z zewnatrz zwilzong Sciereczkg. Nie wolno zanurzac
catego pistoletu w zadnym rozcienczalniku ani ptynie do mycia, poniewaz wptywa to niekorzystnie na
zastosowane Srodki smarne i skraca okres przydatnosci urzadzenia do uzytku.

Aby oczysci¢ motylek i koncdwke cieczy, nalezy szczotkowac je z zewnatrz sztywng szczotka
szczecinowg. W razie koniecznosci wyczyszczenia otwordw w motylku, postuzyc sie, jesli to mozliwe,
zdzbtem stomy z miotetki lub wykataczka. W przypadku uzycia drutu lub twardego przyboru nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie porysowac otwordw ani nie spowodowac zadzioréw, gdyz
moze to by¢ przyczyng nierdwnomiernego naktadania materiatu.
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ZASADY GWARANCII

Ten produkt jest objety ograniczong gwarancjg Carlisle Fluid Technologies na materiaty i
wykonanie. Zastosowanie jakichkolwiek czesci lub akcesoriéw pochodzacych ze zrédta innego
niz Carlisle Fluid Technologies spowoduje utrate wszelkich gwarancji. Nieuzasadnione
nieprzestrzeganie jakichkolwiek wytycznych dotyczacych konserwacji moze spowodowac
uniewaznienie gwarancji.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat gwarancji prosimy o kontakt z Carlisle Fluid
Technologies.

Carlisle Fluid Technologies jest globalnym liderem w dziedzinie innowacyjnych technologii aplikacji
powtok powierzchniowych. Carlisle Fluid Technologies zastrzega sobie prawo do zmiany danych
technicznych urzadzen bez zapowiedzi.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® i Binks® sa zastrzezonymi nazwami handlowymi firmy Carlisle
Fluid Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub znalezé autoryzowanego dystrybutora, nalezy skontaktowac sie z jednym z
naszych miedzynarodowych biur sprzedazy i obstugi klienta z ponizszej listy.
Region Przemyst / Motoryzacja Renowacja Samochodowych
Powtlok Lakierniczych

Amervki Tel. bezptatny: 1-888-992-4657 Tel. bezptatny: 1-800-445-3988
ry Faks bezptatny: 1-888-246-5732 Faks bezptatny: 1-800-445-6643

Europa, Afryka,

P h Tel.: +44 (0)1202 571 111
Bliski Wschod, Faks: +44 (0)1202 573 488
Indie
Chiny Tel.: +8621-3373 0108

Faks: +8621-3373 0308

Japonia Tel.: +81 45 785 6421
P Faks: +81 45 785 6517

Australia Tel.: +61 (0) 2 8525 7555
Faks: +61 (0) 2 8525 7575

Najnowsze informacje o naszych produktach mozna znalez¢ na stronie www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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MANUAL DE ASSISTENCIA CARLISLE
PT ’

SLG-650

Pistola de pintura do tipo gravidade

CEEy 1I2GX

IMPORTANTE! NAO DESTRUIR

E da responsabilidade do cliente que todos os operadores e técnicos de manutengdo leiam e
compreendam este manual.

Contacte o seu representante local DeVilbiss para obter cdpias adicionais deste manual.

LEIA TODAS AS INSTRUGOES ANTES DE UTILIZAR ESTE PRODUTO DEVILBISS.
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PRESSOES DA ENTRADA DE AR

_ Pressdo méxima de entrada de Retoque

2.0 bar [29 psi]

~ ar estatica

Tamanho completo

4.0 bar [58 psi]

Pressao da entrada de ar da pistola com gatilho activado

Retoque

2.0 bar [29 psi]

Tamanho completo

AMBIENTAL

Temperatura Ambiente de Funcionamento Maxima

40 °C Nominal

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

Material do Corpo da Pistola

Aluminio cromado

Ponta de fluido, agulha de fluido e perno do gatilho

Aco Inoxidavel

Material da Capa de Ar

Latdo cromado

Anel de retencdo da capa de ar e botdes de ajuste

Aluminio anodizado

Molas, clipes, parafusos

Ago Inoxidavel

Vedantes e Anéis de Retengdo

Resistentes a solventes

Gatilho

Aco cromado

Entrada de ar, corpos das valvulas, porca de retencdo,
tampao

Latao cromado

LIGACOES

P1 = Dimensao da Entrada de Ar

1/4" Universal

P2 = Dimensao da Entrada de Fluido

M11 Retoque

M16 Tamanho completo

PISTOLA DE RETOQUE

PESO

APENAS PISTOLA 260g

COM COPO 350g
DIMENSOES

CxAxLmm 135 x 270 x 75

PISTOLA DE TAMANHO COMPLETO

PESO

APENAS PISTOLA 4759

COM COPO 6559
DIMENSOES

CxAxXLmm 190 x 330 x 100

SB-E-2-864 R1.1
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Descricao do produto / Objeto da declaracdao: SLG

Este produto foi concebido para utilizagao Materiais a base de solvente e agua
com:

Adequado para utilizacdo em zona perigosa: Zona 1/ Zona 2

Nivel de proteccao: II12GX

Detalhes e papel do organismo notificado: Element Materials Technology (0891)
Apresentagao do ficheiro técnico

Esta declaracgdo de Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
conformidade/incorporacdo é emitidasoba  Ringwood Road,
exclusiva responsabilidade do fabricante: Bournemouth, BH11 9LH. UK

Declaracao de Conformidade UE c E &

O objeto da declaragdo acima descrita esta em conformidade com a legislacao de harmonizacgdo
relevante da Uniao:

Directiva relativa as maquinas 2006/42/CE:

Directiva ATEX 2014/34/UE:

cumprindo os seguintes documentos estatutarios e normas harmonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguranca de maquinas - Principios gerais de concepgdo

BS EN 1953:2013 Equipamento de atomizacdo e pulverizacdo de materiais de revestimento - Requisitos de
seguranga

EN 1127-1:2011 Atmosferas explosivas - Prevencdo de explosGes - Conceitos basicos

EN 13463-1:2009 Aparelhos ndo eléctricos destinados a utilizacdo em atmosferas explosivas - Método basico e
requisitos

Os produtos HVLP e High Efficiency cumprem os requisitos da PG6 das orientacdes EPA e oferecem mais de 65%
de eficiéncia de transferéncia.

Desde que tenham sido cumpridas todas as condigbes de utilizagdo/instalacao segura contidas nos manuais do
produto e que também tenha sido instalado de acordo com quaisquer codigos de conduta locais aplicaveis.

Assinado por e em nome da Carlisle Fluid () D Smith Diretor de vendas (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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Nesta ficha de pecas, as palavras ATENCAO, CUIDADO e NOTA s&o utilizadas para dar énfase a informacdes de

seguranga importantes da seguinte forma:

PT

/A CUIDADO

NOTA

Praticas perigosas ou sem seguranca que podem
resultar em ferimentos pessoais graves, morte

Praticas perigosas ou sem seguranga que podem
resultar em ferimentos pessoais ligeiros, danos

ou danos materiais consideraveis.

materiais ou do produto.

Importantes informac0es de instalagdo,
funcionamento ou manutencao.

<+ S

Wy
#
“.'h

5 &

Leia os seguintes avisos antes de utilizar este equipamento.

SOLVENTES E MATERIAIS DE REVESTIMENTO. Podem ser altamente
inflamaveis ou combustiveis quando aplicados em pulverizagéo. Consulte
sempre as instrugdes dos fornecedores de materiais de revestimento e as
fichas de seguranga, antes de utilizar este equipamento.

LEIA O MANUAL. Antes de utilizar o equipamento de acabamento, leia e
compreenda todas as informagdes de seguranga, funcionamento e
manutenc&o indicadas no Manual de instrugdes. Os utilizadores tém de
observar todos os cdigos de pratica nacionais e locais, bem como todos os
requisitos das companhias de seguros que regulamentam a ventilagao, as
precaugdes contra incéndios, o funcionamento e manutengéo das areas de
trabalho.

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO. Nunca utilize 1,1,1-tricloroetano,
cloreto de metileno, outros solventes a base de hidrocarbonetos halonizados
ou fluidos que contenham esses solventes em equipamento com pegas que
entram em contacto com aluminio. Essa utilizagéo poderia resultar numa
reacgéo quimica grave, com a possibilidade de explosao. Consulte os
fornecedores do fluido para assegurar que os fluidos utilizados séo
compativeis com pegas de aluminio.

CARGA ESTATICA. O fluido pode desenvolver uma carga estatica que tem de
ser dissipada mediante a ligagéo a terra adequada do equipamento, dos
objectos que serdo pulverizados e de todos os outros objectos condutores de
electricidade na &rea de distribuigdo. A ligagao a terra inadequada ou faiscas
podem dar origem a uma situagao perigosa e resultar em incéndio, explosao
ou choque eléctrico e outros ferimentos graves.

VAPORES TOXICOS. Certos materiais, quando aplicados em pulverizago,
podem provocar irritagBes, ser venenosos ou prejudiciais para a saude. Leia
sempre todas as etiquetas e fichas de seguranca e siga todas as
recomendages para o material, antes de aplicar a pulverizagao. Se tiver
duvidas, contacte o seu fornecedor do material.

LOCK OUT / TAG-OUT. (bloqueio e etiqueta) A falha em desactivar, desligar,
bloquear e etiquetar todas as fontes de alimentagéo antes de efectuar a
manutengdo do equipamento pode causar ferimentos graves ou morte.

NiVEIS DE RUIDO. O nivel de som de factor A do equipamento de pintura e
bombeamento pode exceder 85 dB (A) dependendo da configuragéo do
equipamento. Os niveis reais de ruido estdo disponiveis a pedido.
Recomenda-se a utilizagéo de protecgdo para os ouvidos sempre que 0
equipamento for utilizado.

CONSIDERAGAO SOBRE ALTA PRESSAQ. A alta presséo pode causar
ferimentos graves. Alivie toda a pressdo antes de efectuar a manutengéo.
Pulverizagao da pistola, fugas de tubos ou componentes com roturas podem
injectar fluido para o corpo e causar ferimentos muito graves.

INSPECCIONAR O EQUIPAMENTO DIARIAMENTE.
Inspeccione diariamente o equipamento para verificar se ha
desgaste ou pegas danificadas. Nao utilize o equipamento, se
tiver duvidas quanto ao seu estado.

PERIGO DE MA UTILIZAGAO DO EQUIPAMENTO. A mé
utilizagéo do equipamento pode provocar a rotura do
equipamento, o seu mau funcionamento ou arranque inesperado
e resultar em ferimentos graves.

LUVAS. Tém de ser usadas quando aplicar a pulverizagéo ou
limpar o equipamento.

USAR OCULOS DE PROTECGAO. N&o usar éculos de
protecgdo com proteccao lateral pode resultar em lesdes
oculares graves ou cegueira.

USAR RESPIRADOR. A utilizagao de equipamento de protecgao
respiratoria é sempre recomendada. O tipo de equipamento tem
de ser compativel com o material aplicado em pulverizagao.

NUNCA MODIFICAR O EQUIPAMENTO. Nao modifique o
equipamento, a ndo ser que o fabricante dé autorizagéo por
escrito.

PERIGO DE PROJECTEIS. Pode ficar ferido com a emissao de
liquidos ou gases que s&o libertados sob presséo ou com a
projecgéo de detritos.

PROCEDIMENTO DE DESCOMPRESSAOQ. Respeite sempre o
procedimento de descompressao no Manual de instrugdes do
equipamento.

SAIBA ONDE E COMO DESLIGAR O EQUIPAMENTO EM
CASO DE EMERGENCIA.

FORMAGAO DO OPERADOR. Todos os funcionarios tém de ter
formag&o antes de utilizaram o equipamento de acabamento.

E DA RESPONSABILIDADE DO EMPREGADOR DISPONIBILIZAR ESTAS INFORMAGOES AO OPERADOR DO EQUIPAMENTO.
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NOTAS
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VEJA AMPLIADO
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LISTA DE PECAS PT
N.© PECA
PISTOLA DE
REF. TAMANHO PEET%SUDEE DESCRIGAO QTD.
COMPLETO
CAPA DE AR E ANILHA DE
SLG-110-1318 - 1.3&1.8 RETENCAO
CAPA DE AR E ANILHA DE
1 SLG-110-25 - 2.5 RETENCAO 1
CAPA DE AR E ANILHA DE
- SLG-120 1.0 RETENCAO
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 PONTA DE FLUIDO
2 SLG-220-10 1.0 PONTA DE FLUIDO !
3 - - CORPO DA PISTOLA 1
4 - - GANCHO 1
5 SLG-401 SLG-403 [CONJUNTO DA VALVULA DO ESPALHADOR 1
6 - - JUNTA 1
7 - - ANEL DE RETENGAO 1
8 - - CORPO DA VALVULA 1
SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AGULHA DE FLUIDO 1
s - SLG-320-10 1.0 AGULHA DE FLUIDO
10 - - MOLA DA AGULHA 1
11 - - BOTAO DE AJUSTE DE FLUIDO 1
12 - - VEDANTE DA VALVULA DE AR 1
13 - - PORCA DO VEDANTE DA VALVULA DE AR 1
14 - - HASTE DA VALVULA DE AR 1
15 - - MOLA DA VALVULA DE AR 1
16 - - ANEL DE RETENCAO 1
17 - - BOTAO DA VALVULA DE AR 1
18 - - ANEL DE RETENGCAO 1
19 - - ENTRADA DE AR 1
20 SLG-402 - VALVULA DE FLUXO DE AR 1
21 - - ANEL DE RETENGAO 1
22 - - TAMPAO 1
23 SLG-40 SLG-41  |ANILHA 1
24 - - PORCA DE RETENGCAO 1
25 - - GATILHO 1
26 - - CASQUILHO DO GATILHO 2
27 - - FREIO DE ANEL 2
28 - - PERNO DO GATILHO 1
SLG-460 - 600cc COPO TIPO GRAVIDADE
29 1
- SLG-470 |250cc COPO TIPO GRAVIDADE
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LISTA DE PECAS (continuagao)

PT

N.0 PECA
PISTOLA DE
REF. TAMANHO PEETTOOLSUDEE DESCRIGAO QTD.
COMPLETO
30 - - MANOMETRO E REGULADOR DO AR 1
31 - - AGULHA DE FLUIDO 1
32 - - PONTA DE FLUIDO 1
33 - - FILTRO 1
34 - - ESCOVA DE LIMPEZA. 1
35 - - CHAVE DE PORCAS 1

A pistola de pintura tem de ser ligada a terra para dissipar quaisquer cargas electroestaticas que
possam ser criadas pelo fluido ou fluxos de ar. Isto pode ser realizado através da montagem da
pistola de pintura ou tubos condutores de ar/fluido. A ligacdo eléctrica da pistola de pulverizacao a
terra deve ser verificada e € necessaria uma resisténcia inferior a 106 ohms.

VO

CUIDADO

IMPORTANTE: Esta pistola de pintura pode ser utilizada com materiais de revestimento a base de
agua e a base de solventes.

e A pistola ndo foi concebida para ser utilizada com materiais altamente corrosivos e/ou

abrasivos.

¢ Para evitar a degradacao prematura das pegas, a DeVilbiss recomenda que a pistola seja

lavada com uma solugao de limpeza neutra (pH 6 a 8).

e A pistola ndo foi concebida para ser limpa num banho ultrassénico.

Se surgir alguma duvida sobre a adequacdo de determinado material, contacte o seu distribuidor
DeVilbiss ou diretamente a DeVilbiss.
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PT
SEQUENCIA DE ARRANQUE

1 Ligue a pistola a uma fonte de ar limpo, himido e sem dleo através de uma mangueira
condutora de, pelo menos, 8 mm de diametro interno.

2 Ajuste a porca de retengao
(ver instrugdes de ajuste da porca de retencao).

3 Misture o material de revestimento de acordo com as instrugdes do fabricante e filtre o
material.

4 Rode o botao de ajuste de fluido (11) no sentido dos ponteiros do relégio para impedir o
movimento da agulha.

5 Rode o botdo de ajuste da valvula do espalhador (5) no sentido contrario ao dos ponteiros do
reldgio para a abrir completamente.

6 Ajuste a pressao de ar de entrada, se necessario.

7 Rode o botdo de ajuste de fluido no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio até que a
primeira rosca fique visivel.

8 Teste a pintura. Se a pintura ficar muito seca reduza o fluxo de ar, diminuindo a pressao de ar
de entrada.

9 Se ficar muito humida, reduza o fluxo dos fluidos rodando o botdo de ajuste de fluido no
sentido dos ponteiros do reldgio. Se a atomizagao for muito grossa, aumente a pressao de
entrada de ar. Se for muito fina, reduza a pressao de entrada de ar.

10 E possivel reduzir o tamanho do padrdo rodando o botdo da vélvula do espalhador no sentido
dos ponteiros do reldgio.

11 Segure na pistola de pintura perpendicularmente a superficie em que vai aplicar a pulverizagao.
Se inclinar a pistola de pintura a aplicagao do revestimento pode ficar desigual.

12 A pulverizacao deve ser aplicada a uma distancia de 150-200 mm.

13 Primeiro, aplique a pulverizagao nas extremidades. Sobreponha cada camada de tinta num
minimo de 75%. Manuseie a pistola a uma velocidade constante.

14 Quando nao estiver a utilizar a pistola de pintura, desligue sempre o ar e alivie a pressao.
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INSTRUCOES SOBRE O AJUSTE DA ANILHA

Antes de utilizar esta pistola de pintura, ajuste a porca de retengao da seguinte maneira;

1 Aperte a porca de retengdo até a agulha de fluido ficar bloqueada na anilha.
2 Afrouxe a porca de retencao até que a agulha de fluido se mova livremente.
A porca de retencao fica intencionalmente solta para que a anilha em PTFE nao fique "deformada"

antes de utilizar a pistola de pintura.

Isto permite utilizar a anilha na totalidade.
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NOTA

Dependendo do comprimento do tubo, pode ser necessario um tubo de didmetro interno superior.
Instale um medidor de ar na pega da pistola. Quando o gatilho for activado, ajuste a pressao
regulada consoante o necessario. Nao utilize pressdo superior a necessaria para atomizar o material a
aplicar. O excesso de pressao vai criar uma sobrepulverizacdo adicional e reduzir a eficiéncia de
transferéncia.

NOTA

Se forem necessarias unides rapidas, utilize apenas unides rapidas de alto fluxo. Os outros tipos ndao
permitem o fluxo de ar suficiente para o correcto funcionamento da pistola.

MANUTENGAO E LIMPEZA DA PISTOLA DE PINTURA

Para limpar as passagens de fluido, remova o excesso de material e, em seguida, utilize a pistola com
uma solugao de limpeza. Limpe o exterior da pistola com um pano humedecido. Nunca mergulhe
completamente em nenhum solvente ou solucdes de limpeza, uma vez que seria prejudicial para os
lubrificantes e duragao da pistola de pintar.

Para limpar a capa de ar e ponta de fluido, limpe o exterior com uma escova de cerdas duras. Se for
necessario limpar os furos da capa, utilize uma palha da vassoura ou um palito, se for possivel. Se
for usado um arame ou instrumento rigido, deve haver o maior cuidado para evitar riscar ou danificar
os furos, o que causaria um padrao de pulverizacao distorcido.
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PT
POLITICA DE GARANTIA

Este produto esta abrangido pela garantia limitada da Carlisle Fluid Technologies para
materiais e fabrico. A utilizacdo de quaisquer pecas ou acessorios de qualquer origem que
nao a Carlisle Fluid Technologies anulara quaisquer garantias. O ndo seguimento, de forma
razoavel, de qualquer instrucao de manutencao indicada pode invalidar qualquer garantia.

Para obter informacg0es especificas sobre a garantia, contacte a Carlisle Fluid Technologies.

A Carlisle Fluid Technologies ¢ lider global em tecnologias inovadoras de acabamento. A Carlisle Fluid
Technologies reserva-se o direito de modificar, sem aviso prévio, as especificacdes do equipamento.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® e Binks® sdo marcas comerciais registadas da Carlisle Fluid
Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Todos os direitos reservados.

Para obter assisténcia técnica ou para localizar um distribuidor autorizado, contacte um dos agentes de vendas e
apoio ao cliente internacionais indicados abaixo.

Regiao Industrial/Automoével Acabamento Automovel
Américas Chamada gratuita: +1-888-992-4657 Chamada gratuita: +1-800-445-3988
Fax gratuito: +1-888-246-5732 Fax gratuito: +1-800-445-6643

Europa, Africa
pa, ! Tel.: +44 (0)1202 571 111

Medio Oriente, Fax: +44 (0)1202 573 488
India

China Tel.: +86 21-3373 0108
Fax: +86 21-3373 0308

Japdo Tel.: +81 (0)45 785 6421
P Fax: +81 (0)45 785 6517

Australia Tel.: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

Para obter as informagdes mais recentes sobre os nossos produtos, visite www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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MANUAL DE SERVICE CARLISLE

RO

SLG-650

Pistol de pulverizat gravitational

CEEy 1I2GX

IMPORTANT! A NU SE DISTRUGE
Clientul trebuie sa se asigure ca prezentul manual este citit si inteles de catre toti operatorii si
personalul de service.

Contactati reprezentantul dumneavoastra local DeVilbiss pentru exemplare suplimentare din acest
manual.

CITITI TOATE INSTRUCTIUNILE INAINTE DE A UTILIZA ACEST PRODUS DEVILBISS.
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RO

PRESIUNI ORIFICIU DE ADMISIE AER

_ Presiune staticd maxima a Finisaje

2.0 bar [29 psi]

~ aerului de intrare

Dimensiune standard

4.0 bar [58 psi]

Presiune orificiu de admisie aer pistol cu declansare de la |Finisaje 2.0 bar [29 psi]
tragaci Dimensiune standard '
MEDIU

Temperatura Maxima Ambianta de Functionare

40°C Nominal

MATERIALE COMPONENTE

Corpul Pistolului Material

Aluminiu placat cu crom

Duza de fluid, ac pentru fluid, stift trdgaci

Otel Inoxidabil

Capul de Aer

Alama placata cu crom

Inel de sigurantd cap de aer si butoane de reglare

Aluminiu anodizat

Arcuri, clipsuri, suruburi

Otel Inoxidabil

Inele si Garnituri

Rezistent la solvent

Tragaci

Otel placat cu crom

Orificiu de admisie aer, corpuri supape, piulita de
manson, dop

Alama placata cu crom

RACORDURI

P1 = Dimensiune Racord de Intrare Aer

1/4" Universal

P2 = Dimensiune Racord de Intrare Fluid

M11 Finisaje

M16 Dimensiune standard

PISTOL DE PULVERIZARE PENTRU FINISAJE

GREUTATE

NUMAI PISTOLUL 260g

CU RECIPIENT 350g
DIMENSIUNI

LxHxImm 135x 270 x 75

PISTOL DIMENSIUNE STANDARD

GREUTATE

NUMAI PISTOLUL 4759
CU RECIPIENT 6559
DIMENSIUNI

Lx H x | mm 190 x 330 x 100

SB-E-2-864 R1.1
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Descrierea produsului / Obiectul Declaratiei: SLG

Acest produs este proiectat pentru utilizarea Materiale pe baza de solventi si apa
cu:

Utilizabil in zonele periculoase: Zona 1/ Zona 2

Nivel de protectie: Im2GX

Detalii privind organismul notificat si rolul Element Materials Technology (0891)

acestuia: Depunerea dosarului tehnic

Prezenta Declaratie de conformitate/de Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,

incorporare este emisa sub raspunderea Ringwood Road,

exclusiva a producatorului: Bournemouth, BH11 9LH. UK

Declaratie de conformitate UE C E Ex

Obiectul Declaratiei descris mai sus corespunde cerintelor legislatiei relevante de armonizare a
Uniunii.

Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice

Directiva 2014/34/UE (Directiva ATEX)

prin indeplinirea prevederilor urmatoarelor documente statutare si standarde armonizate:

EN ISO 12100:2010 Securitatea masinilor — Principii generale de proiectare

BS EN 1953:2013 Echipamente de atomizare si de pulverizare pentru produse de acoperire - Cerinte de securitate
EN 1127-1:2011 Atmosfere explozive - Prevenirea exploziilor - Concepte fundamentale

EN 13463-1:2009 Echipamente neelectrice pentru atmosfere potential explozive - Metoda si cerinte de baza
Produsele HVLP si High Efficiency sunt conforme cu cerintele PG6 ale Liniilor directoare EPA si ofera o eficientad
de transfer de peste 65%.

Sub rezerva indeplinirii tuturor conditiilor de utilizare in sigurantd/instalare mentionate in manualele produsului si
instaldrii acestuia conform codurilor de bune practici locale relevante.

Semnat pentru si in numele Carlisle Fluid ) D Smith Director de vanzdri (EMEA)
Technologies UK Ltd: 20/4/16
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in prezentul material, cuvintele AVERTISMENT, ATENTIE si NOTA sunt utilizate pentru a insoti informatiile importante

de siguranta de mai jos:

RO

/A ATENTIE

NOTA

Pericole sau practici nesigure care pot provoca
ranirea grava, decesul sau pagube materiale
importante.

Pericole sau practici nesigure care pot provoca
ranirea usoara si pagube materiale reduse sau
deteriorarea produsului.

Informatii importante de instalare, operare sau
intretinere.

Cititi urmatoarele avertismente inainte de a utiliza acest echipament.

echipament.

<+ S

electrocutare sau alte raniri grave.

Wy
#
‘Oh

echipamentului.

5 &

grave.

SOLVENTI $I MATERIALE DE ACOPERIRE. Pot fi ugor inflamabile sau
combustibile la pulverizare. Consultati intotdeauna instructiunile furnizorului
materialului de acoperire i fisele de date de siguranta inainte de a utiliza acest

CITITI MANUALUL Tnainte de a utiliza echipamentul de finisare, cititj si
intelegeti toate informatjile de sigurantd, operare si intretinere continute in
manualul de utilizare. Utilizatorii trebuie s& respecte toate codurile locale si
natjonale de practica si cerintele companiilor de asigurari referitoare la aerisire,
precautii privind incendii, exploatare si intretinerea suprafetelor de lucru.

PERICOL DE INCENDIU S| EXPLOZIE. Nu utilizatj niciodata 1,1,1-
Trichloroetan, clorura de metil, solventi pe baza de hidrocarburi halogenate
sau fluide pe baza de astfel de solventj in echipamentele continand piese din
aluminiu umidifiate. Utilizarea acestora poate provoca o reactie chimica
violenta si risc de explozie. Consultatj furnizorul pentru a va asigura cé fluidele
utilizate sunt compatibile cu piesele din aluminiu.

ELECTRICITATE STATICA. Fluidele pot dezvolta electricitate staticé ce
trebuie sé fie disipata prin impamantarea corecta a echipamentului, a
obiectelor care urmeaza a fi acoperite $i a tuturor obiectelor conductoare de
electricitate din zona de lucru. Tmp&mantarea incorecta sau eventualele
scantei pot produce situatii periculoase si provoca incendii, explozii,

VAPORI TOXICI. Cand sunt pulverizate, anumite materiale pot fi otravitoare,
pot crea iritatie sau provoca alte afectiuni pentru sénéatate. Cititj intotdeauna
toate etichetele, instructiunile de securitate si urmatj toate recomandarile care
nsotesc materialul inainte de a efectua pulverizarea. Dacd aveti dubii, luatj
legétura cu furnizorul dumneavoastra de materiale.

BLOCARE / ETICHETARE. Lipsa masurilor de scoatere de sub tensiune,
deconectare, blocare si etichetare a tuturor surselor de alimentare anterior
operatjunilor de intretinere a echipamentelor poate provoca ranire sau deces.

NIVELURI DE ZGOMOT. Nivelul sonor A-ponderat al echipamentelor de
pompare $i pulverizare poate depési 85 dB (A), in functie de configuratia
folositd. Nivelurile reale de zgomot sunt disponibile la cerere. Se recomanda
purtarea permanenta a unor sisteme de protectie auditiva in timpul functionérii

SE VOR LUA IN CONSIDERARE PRESIUNILE INALTE. Presiunile inalte pot
provoca raniri grave. Decuplatj toate sursele de presiune inainte de
operatjunile de intretinere. Lichidul pulverizat de pistol, scurgerile din furtun Q
sau componentele distruse pot injecta fluid in corp si provoca raniri foarte ‘

0

VERIFICATI ECHIPAMENTUL ZILNIC. Verificatj zilnic daca
echipamentul prezinta piese uzate sau deteriorate. Nu utilizati
echipamentul daca avetj dubii privind starea acestuia.

PERICOL DE UTILIZARE INCORECTA. Utilizarea incorectd a
echipamentului poate provoca distrugerea, defectarea sau
pornirea neasteptatd a acestuia si provoca raniri grave.

MANUSI. Purtati manusi in timpul pulverizrii sau al curatarii
echipamentului.

PURTATI OCHELARI DE SIGURANTA Neutilizarea unor
ochelari de siguranta cu protectji laterale poate provoca raniri
grave ale ochilor sau orbire.

PURTATI MASTI DE PROTECTIE RESPIRATORIE. Este
recomandatd utilizarea permanenta a echipamentului de protectie
a sistemului respirator. Tipul de echipament trebuie s fie
compatibil cu materialul pulverizat.

NU MODIFICATI NICIODATA ECHIPAMENTUL. Nu modificati
echipamentul fara aprobarea in scris a producatorului.

PERICOL DE IMPACT Exista riscul s fii ranit de lichide sau
gaze eliberate sub presiune sau de proiectji de reziduuri.

PROCEDURA DE ELIBERARE A PRESIUNII. Respectati
ntotdeauna procedura de eliberare a presiunii din manualul de
utilizare a echipamentului.

TREBUIE SA CUNOASTETI CAND SI CUM SA INTRERUPET]
ECHIPAMENTUL IN CAZ DE URGENTA.

INSTRUIRE OPERATORI. Totj angajatii trebuie sa fie instruitj
Tnainte de a utiliza echipamentul de finisare.

ANGAJATORUL ARE OBLIGATIA DE A TRANSMITE ACESTE INFORMATII OPERATORULUI ECHIPAMENTULUI.
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NOTE
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VEDERE EXPLODATA
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LISTA PIESELOR RO
Nr. PIESA
PISTOL | erzane
NR. REF. | DIMENSIUNE DESCRIERE BUC.
STANDARD PENTRU
FINISAJE
SLG-110-1318 - 1.3 & 1.8 CAP DE AER SI INEL DE SIGURANTA
1 SLG-110-25 - 2.5 CAP DE AER SI INEL DE SIGURANTA 1
- SLG-120 1.0 CAP DE AER SI INEL DE SIGURANTA

SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 DUZA DE FLUID
2 SLG-220-10 1.0 DUZA DE FLUID !
3 - - CORPUL PISTOLULUI 1
4 - - CARLIG 1
5 SLG-401 SLG-403 |ANSAMBLUL SUPAPEI DE DISTRIBUTIE 1
6 - - GARNITURA 1
7 - - INEL DE ETANSARE 1
8 - - CORP DE SUPAPA 1

SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 AC PENTRU FLUID 1
s - SLG-320-10 1.0 AC PENTRU FLUID
10 - - ARC PENTRU AC 1
11 - - BUTON DE REGLARE A FLUIDULUI 1
12 - - GARNITURA SUPAPA DE AER 1
13 - - PIULITA CU GARNITURA SUPAPA DE AER 1
14 - - TIJA SUPAPA DE AER 1
15 - - ARC DE SUPAPA PNEUMATICA 1
16 - - INEL DE ETANSARE 1
17 - - BUTON SUPAPA DE AER 1
18 - - INEL DE ETANSARE 1
19 - - ADMISIE DE AER 1
20 SLG-402 - SUPAPA DE DEBIT DE AER 1
21 - - INEL DE ETANSARE 1
22 - - MUFA 1
23 SLG-40 SLG-41  |MANSON 1
24 - - PIULITA DE MANSON 1
25 - - TRAGACI 1
26 - - LAGAR TRAGACI 2
27 - - INEL SEEGER 2
28 - - STIFT TRAGACI 1

SLG-460 - 600cc RECIPIENT GRAVITATIONAL
29 1
- SLG-470 |250cc RECIPIENT GRAVITATIONAL
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RO
LISTA PIESELOR (Continuare)

Nr. PIESA
PISTOL |z
NR. REF. | DIMENSIUNE DESCRIERE BUC.

STANDARD PENTRU

FINISAJE
30 - - REGULATOR SI MANOMETRU DE AER 1
31 - - AC PENTRU FLUID 1
32 - - DUZA DE FLUID 1
33 - - FILTRU 1
34 - - PERIE DE CURATARE. 1
35 - - CHEIE. 1

Pistolul de pulverizare trebuie impdamantat pentru a disipa eventualele sarcini electrostatice create de
debitul de aer sau de fluid. Imp&mantarea se asigurd la montarea pistolului sau prin utilizarea de
furtunuri de ar/fluid conductive. Se verifica legatura electrica intre pistolul de pulverizare si pamant.
Rezistenta trebuie sa fie mai mica de 106 ohmi.

/N ATENTIE
IMPORTANT: Acest pistol de pulverizat este adecvat atat pentru materialele de acoperire pe baza de
apa, cat si pentru cele pe baza de solventi.
¢ Pistolul nu este proiectat pentru utilizare cu materiale extrem de corozive si/sau abrazive.

¢ Pentru a evita degradarea prematura a componentelor, DeVilbiss recomanda ca pistolul sa fie
spalat intr-o solutie de curdtare neutrd (pH 6 - 8).

e Pistolul nu este conceput pentru a fi curatat in baie ultrasonica.

Daca exista dubii privind oportunitatea unui anumit material, luati legatura cu distribuitorul
dumneavoastra DeVilbiss sau direct cu firma DeVilbiss.
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RO
ORDINEA DE PORNIRE

1 Racordati pistolul la o sursa de aer curata, lipsita de umezeala si ulei, folosind un furtun din
material conductor cu diametrul interior de minim 8 mm.

2 Reglati piulita de manGon
(consultati instructiunile de reglare manGon).
3 Amestecati materialul de acoperire conform instructiunilor producatorului si filtrati materialul.

4  Rotiti butonul de reglare a fluidului (11) Tn sensul acelor de ceas pentru a preveni miscarea
acului de fluid.

5 Rotiti butonul de reglare a supapei de distributie (5) in sens invers acelor de ceas pentru a o
deschide complet.

6 Reglati presiunea aerului de admisie, daca este necesar.
7  Rotiti butonul de reglare a fluidului in sens invers acelor de ceas pana la aparitia primei spire.

8 Efectuati o pulverizare de test. Daca stratul de finisare este prea uscat, diminuati debitul de aer
prin reducerea presiunii de admisie a aerului.

9 Daca stratul de finisare este prea umed, reduceti debitul de fluid prin rotirea butonului de
reglare a fluidului in sensul acelor de ceas. Daca pulverizarea prezinta o granulatie prea mare,
mariti presiunea de admisie a aerului. Daca granulatia este prea find, reduceti presiunea de
admisie.

10 Dimensiunea texturii poate fi redusa prin rotirea butonului supapei de distributie in sensul
acelor de ceas.

11 Orientati pistolul perpendicular pe suprafata supusa pulverizarii. Arcuirea sau inclinarea poate
avea ca efect o acoperire neuniforma.

12 Distanta de pulverizare recomandata este de 150-200 mm.

13  Pulverizati mai intdi pe margini. Suprapuneti in proportie de minim 75% fiecare pulverizare.
Deplasati pistolul la viteza constanta.

14 Intrerupeti intotdeauna alimentarea cu aer si depresurizati atunci cand pistolul nu se afla in uz.
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RO

INSTRUCTIUNI DE REGLARE MANSON
Inainte de a utiliza acest pistol de pulverizare, piulita de manGon trebuie reglata in modul urmator:

1  Strangeti piulita de manGon panca cand acul de fluid se fixeaza in manGon.
2 Slabiti piulita de manGon suficient pentru ca acul de fluid sa se miGte liber.
Piulita de manGon este |dsata slabitd in mod intentionat, astfel incat manGonul PTFE sa nu se

“consolideze” inainte de utilizarea pistolului de pulverizare.

Acest lucru permite utilizarea totala a manGonului.
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RO

NOTA

In functie de lungimea furtunului, poate fi necesar un furtun cu un diametru interior mai mare.
Instalati un manometru la manerul pistolului. La activarea pistolului, reglati presiunea stabilizata in
functie de necesitati. Nu folositi o presiune mai mare decat cea necesara pentru a pulveriza materialul
aplicat. Presiunea in exces va crea un exces de pulverizare suplimentara si va reduce eficienta
transferului.

NOTA

Daca sunt necesare cuple de conectare rapida, folositi numai cuple de debit mare. Alte tipuri nu vor
asigura un debit suficient de aer pentru functionarea corecta a pistolului.

iNTRETINEREA SI CURATAREA PISTOLULUI DE PULVERIZAT

Pentru a curata punctele de trecere ale fluidului, indepartati materialul in exces, apoi spalati bine cu
solutie de spalare a pistolului. Stergeti exteriorul pistolului cu o lavetd umezitd. Nu cufundati
niciodatd complet in solvent sau in solutji de curdtare, aceasta operatiune fiind daunatoare pentru
lubrifianti si pentru durata de viata a pistolului de pulverizat.

Pentru a curata capul de pulverizare pneumatica si duza de fluid, periati exteriorul folosind o perie cu
peri rigizi. Daca este necesara curatarea orificiilor capetelor, folositi un pai de matura sau o
scobitoare, in mdsura posibilitatilor. Daca se foloseste un cablu sau un instrument dur, trebuie
procedat cu maxima atentie pentru a preveni zgarierea sau debavurarea orificiilor, ceea ce ar putea
crea o textura de pulverizare distorsionata.
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RO
POLITICA DE GARANTIE

Acest produs este acoperit de garantia limitata Carlisle Fluid Technologies pentru materiale si
manopera. Utilizarea de piese si accesorii provenind de la alti furnizori decat Carlisle Fluid
Technologies atrage anularea tuturor garantiilor. Omisiunea de a respecta in mod rezonabil
oricare dintre orientdrile de mentenanta furnizate poate anula orice garantie.

Pentru informatii specifice privind garantia, va rugam sa contactati Carlisle Fluid Technologies.

Carlisle Fluid Technologies este lider global in tehnologiile inovatoare de finisare. Carlisle Fluid
Technologies isi rezerva dreptul de a modifica specificatiile echipamentelor fara notificare prealabila.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® si Binks® sunt marci inregistrate ale Carlisle Fluid
Technologies, Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Toate drepturile rezervate.

Pentru asistenta tehnica sau gasirea unui distribuitor autorizat, va rugam sa contactati una din locatiile noastre
internationale de vanzari si relatii cu clientii de mai jos.

Regiunea Industrial / Auto Refinisare Auto
Ameri
Nord Ze:i:r:% i Telefon gratuit: +1-888-092-4657 Telefon gratuit: +1-800-445-3988
,de Sud : Fax gratuit: +1-888-246-5732 Fax gratuit: +1-800-445-6643

Europa, Africa,

Orientul Tel: +44 (0)1202 571 111
3loci . . Fax: +44 (0)1202 573 488
Mijlociu, India
China Tel: +86 21-3373 0108

Fax: +86 21-3373 0308

Jabonia Tel: +81 (0)45 785 6421
P Fax: +81 (0)45 785 6517

Australia Tel: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

Pentru cele mai recente informatii despre produsele noastre, vizitati www.carlisleft.com.

(CARLISLE}
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PYKOBOACTBO NO TEXHNYECKOMY OBCJIY)XXUBAHUIO CARLISLE
RU *

SLG-650

FpaBUTALMOHHDbIA KpacKopacnbl/IMTe b

CEEy 1I2GX

BHUMAHME! HE YHUYTOXKATD
3aKa3umK HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTO6bI BCE OMEpaToOpbl U MEPCOHa MO TEXHUYECKOMY
06CNYXKMBAHMIO MPOYNUTANN U MOHSIN AaHHOE PYKOBOACTBO.

3a AOMOHUTENbHBIMM 3K3EMM/IIPAMM HACTOSLLEro pyKoBOACTBa ObpallanTeck K NpeacTaBUTENO
komnaHuun DeVilbiss.

MPEXXAE YEM 3KCMJIYATUPOBATb HACTOSALLEE U3AEJIUE DEVILBISS, MPOYTUTE BCE
MHCTPYKLUN.
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RU

AABJIEHVE BO3YXA HA BXOJE

_ MakcuManbHoe cTaTmyeckoe Ans nopkpacku

2.0 bar [29 psi]

" [aBneHuve Bo3ayxa Ha BXOAe MonHbIi pasmep

4.0 bar [58 psi]

[aBneHune Bo34yxa Ha BXOAE KpacKopacnblnTens npu
BKJTOYEHHOM KpacCKopacnblnuTene

[ns nogkpacku

MonHbIN pa3mep

2.0 bar [29 psi]

YCJI0BUS OKPYXKAIOLLIEV CPE[bI

Makc. Pabouyasi TemnepaTypa Okpyxatoliein Cpeapi

40 °C HomuH. [104 °F]

KOHCTPYKLUMOHHBIE MATEPUAJbI

Matepuan Kopniyca Kpackopacneinutens

XpOMMPOBaHHbIM antoMUHKIA

XX1AKOCTHOE COMIO, XMUAKOCTHAsA UIMa U LNWIbKA
MyCKOBOrO YCTPOWCTBa

Hepxasetowwas Cranb

MaTtepuan Kpbiliky Bo3aywHo CucTeMsl

XpoMMpoBaHHas NaTyHb

CTOMOpHOE KOJbLO KPbILLIKM BO3AYLIHOW CUCTEMBI U PyUKM
peryniMpoBKku

AHOAMPOBAHHbIN antOMUHWUIA

MpYy>XWHbI, 3a>KNMbl, BUHTbI

Hepxasetowwas Cranb

YNnoTtHeHusa n YnnotHutenbHble Konbuaun

MaTepuman, CTOVKUI K pacTBOPUTENIO

lMyckoBOe YCTpOMCTBO

XpOMUpOBaHHas cTasnb

BosayxonpueMHuMK, Kopryca KlarnaHoB, YNOoTHUTENbHas
ravika, 3arnyuka

XpoMUpoBaHHas naTyHb

COEANHEHNA

P1 = Pa3mep LUTyuepa MNopgaun Bosgyxa

1/4" YHuBepcanbHbIi

P2 = Pasmep BnyckHoro OTtBepcTus XXuakoctud

M11 Ang noakpacku

M16 MonHblii pa3mep

MUCTOJIET-PACIBUTUTEJIb A1 NOAKPACKHA

MACCA

TOJIbKO KPACKOMYJIbT 260g

C YALLEM 350g
PA3MEPHI

OxBx LW, Mm 135x 270 x 75

MUCTOJIET-PACIBIJIUTEJIb NOJIHOIO PASMEPA

MACCA

TOJIbKO KPACKOMNY/IbT 475g

C YALLEM 6559
PA3MEPLI

[ X B x LU, MM 190 x 330 x 100
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OnucaHue nagenus / O6bveKT aeknapaumum: SLG

[AaHHoe nsgenue npegHasHauYeHo AN MaTepuanbl Ha OCHOBE pacTBOPUTENEN 1 Ha BOAHOW OCHOBE
MUCMOJIb30BaHUA C:

MpurogHo AN UCNOJIb30BaHUS B ONACHOM 3oHa 1 / 3oHa 2

30He:

YpoOB€eHb 3aLUTbI: II12GX

CBepeHunst 06 ynonlHOMO4YEeHHOM opraHe um ero Element Materials Technology (0891)

HasHa4eHuu: [lenoHMpoBaHMe TEXHUYECKON AOKYMEHTALMM
[AaHHas [leknapauus o COOTBETCTBUM Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
NpoAyKUuM/KOMMNOHEHTOB TPpe6oBaHUAM Ringwood Road,

BbllaHa Mo UCK/TIOUYUTESNIbHYIO Bournemouth, BH11 9LH. UK

OTBETCTBEHHOCTb npomn3soaunTens:

[exnapauus o cooTBeTcTBMM TpeboBaHnsam EC c E Ex

O6beKT Aeknapauum, ONUCaHHbIN Bbille, COOTBETCTBYEeT Tpe6oBaHUAM AeiCTBYOLEro
3akoHoaaTenbcrBa EC no BonpocaM yHuduKkauum:

OvpekTnea no MawmHHoMy obopyaosaHuio 2006/42/EC

OnpekTtnea ATEX 2014/34/EC

3a CYET yAOBAETBOPEHUs TpeboBaHNAM CreayroLwmnx 3aKOHOAATENIbHbIX JOKYMEHTOB M COrflacoBaHHbIX
CTaHJapToB:

EN ISO 12100:2010 be3onacHOCTb MalMHHOro obopyaosaHus - Oblume NpuHLMNbLI NPOEKTUPOBAHMS

BS EN 1953:2013, O6opyaoBaHve ans nynbBepu3aumn 1 pacrbiieHns MaTepuanos nokpbiTUs — TpeboBaHus no
6e3onacHocTH

EN 1127-1:2011 B3pbiBOONacHble cpeabl — NpeaoTBpaLleHme B3pbiBOB — 6a30Bble KOHLENUmK.

EN 13463-1:2009 HeanekTpuyeckoe obopyaoBaHue, npeaHa3HayeHHoe Ans UCMONb30BaHWS B MOTEHUMAbHO
B3pbIBOONACHbIX cpefax — 6a3oBble MeToabl U TpeboBaHus.

M3penna HVLP u High Efficiency yaosnetsopsioT TpeboBaHnsam PG6, coaepxawmnmcs B aupektusax EPA u
obecneunsatoT 3chheKTUBHOCTb NepeHoca MaTeprana cebiwe 65%.

MNpw ycnosuu cobntogeHns Bcex npasun no 6630I'IaCHOMy MCI'IO}'Ib3OBaHMIO/MOHTa)Ky, YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBaAXx
no ns3aenuam, n yCtaHoOBKE BCEro 060py.D.OBaHMﬂ B COOTBETCTBUM CO BCEMM ﬂeVICTBYIOUJMMM MECTHbIMU
NpakKTU4eCKMMnN HOpMaMn U nNpaBuiamMu.

' Iop.nmcaHCo CI)T IMMFTH'IQ "%”Oh"'olpy‘?e”ﬁﬁ ) D Smith [. CMUT ,[IMpeKTop Mo MpoAaxam
koMnaHuu Carlisle Fluid Technologies .‘
9 ( M 20/4/16  (EMEA)

Ltd:

SB-E-2-864 R1.1 3/12 www.carlisleft.com



Ha gaHHol ctpaHuue cnosa MPEAYMPEXXAEHUE, OCTOPOXHO u MPUMEYAHME uncnonb3ytoTcs, Y4Tobbl BbIAENNTD

BaXHYH MHQOPMaLMIO MO TeEXHUKe 6e30MacHOCTM crieayowmm obpasom:

RU

/A OCTOPOXXHO

NMPUMEYAHUE

daKTOpbl OMACHOCTM MM HeBe3onacHble MeToabl

paboTbl, KOTOPbIE MOTYT NMPUBECTU K CEPLE3HOM

TPpaBMe, B TOM YMC/IE C fiETanbHbIM UCXOA0M MU
3HaUMTEbHOMY Yyllepby Ans UMyLIeCTBa.

®aKTopbl OMAaCHOCTN UK Hebe3onacHble MeTofpbl
paboTbl, KOTOPbIE MOMYT NPUBECTU K NIErKUM
TpaBMaM U NOBPEXAEHUIO u3aenui unm
nMmyLecTBea.

BaxkHasi MHcopMaLus Mo yCTaHOBKe,
3KCNAyaTauun Uam TEXHUYECKOMY
o6cnyXnBaHuio.

M3yunte nprBeaeHHbIE HUXKE NpeaynpexaeHus, npexzae Yem 1Ucnosb3oBaTh aHHOe O60py.CI,OBaHMe.

<+ S

NPOM3BOACTBEHHbIX y4acTKax.

OMNACHOCTb BO3rOPAHWA UNIA B3PbIBA. Hukorga He ucnonb3yiite 1,1,1-
TPUXNOP3TaH, METUNEHXIOPUA, APYTie PacTBOPUTENYN HA OCHOBE
ranova3ameLLeHHbIX yrneBogOoPOLOB UM XMAKOCTH, COAepKaLLve Takue
pacTeopuTeny, B 060pyA0BaHNM C antoMUHUEBLIMW AETaNsAMM,
KOHTaKTUPYIOLLMMM C TaKUMM XUZKOCTSIMU. Takoe UCnomnb3oBaHNe MOXeT
NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO CEPLE3HON XUMUYECKOI peaKLum C

BEPOSITHOCTHI0 B3pbIBA. [TPOKOHCYNLTUPYITECH Y BaLLMX NOCTABLUMKOB
XuaKocTeit, 4Tobbl Y6eauTLCS B TOM, YTO UCTIONb3YeMbIe XUAKOCTM
COBMECTUMbI C aniOMUHIEBbIMU feTansiMu.

marepuarna.

5 &

TpaBMbl.

PACTBOPUTEN U MATEPWATbI MOKPLITUA. MoryT GbiTh
NErKoBOCMNaMEHSIOLLMMUCS U1 FOPHYMMU NPU pacnbineHuu. Mepen
NpUMEHeHNEM AaHHOro 060pya0BaHNS BCEra NPOCMATPUBAIATE MHCTPYKLMIO
nocTaBLLyvKa MaTepuana Ans NOKpLITUiA U IUCTBI MO TEXHUKe GeonacHocTy.

M3YYNTE PYKOBOJCTBO. Mepen akcnnyatauueit 0bopysosaHus ans
UMCTOBOW OTAENKM BHUMATENbHO M3Y4uTe BCHO MH(OPMALIO N0 TeXHKe
6e3onacHoOCTH, 3KCMnyaTaLun 1 TEXHU4ECKOMY 0BCTYXMBaHMIO, NPUBEAEHHYIO
B PyKOBOJCTBE MO 3KcnnyaTaLm. [onb3oBaTenu [JOMmkHbI cobnioaat Bce
MECTHbIE 1 HaLOHaMbHbIE MpaBina NPaKTUYECKOro NCNonb3oBaHNs
060py/A0BaHKS 1 BEINONHATL TPeGOBaHNS CTPaXOBOI KOMMaHWUK,
onpegaensioLLe TpeboBaHNS K BEHTUNSLMM, MPOTUBONOXAPHON 3aLuuTe,
JKCMMyaTauymm 1 OpraHu3aLmi NPON3BOACTBA U YNpaBNeHs Ha

CTATUYECKWE 3APAODbI. B xuakocTsix MoxeT 06pa3oBbiBaThCS
CTaTU4ECKMi 3apsif, KOTOPBIN JOIIKEH Pa3psxaTbCs Yepes npaBunbHoe
3a3emneHie 060pya0BaHMS, OKpaLLMBaEMble 0GBbEKTbI U Miobble apyrve
MPOBOASILLME 3MEKTPUYECTBO NMPEAMETbI B 30HE PacripeAeneHus XIAKOCTA.
HenpasunbHoe 3a3eMnerne Uk UCKpbl MOTYT CO3.aTb ONacHble YCoBUs 1
MPUBECTM K BO3HWKHOBEHUIO NOXapa, B3pbIBY, MOPAKEHNIO ANEKTPUYECKIM
TOKOM WA CTaTb NPUYMHOI [PYroN CEpbe3HOi TPaBMbl.

TOKCWYHBIE MAPbI. HekoTopble MaTepuans! B pachibineHHOM COCTOSHIM
MOryT 6bITb SOBUTBIMY, BbI3bIBATb Pa3apaXeHine U1 HAHOCUTb UHOW Bpeq
370poBbi0. [Nepen pacnbineHneM Bceraa YuTaiTe BCe 3TUKETKM W nacnopTa
6esonacHocT Matepuana v criedyiiTe BCem pekoMeHAALMSM, KacatoLMest
matepuana. [Mpu HeobxopnMOoCTH 06paTUTECh K BaLLeMY NOCTaBLLMKY

BNOKMPOBKA / BbIBELUMBAHWE TABNNYEK. HecobniogeHue TpebosaHus
M0 OTKIKOYEHIKO NEKTPOMUTAHMS, OTCOEAUHEHWIO 1 BROKMPOBKE BCEX
CTOYHIKOB 3HEPTU C BbIBELLMBAHWEM NpeaynpexaaloLnx Tabnuyek nepes
BbINMOMHEHMEM TEXHIYECKOro 0BCIYXMBAHUS MOXET NPUBECTY K CEPbE3HON
TpaBMe, B TOM YiCIIe C NeTarbHbIM UCXOLOM.

YPOBHWM LYMA. B 3aBucumocTy T HacTpoek 060pya0BaHNs YpoBeHb Lyma
HacocoB 1 kpackopacnbinuTeneii no Wwkane A MOXeT npesbiwath 85 Ab (A).
MoapobHble AaHHbIe 0 PaKTU4ECKMX YPOBHSX LyMa NPeaoCTaBnsioTes no
TpeboBaHuio. PekomerayeTcs npy ucnonb3osaHui 060pya0BaHKS NOCTOSHHO
1CnoNb30BaTh CPEACTBA 3aLLUThI OPraHoB Cryxa.

OMACHOCTW, CBA3AHHBIE C BbICOKM [JABIIEHVEM. Beicokoe
[AaBreHne MOXET CTaTb NPUYNHOA CepbeaHoi Tpasmbl. CTpasuTe Bce
[AaBneHve nepep TexHuieckum obcnyxmsannem. CTpys 13 pacnbinuTeNbHOMo
MUCTONETA, YTEYK U3 LNAHTOB UMK [1ETaNM C HapyLUEHNeM repMeTIHOCTH
MOTYT MPUBECTM K NOBPEX/AEHMIO KOXHOTO MOKPOBA VU BbI3BATb CEpbe3Hble

o
0

EXXEAHEBHO OCMATPUBAMTE OEOPYLOBAHME.
ExeaHesHo ocmaTpuBaiiTe 060pyAoBaHme Ha Hann4mne
3HOLLIEHHBIX UMW CRIOMaHHbIX YacTelt. He akcnnyatupyitte
06opy/0BaHme, €CTN Bbl HE YBEPEHbI B €70 COCTOSHIM.

OMNACHOCTb NPW HENPABMITbHOM MCMONb30BAHNN
OBOPYOBAHWA. HenpasunbHoe 1cnonb3osaHme
0bopyaoBaHIs MOXeET NpUBECTM K Npo6oto, HencnpasHol paboTe
1NN HEOXAGHHOMY 3amycky 060pyA0BaHMS, YTO MOXET CTaTb
NPUYMHON CEpPbe3HON TPaBMbI.

MEPYATKW. Pacnbinerue unu ouncTky obopynoBaHus cnegyet
NpOM3BOAMTH B NepyaTkax.

NCMONb3YMTE SALUNTHBIE OYKW. Hecobnionerune
TpeboBaHMs N0 UCNOMb30BAHNIO 3aLUMTHBIX O4YKOB C BOKOBLIMM
LNTKAMKU MOXET NPUBECTYU K CEPbe3HO TPaBME rNa3 Unu
noTepe 3peHus.

MCNONB3YMTE PECTUPATOP. Beeraa pekoMeHayeTcs
NONb30BaTLCS CPEACTBAMM 3aLLUThI OPraHoB AblXaHus. Tun
060pyA0BaHNs AOMKEH ObITb COBMECTUM C pacrbinsembimM
martepuanom.

HUKOT A HE UBMEHSAVITE KOHCTPYKLIMIO
OBOPYAOBAHWA. He nsmeHsiiTe KoHCTpyKLMto 060pyAoBaHNS,
€CIN TONBKO U3TOTOBUTENb HE NPEA0CTaBUN NUCbMEHHOe
paspeLLeHie.

OMACHOCTb TPABMUPOBAHWA OTNETAOLAMN
MPEAMETAMW. Bbl MoxeTe nony4uTs TpaBMy, CTpaenneas
KWAKOCTM UMK radbl, HAXOAALLMECA MO JABNEHNEM, UNK 13-3a
OTNeTalLMX YacTUL Mycopa.

NPOLIEAYPA CTPABIMBAHWA OABNEHWS. Beerpa cnepyiite
npoLeaype CTPaBNUBaHUS AABMEHNUS, ONUCAHHOI B CTIPABOYHOM
PYKOBOACTBE M0 060PYA0BAHMI.

HEOBXO[IUMO 3HATb PACTIONIOXEHVE TOYEK
OTKMIOYEHUS OBOPY/IOBAHS B OKCTPEHHOM
CUTYALIMW.

OBYYEHVE OMEPATOPA. Becb nepcoHan AomkeH npoiTy
0byyeHve nepep akcnnyataumen 060pya0BaHNS ANs YUCTOBOM
OTAENkKM.

PABOTO[ATE/1Ib HECET OTBETCTBEHHOCTb 3A NMPEJOCTABJIEHUE 3TOW MH®OPMALIMN OMEPATOPY OGEOPYJOBAHUSI.
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RU
NMPUMEYAHUA
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NMOKOMMNOHEHTHOE N3O0BPAXXEHUE
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NMEPEYEHD ﬂETAﬂEﬁ RU
No JETASIN
MACTOJIET- | TINCTOJIET-
PACMbITUTEN|PACMbIIUTEN
no3. L OSHOMO b 1S HAVMEHOBAHWE K-BO
PABMEPA | NOAKPACKM
KPbILUKA BO3/YLUHOW CUCTEMbI
SLG-110-1318 - 13&18 CTOHOPHOQ KOMBLIO
KPbILUKA BO3/YLUHOW CUCTEMbI
1 SLG-110-25 ) 25y CTOI'IOPHOQ KOSbLIO 1
KPbILLKA BO3/YLUHOW CUCTEMbI
i SLG-120 10 CTOI‘IOPHOQ KOJbLIO
SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 COMJIO PACTMbIUTENS
2 SLG-220-10 1.0 COMNJIO PACMbITUTENS !
3 - - KOPIMYC KPACKOPACMbINIUTENS 1
4 - - KPIOK 1
5 SLG-401 SLG-403  |Y3EN KPACKOPACTIbIIMTESIBHOMO K/TAMAHA 1
6 - - MPOK/TALKA 1
7 - - YNAOTHUTEBHOE KOJIbLIO 1
8 - - KOPIMYC KJIAMAHA 1
o SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 XWAKOCTHASI ®OPCYHKA 1
- SLG-320-10 1.0 XXMAKOCTHAS ®OPCYHKA
10 - - MPY>XMHA ®OPCYHKN 1
11 - - PYYKA PEMY/TMPOBKW NMOJAYM XNOKOCTU 1
12 - - YNJIOTHEHWUE BO3AYLLUHOMO KJTAMAHA 1
03 ] ] YNJOTHUTESIbHAS FAKA BO3A4YLLUHOMO )
KJTAMAHA
14 - - LUTOK BO3AYLLUHOMO KAMAHA 1
15 - - MPY>XWMHA BO3AYLLHOMO KJ/TAMAHA 1
16 - - YMAOTHUTENBHOE KOMbLIO 1
17 - - PYYKA BO3AYLUHOIO K/TAMAHA 1
18 - - YMAOTHUTENBHOE KOMbLIO 1
19 - - BMYCK BO3YXA 1
20 SLG-402 - KNAMAH NOJAYM BO3AYXA 1
21 - - YMAOTHUTENBHOE KOMbLIO 1
22 - - 3ATTYLLKA 1
23 SLG-40 SLG-41  |YNIOTHEHVE 1
24 - - YMAOTHUTENBHAS FANKA 1
25 - - NMYCKOBOE YCTPOWUCTBO 1
26 - - BTYJIKA MYCKOBOIO YCTPONCTBA 2
27 - - MPY>XVHHOE KOJbLIO 2
28 - - LUMWSIBKA MYCKOBOMO YCTPOWCTBA 1
SLG-460 - 600cc YALLA A/19 TPABUTALIMOHHON MOAAYM
29 1
- SLG-470 [250cc YALLA 415 TPABUTALIMOHHOW MOAAYM
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NEPEYEHDb AETAJIEN (MpoaonmxkeHue)

RU

Ne JETA/IU
MACTOJIET- | TINCTOJTET-
PACMbIUTEN|PACMBIIUTEN
MNos. b HOMHOTO b NS HAMMEHOBAHWE K-BO
PASMEPA | MOAKPACKMW

30 - - PEFYNSATOP NMOAAYM BO3AYXA N MAHOMETP 1
31 - - YXUOKOCTHAS ®OPCYHKA 1
32 - - COMJI0 PACMIIUTENS 1
33 - - OUNBTP 1
34 - - LLETKA A9 YNCTKK 1
35 - - FAEYHbIN KJTHOY 1

MucroneT-pacnblnTenb A0MKeH bbITb 3a3eMsieH, YTobbl YCTpaHATb Nobble anekTpocTaTnyeckme
3apaabl, KOTOpble MOryT (POPMMPOBATLCA B NPOLIECCE ABWXEHWUS XUAKOCTM UAN BO34yXa.
3a3zemMneHne MOXeT 6bITb 0becrneyeHo NyTeM MOHTaXa NUCToNeTa-pacnblINTENs UK NpUMEHeHUs
3NEKTPONPOBOASILUMX LUSIAHIOB BO34yXa/>KMAKOCTU. HeobxoamMMo NpoBepuTb NeKTPUYECKYHO CBA3b
MeXay MUCTONETOM-PACrbIIMTENEM U 3eMNEN, CONPOTUBEHNE AOMKHO BbiTb MeHbLie 106 OM.

VO

OCTOPOXXHO

BHUMAHWE: [aHHbIN KpackopacnblUTeNb MOXHO YCMELIHO UCMOb30BaTb C MaTepuanamm ans

I'IOKprTMl‘/JI KaK Ha BOAHOM OCHOBE, TaK U Ha OCHOBE pPaCTBOpPUTENA.

e KpackopacnbliMTenb He npeAHasHayeH A 3KCniayaTaunmy C Bbi3blBAIOLWMMN CUTTbHYIO

KOppO3uio 1/unv abpasvBHbIMM MaTepuanamm.

e YT0Obl NPEeaOTBPaTUTL NPEXAEBPEMEHHOE YXYALUEHNE XapaKTEPUCTUK AeTanei, KOMMNaHus
DeVilbiss pekoMeHayeT NpoMbIBaTb KpackopacrnbliMTelb B HEMTPaSIbHOM YMCTSLLEM pacTBOpe

(pH ot 6 go 8).

L4 ﬂaHHbIl‘/JI KpaCKopacCnblJIUTENIb HE paCCYUTAH HA O4YUCTKY B yanpa3BYKOBOl>li BaHHE.

Ecnm y Bac eCTb COMHEHMS OTHOCUTENbHO MPUrOAHOCTU KOHKPETHOMO MaTepuana, obpatutech K
BaleMy AncTpubbroTopy KoMnanum DeVilbiss nnn HenocpeactseHHo B koMnaHuio DeVilbiss.
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RU
NnoPAAOK NOAINroOTOBKU K 3KCIJTYATALUU

1 lMoacoeanHWTe KpackopacnblIMTelb K MCTOYHUKY YMCTOrO BO3AyXa, HE COAEpXKalLEero Braru u
Macsa, C NOMOLLbIO MPOBOASALLErO W/aHra, UMEKOLWEro BHYTPEHHMIN AMaMETP HE MeHee 8 MM.

2 OTperynupymnTte ramky ynioTHEHUS
(CM. MHCTPYKUMIO MO PeryIMpoBKe YNIOTHEHUS).

3 TepeMeluaiiTe MaTepuan Ansl NOKPbLITMIA COrNacHO 3aBOACKON MHCTPYKUMM U NpodUNbTpynTE
mMaTepwuan.

4  ToBepHUTE pY4KYy perynMpoBKu noaaym xuakoctu (11) no yacoBow CTpesnke ¢ TeM, YTObbI
NpeaoTBPaTUTb NEPEMELLEHME XNAKOCTHON (hOPCYHKMN.

5 TloBepHUTE pyyKy peryimpoBKM KpackopacnbliMTenbHoro knanaHa (5) npoTuB 4acoBou
CTpesnkn ans NosiHOro OTKPbITUSA KianaHa.

6 [pu HEO6XOAMMOCTW OTpErynMpyinTe AaBNeHNe BO3ayXa Ha BXOAE.

7  TloBepHWTE pyyKy perynvmpoBKM NOAauM XMAKOCTU MPOTMB YacOBOM CTPESIKN A0 MOSIBIEHUS
nepBoro BUTKa pe3bobl.

8 TpoBepbTe pacnblieHne. Ecim NoKpbITUE CAMLLKOM CyXOe, YMEHbLUUTE Nnogadvy Bo3ayxa
MOHMKEHMEM [aBfIEHMSI BO3[yXa Ha BXOAE.

9  ECnu NOKpPbITUE C/IMLIKOM CbIpO€, YMEHbLUMTE MoAayy XXMAKOCTU NMOBOPOTOM pyYKM
PErynMpoBKM Mofdaym XMAKOCTU MO YacoBOW CTpesike. Ecnn pacnbineHve cnmwkoMm rpyboe,
yBENMYbTE AaBNEHME BO3AyXa Ha BXoAe. B cnyyae upeamMepHO TOHKOMO pacrblieHus,
YMEHbLUNTE AaB/IEHME Ha BXOAE.

10 Pa3Mep NsiTHa MOXXHO YMEHbLIMTb NMOBOPOTOM PYYKM KpackopacnblIMTEIbHOMO KianaHa no
4aCoBOW CTpesiKe.

11 [epxuTe KpackopacnbiiMTenb Nog NPsSMbIM YriioM K NOBEPXHOCTU, HA KOTOPYHO HAHOCUTCA
MOKPbITUE pacrblieHneM. M3rnb kpackopacnblUTeNs Ayrol UM €ro HaKMoH MOryT NPUBECTU K
06pa30BaHUIO HEPOBHOIO MOKPbITUS.

12 PexkomMeHayeMoe paccTosiHue pacnblneHns coctasnset 150 — 200 mm.

13 MpousBeauTe pacnbiieHMe CHavana Ha Kpasi. MNepekpbiBaiTe KaXabli X04 He MeHee YeM Ha 75
%. MNepeMellLalniTe KpackopacnbiNUTENb C MOCTOSAHHOW CKOPOCTbIO.

14 Bcerpa oTkO4anTe nofady Bo3ayxa M CTpaBAMBanTe AaBNeHME, Koraa KpacKopacnbinTesb
He UCnonb3yeTcs.

SB-E-2-864 R1.1 9/12 www.carlisleft.com



RU
MHCTPYKLINA MO PErYJINPOBKE YIIJIOTHEHUA

Mepen MCnosib30BaHNEM MUCTONETA-PAChbIIUTENS FaiKy YNNIOTHEHWUS HEOBXOAMMO OTPEryIMpoBaTh
cneayowmmM obpasom;

1 3aTranuTte ra17u<y YNNOTHEHUA A0 TEX NOP, NOKa XMAKOCTHAA Urina HeE HA4YHET 3a€faTb B
YNNOTHEHUN.

2 OcnabbTe raiky ynioTHEHUS POBHO HACTOMbKO, YTOBbI XXMAKOCTHAs Urna Morna
nepeMeLLaTbcs cBO60AHO.

lalika ynNnoTHeHWUs npeaHaMepeHHO OCTaeTCsl HE3ATAHYTOM, YTOObI ynioTHeHWe u3 MNTOD He aaBano
ycadkun oo Hayana paboTbl NncToneTa-pacnbinTens.

3T0 NO3BONUT MaKCUMasbHO 3dEKTUBHO MCMONbL30BaTb YNIOTHEHNE.
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RU

NMPUMEYAHMUE

B 3aBMCMMOCTM OT AJ/IMHbI LWaHra MOXeT NoTpeboBaThCs LWAHT, UMEOLWMI 60bLIMIN BHYTPEHHUM
AnaMeTp. YCTaHOBWTE BO3AYLUHbIN MaHOMETP Ha PyKOSITKE Kpackopacnbinutens. Mpu
HeobX0AMMOCTK, NoCNe BKOYEHMS KpackopacnblinTens yCTaHOBUTE perynmpyeMoe AasneHue. He
MCNonb3ymTe AaBeHne, NpeBbIWatoLLEee YPOBEHb, HEOOXOANMbIN AN PacnblIEHUSt HAHOCMMOTO
MaTepuana. 3aBbllUeHHOE AaB/ieHNe BbI30BET AOMNOMHUTENBHOE U3/TULLHEE HAMbINEHNE U CHUXEHNE
3 peKTMBHOCTM NepeHoca.

NMPUMEYAHMUE

Ecnun TpebyeTtca ncnonb3oBatb 6bICTpoAeNcTBYOWME MydTbl, UCNONb3YNTE TONbKO
6bicTpoaencTayowme MydTbl AN MHTEHCMBHOW Nofdayn. pyrve Tunbl He obecneyaT nogady
[AOCTaTOYHOMO KOIMYECTBa BO3AyxXa AN18 NpaBUIbHON paboTbl KpacKopacnbIUTENsI.

TEXHUYECKOE OBCJTY)XXUBAHUE N OYUCTKA KPACKOPACHNBUJTUTENSA

[INsi OYMCTKM KaHaNoB ANsi NPOX0AA XMAKOCTW yAanuTe NMLIHWMIA MaTepuan v 3aTeM NpoMonTe
pacTBOPOM /19 MPOMbIBKM KpackopacnbiiuTenei. MpoTpute Hapy>XHble NOBEPXHOCTU
KpackopacnblMTens BnaxHou candetkoh. Hukorga He norpyxante KpackopacnbliMTesb B Kakon-
nM60o pacTBOPUTENb UM OUMLLLAIOLLNIA PaCTBOP MOIHOCTBIO, TaK Kak 3TO OTPULIATENIbHO BNMSIET Ha
CMa3Ky M CPOK Cny»x6bl KpackopacnblamMTens.

[Nsi OYMCTKM KPbILWKM BO3/YLLUHOM CUCTEMbI M COMJIa pacnbliMTens obpaboTanTe Nx Hapy>XHble
MOBEPXHOCTM LLETKOM C XKECTKOM LLETUHON. [pn HEOBXOANUMOCTH, OUUCTUTE OTBEPCTUS KPbILLKM,
BOCMOMNb3YMTECH LETUHKOM LLETKM UM 3yB6OYMCTKOW, ECNIN 3TO BO3MOXHO. Ecnu ucnonb3yetcs
MpOBOJIOKA UK TBEpAOE Npucnocobnenne, HeobxoaMMo TLLATENBHO CEAUTb 3@ TEM, YTOObI He
HAHECTWN Ha OTBEPCTMSI LapanuHbl UK 3ayCeHLbl, KOTOPbIE BbI30BYT UCKAXXEHMWE NSATHA PacrhblISEMOro
MaTepuana.
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RU
NPABWUJIA NMPEOOCTABJIEHUA TAPAHTUN

Ha gaHHOe u3genue npeaocTaBnseTcs orpaHuyeHHas rapaHTusa komnanum Carlisle Fluid
Technologies, aencTBME KOTOPOW PacnpOCTPaHSETCA Ha MaTepUasbl U KAYeCcTBO
n3rotosneHusi. Mcnonb3oBaHve NObbIX AeTanen unm NpPUHaaNEXHOCTEN U3 CTOPOHHMX
NCTOYHMKOB, OTNNYHBIX OT koMnaHuu Carlisle Fluid Technologies, aenaet Bce rapaHTum
HeaencTeBuTeNbHbIMK. JTt06asi rapaHTMsl MOXET 6bITb NPU3HAHA HEAENCTBUTENbHON B CUTY
Hecob/1l0AeHNs COOTBETCTBYOWMM 06pa3oM NpeaoCTaB/IEHHbIX YKa3aHWI MO TEXHUYECKOMY
06Cny>KMBaHUIo.

Ans nonyyeHust KOHKPETHON MHOPMaUMK MO FrapaHTUM CBSXKUTECH C koMnaHuen Carlisle Fluid
Technologies.

KomnaHus Carlisle Fluid Technologies siBnseTcs MmpoBbIM nnaepoM B 061aCT¥ MHHOBALMOHHbIX
TeXHOMormn unctoBor okpacku. Komnanus Carlisle Fluid Technologies coxpaHsieT 3a cobov npaBo
BHOCUTb U3MEHEHUA B TEXHUYECKME XapPaKTEPUCTUKHN O60py,CI,OBaHVI$I 6e3 npeaBapuTeENbHOro
yBEAOMJIEHUA.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® wu Binks® #BnstoTCa 3aperncTpupoBaHHbIMW TOBapHbIMK
3Hakamu komnaHum Carlisle Fluid Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Bce npaBa 3almiLeHbl.

NS NonyYeHnst TEXHNYECKOW NMOMOLLM WU YCTaHOBJIEHMSI KOHTAKTOB C 0uLManbHbIM AMCTPUBLIOTOPOM
obpaTuTech B OAMH M3 HALLUMX MEXAYHAPOAHbIX OCUCOB NPOAAX M NOAAEPXKKN KIIMEHTOB MO aApecaM,
yKa3aHHbIM HUXeE.

PervoH MpoMbIwWwneHHOCTD /[ PeMOHTHasa nokpacka
ABTOMO6GUMNECTPOEHME ABTOMOGUNEN
»KHasi u
::2 Be aHaﬂ BecnnaTHbI TenedoH: +1-888-992-4657 BecnnaTHbIn TenedoH: +1-800-445-3988
P BecnnaTHbIi dakc: +1-888-246-5732 BecnnaTHbIli dakc: +1-800-445-6643
AmMepuka
EBpona,
Adpuka, Ten.: +44 (0)1202 571 111
BnvxHUM ®dakc: +44 (0)1202 573 488

Boctok, UHans

Kutan Ten.: +86 21-3373 0108
dakc: +86 21-3373 0308

fAnoHus Ten.: +81 (0)45 785 6421
®dakc: +81 (0)45 785 6517

ABCTpanus Ten.: +61 (0)2 8525 7555
P ®dakc: +61 (0)2 8525 7575

[lnsi nonyyeHusi camomn nocneaHen nHgopMaummn o Halwmx NpoaykTax cM. Beb-cant www.carlisleft.com.

(CARLISLE}
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SERVIS KILAVUZU CARLISLE

TR

SLG-650

Ustten Depolu Astar Tabancasi

CEEy 1I2GX

ONEMLI! IMHA ETMEYIN

Tim operatodrlerin ve servis personelinin bu kilavuzu okumasini ve anlamasini saglamak musterinin
sorumlulugundadir.

Bu kilavuzun ek kopyasini istemek icin bolgenizdeki DeVilbiss temsilcisine bagvurun.

BU DEVILBISS URUNUNU KULLANMADAN ONCE TUM TALIMATLARI OKUYUN.
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HAVA GIRIS BASINCLARI

. g Rotus 2.0 bar [29 psi]
P1 = Maks. Statik Hava Girig Basinci
Tam Boy 4.0 bar [58 psi]
] B Roétus .
Tetik basiliyken Tabanca Hava Girig Basinci 2.0 bar [29 psi]
Tam Boy
CEVRE
Maks. Ortam Calisma Sicaklidi 40°C Nominal

YAPIM MALZEMELERI

Tabanca Gévde Malzemesi

Krom Kapli Aliminyum

Sivi Ucu, Sivi I§nesi ve Tetik Tespit Civatasi

Paslanmaz Celik

Hava Bagligi Malzemesi

Krom kaplh piring

Hava Basligi Tespit Halkasi ve Ayar diigmeleri

Eloksallanmis Aliminyum

Yaylar, Kiskaglar, Vidalar

Paslanmaz Celik

Contalar ve O Kesitli Contalar

Coziicilere dayanikh

Tetik

Krom kapl gelik

Hava Girigi, Valf Gévdeleri, Salmastra Somunu, Tapa

Krom kapl piring

BAGLANTILAR
P1 = Hava Girisi Boyutu 1/4" Universal
M11 Rétus
P2 = Sivi Girigi Boyutu
M16 Tam Boy
ROTUS TABANCASI
AGIRLIK
SADECE TABANCA 260g
BASLIKLA BIRLIKTE 350g

BOYUTLAR

UXYxGmm

135x 270 x 75

TAM BOY TABANCA

AGIRLIK

SADECE TABANCA 4759
BASLIKLA BIRLIKTE 6559
BOYUTLAR

UXYxGmm

|190 x 330 x 100
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Uriin aciklamasi / Beyanin Konusu: SLG

Bu iiriinle kullanima uygun malzemeler: Solvent ve su bazli materyaller
Kullanima uygun oldugu tehlikeli alanlar: Bolge 1 / Bolge 2

Koruma seviyesi: II2GX

Onayh kurum bilgileri ve kurumun gorevi: Element Materials Technology (0891)

Teknik dosya sunumu

Bu Uygunluk ve Tiizel Kisilik Beyani yalnizca  Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
su iireticinin sorumlulugu altinda verilmistir:  Ringwood Road,
Bournemouth, BH11 9LH. UK

AB Uygunluk Beyani CE ®

Bahsi gecen beyana konu iiriin, ilgili Avrupa Birligi uyumlastirma mevzuatina uygundur:

Makine Direktifi 2006/42/EC

ATEX Direktifi 2014/34/AB

ve asadidaki yasal belgelere ve uyumlastiriimis standartlara uygun oldugunu beyan ederiz:

EN ISO 12100:2010 Makinelerin Giivenligi - Genel Tasarim Prensipleri

BS EN 1953:2013 Kaplama malzemeleri igin atomize edici ve piskirtlicii donanimlar - Glvenlik kurallar

EN 1127-1:2011 Patlayici ortamlar - Patlamayi énleme - Temel kavramlar

EN 13463-1:2009 Potansiyel patlayici ortamlar igin elektrikli olmayan donanimlar - Temel metot ve kurallar
HVLP ve high efficiency Grlnleri, EPA'nin PG6 gereksinimlerine uygun olup %65'in izerinde transfer verimliligi
sunar.

Uygunlugun gegerliligi, Griin kilavuzlarinda belirtilen tiim emniyetli kullanim ve kurulum kosullarina uyulmasi ve
ekipmanin ylrirlikteki yerel uygulama yonetmeliklerine uygun bir sekilde kurulmasi sartina baglidir.

Carlisle Fluid Technologies UK Ltd adina ) D Smith Satig Direktort (EMEA)
imzalayan: 20/4/16
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Bu parca dosyasinda UYARI, DIKKAT ve NOT ibareleri 5nemli giivenlik bilgilerini asagida aciklanan bicimlerde belirtir:

AN DIKKAT

NOT

Ciddi bedensel yaralanmaya, 6lime veya énemli
Olglide maddi hasara yol agabilecek tehlike veya

Hafif bedensel yaralanmaya veya maddi hasara
yol acabilecek tehlike veya giivenli olmayan

glivenli olmayan uygulamalar.

uygulamalar.

Onemli kurulum, calistirma veya bakim bilgileri.

<+ S

5 &

Bu ekipmani kullanmadan 6nce asadidaki uyarilari okuyun.

SOLVENTLER VE BOYA MALZEMELERI. Piskiirtiildigiinde yiksek oranda
parlayici ve yanici olabilir. Bu donanimi kullanmadan énce her zaman boya
malzemesi tedarikgilerinin yonergelerine ve givenlik sayfalarina bagvurun.

KILAVUZU OKUYUN. Monte edilmis ekipmani calistirmadan énce kullanma
kilavuzunda belirtilen tim givenlik, calistirma ve bakim bilgilerini okuyup
anladiginizdan emin olun. Kullanicilar, bolgesel ve ulusal is yénetmeliklerine
ve havalandirmayi, yangin 6nlemlerini, operasyonu ve galisma alanlarinin
idaresini kapsayan sigorta sirketi gereklerine uymalidir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI. Aliminyumla islatilmig pargalar igeren
ekipmanlarda 1,1,1-Trikloroetan, Metilen Klorir ve diger Halojen Hidrokarbon
solventleri veya bu solventleri iceren sivilari asla kullanmayin. Bu maddelerin
kullaniimasi patlamayla sonuglanabilecek ciddi kimyasal tepkimelere yol
acabilir. Sivi tedarikginize danisarak kullanilan sivilarin aliminyum parcalara
uygun oldugunu dogrulatin.

STATIK YUK. Sivi statik yiik olusturabilir. Bu yiik ekipmanin, piiskiirtmeye tabi
tutulacak nesnelerin ve dagitma alaninda elekrigi ileten diger tim nesnelerin
topraklanmasiyla dagitiimalidir. Topraklamanin diizgin yapiimamasi veya
¢ikan kivilcimlar tehlikeli bir duruma yol agarak yangin, patlama veya elektrik
carpmasi ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

ZEHIRLI BUHARLAR. Piiskiirtiildiigiinde belirli malzemeler, zehirli, tahris edici
veya bunun disinda sagliga zararli olabilir. Piskirtme yapmadan énce her
zaman tiim etiketleri ve gtivenlik sayfalarini okuyup malzemeyle lgili
tavsiyelere uyun. Emin degilseniz malzeme tedarikginizle baglanti kurun.

KILITLEYIN / ETIKETLEYIN. Ekipmana bakim yapilmadan énce tim giig
kaynaklarinin kapatiimamasi, enerji baglantisinin kesilmemesi, kilittenmemesi
ve etiketlenmemesi ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilir.

GURULTU DUZEYLERI. Pompa ve piiskiirtme ekipmanlarinin A agiriikli ses
seviyesi, ekipman ayarlarina bagli olarak 85 dB(A)'y1 asabilir. Gergek ses
seviyeleri talep tizerine temin edilir. Ekipman kullanilirken her zaman kulak
koruyucusunun takimasi tavsiye edilir.

YUKSEK BASINGLA ILGILI DIKKAT EDILMESI GEREKENLER. Yiiksek
basing ciddi yaralanmaya neden olabilir. Servis uygulamasindan dnce tim
basinci tahliye edin. Tabancadan, hortum sizintisindan veya delinmis
pargalardan pliskiren sivi viicuda enjekte olarak gok ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

EKIPMANI HER GUN KONTROL EDIN. Ekipmanda yipranmig
veya kirik pargalar olup olmadigini her giin kontrol edin.
Pargalarin saglamligindan emin olmadan ekipmani calistirmayin.

YANLIS EKIPMAN KULLANIMIYLA ILGILI TEHLIKE. Ekipmanin
yanlis kullanimi sonucu ekipman kirilabilir, hatali veya
beklenmedik bir sekilde calisabilir ve ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

ELDIVEN. Piiskiirtme yaparken veya donanimi temizlerken
giyilmelidir.

KORUYUCU GOZLUK TAKIN. Yanlari kapali koruyucu gézliik
takilmamasi gézde ciddi yaralanma veya korliikle sonuglanabilir.

SOLUNUM CIHAZI TAKIN. Her zaman solunum maskesi
kullanilmasi tavsiye edilir. Donanimin tipi, piiskiirtme yapilacak
malzemeyle uyumlu olmalidir.

EKIPMANDA ASLA DEGISIKLIK YAPMAYIN. Ureticinin yazili
onay! olmadan ekipmanda degisiklik yapmayin.

FIRLAMA TEHLIKESI. Basing altinda gikan sivi veya gazlar veya
firlayan birikintiler yaralanmaya yol agabilir.

BASING TAHLIYE PROSEDURU. Daima ekipman kullanma
kilavuzunda verilen basing tahliye prosedirini uygulayin.

EKIPMANI ACIL BIR DURUMDA NASIL VE NERESINDEN
KAPATACAGINIZI BILIN.

OPERATOR EGITIMI. Kaplama ekipmanini kullanmadan énce
tim personel egitimden gegmelidir.

BU BILGILERIN EKIPMAN OPERATORUNE SAGLANMASI iSVERENIN SORUMLULUGUNDADIR.
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NOTLAR
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AYRILMIS GORUNUS

SB-E-2-864 R1.1 6/12 www.carlisleft.com



PARCA LISTESI TR

PARCA No.
TAM BOY ROTUS
REF. TABANCA | TABANCASI ACIKLAMA ADET
SLG-110-1318 - 1.3 & 1.8 HAVA BASLIGI VE TESPIT HALKASI

1 SLG-110-25 - 2.5 HAVA BASLIGI VE TESPIT HALKASI 1

- SLG-120 1.0 HAVA BASLIGI VE TESPIT HALKASI
5 SLG-210-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 SIVI UCU .

SLG-220-10 1.0 SIVI UCU

3 - - TABANCA GOVDESI 1
4 - - KANCA 1
5 SLG-401 SLG-403  |PISTOLE VALFI TAKIMI 1
6 - - CONTA 1
7 - - O-HALKASI 1
8 - - VALF GOVDESI 1
9 SLG-310-XX - 1.3, 1.8 or 2.5 SIVI IGNESI 1

- SLG-320-10 1.0 SIVI IGNESI
10 - - IGNE YAYI 1
11 - - SIVI AYAR DUGMESI 1
12 - - HAVA VALFI CONTASI 1
13 - - HAVA VALFI CONTA SOMUNU 1
14 - - HAVA VALFI SAPI 1
15 - - HAVA VALFI YAYI 1
16 - - O-HALKASI 1
17 - - HAVA VALFI DUGMESI 1
18 - - O-HALKASI 1
19 - - HAVA GIRISI 1
20 SLG-402 - HAVA AKISI VALFI 1
21 - - O-HALKASI 1
22 - - TAPA 1
23 SLG-40 SLG-41  |SALMASTRA 1
24 - - SALMASTRA SOMUNU 1
25 - - TETIK 1
26 - - TETIK KOVANI 2
27 - - YAY HALKA 2
28 - - TETIK TESPIT CIVATASI 1

SLG-460 - 600cc USTTEN DOLDURMA KABI

29 1

- SLG-470 [250cc USTTEN DOLDURMA KABI
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PARCA LISTESININ (Devami)

PARCA No.
TAM BOY ROTUS

REF. TABANCA | TABANCASI ACIKLAMA ADET
30 - - HAVA REGULATORU VE GOSTERGESI 1
31 - - SIVI iGNESI 1
32 - - SIVI UCU 1
33 - - FILTRE 1
34 - - TEMIZLEME FIRCASI. 1
35 - - ANAHTAR. 1

Boya tabancasi, sivi veya hava akislarinin neden olabilecegi elektrostatik yiikleri dagitmak igin
topraklanmalidir. Bu islem boya tabancasinin montajiyla veya iletken hava/sivi hortumlariyla
gergeklestirilebilir. Boya tabancasindan topraga giden elektrik baglantisi kontrol edilmeli ve direng 106
Ohm'dan az olmaldir.

A DIKKAT
ONEMLI: Bu astar tabancasi, hem su bazli hem de solvent bazli boya malzemeleri ile birlikte kullanima
uygundur.
e Tabanca yliksek oranda paslandirici ve/veya asindirici malzemelerle kullanilmak (izere
tasarlanmamistir.
e DeVilbiss, parcalarin vaktinden 6nce bozulmamasi igin tabancanin nétr (pH 6 ila 8) bir temizlik
soliisyonunda yikanmasini énerir.

e Tabanca ultrasonik banyo yontemiyle temizlenmek lizere tasarlanmamistir.

Ozel bir malzemenin uygunlugu hakkinda herhangi bir siipheniz varsa, DeVilbiss distribiitériiniize veya
dogrudan DeVilbiss'e basvurun.

SB-E-2-864 R1.1 8/12 www.carlisleft.com



TR
CALISTIRMA DUZENI

1 Enaz 8 mm i¢ capa sahip iletken bir hortum kullanarak, tabancay! temiz, kuru ve yagsiz bir

hava beslemesine baglayin.
2 Salmastra somununu ayarlayin

("bkz. salmastra ayar talimatlari).
3 Ureticinin yonergelerine uygun olarak boya malzemelerini karistirin ve stzn.
4  Sivi ignesinin hareket etmesini 6nlemek icin sivi ayar diigmesini (11) saat yoniinde dondiiriin.
5 Pistole valfi ayar diigmesini (5) tamamen acilacak sekilde saat yoninin tersine dogru dondirtn.
6 Gerekirse giris hava basincini ayarlayin.
7 Ik disli gériinene kadar, sivi ayar diigmesini saatin ters yéniinde déndiriin.
8 Pulskurtmeyi test edin. Yapilan is ¢gok kuruysa, hava giris basincini azaltarak hava akigini azaltin.
9 Yapilan is ok Islaksa, sivi ayar diigmesini saat yoniinde dondirerek sivi akisini azaltin.
Puskirtme gok kalinsa, hava girisi basincini yiikseltin. Cok inceyse, giris basincini azaltin.

10 Pistole valfi diigmesi saat yoniinde dondiirilerek, tarak boyutu azaltilabilir.

11 Tabancayi piskiirtme yapilacak yiizeye dik tutunuz. Kavis veya egimin olmasi pliriizlii boya
kaplamasina neden olabilir.

12 Onerilen piiskiirtme mesafesi 150-200 mm'dir.

13 Oncelikle kenarlara piiskiirtme yapin. Minimum %75 olmak {izere her piiskiirtme darbesinin
Uzerinden gecin. Tabancayi sabit hizda hareket ettirin.

14 Tabanca kullaniimadiginda hava beslemesini mutlaka kapatin ve basinc bosaltin.
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SALMASTRA AYAR TALIMATLARI

Bu puiskiirtme tabancasi kullanilmadan 6nce salmastra somunu aGagidaki Gekilde ayarlanmalidir;

1 Siviignesi, salmastrada sikiGincaya kadar salmastra somununu sikin.
2 Salmastra somununu sivi ignesi hareket edebilecek kadar gevGetin.
Piskirtme tabancasi kullanilmadan PTFE salmastranin "konum" almamasi icin salmastra somunu

bilerek gevGek birakilir.

Boylelikle salmastradan tam olarak faydalanilabilir.
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NOT

Hortumun uzunluguna baglh olarak, daha blyik I.D. hortumu gerekebilir. Tabancanin sapina bir hava
gostergesi takin. Tabancanin tetigi basiliyken, ayarl basinci gereken ayara getirin. Kullanilan
malzemeyi plskirtmek icin gerekenden fazla basing kullanmayin. Asiri basing fazla plskirmeye neden
olacak ve aktarim etkinligini dislrecektir.

NOT

Hizl baglanti kuplajlarinin kullanilmasi gerekirse, yiiksek akis hizli baglantilari kullanin. Diger tir
baglantilar, tabancanin diizglin calismasi icin yeterli hava akisini saglayamaz.

BOYA TABANCASININ BAKIMI VE TEMiZLENMESI

Sivi kanallarini temizlemek igin, fazlalik maddeyi dokiin ve silah yikama sollisyonu ile yikayin. Nemli
bir bezle, tabancanin dis ylizeyini silin. Yaglayici maddeye ve boya tabancasina zarar verecedi icin,
boya tabancasini asla herhangi bir ¢dzlicl ya da temizlik sollisyonuna batirmayin.

Hava basligi ve sivi ucunu temizlemek igin, kalin ve sert kil bir fircayla dis ylizeyi firgalayin. Baslik

deliklerinin temizlenmesi gerekiyorsa, bir saman ¢opl veya mimkinse kirdan kullanin. Bir tel veya
sert bir madde kullanilirsa, deliklerin gizilmemesi veya capaklanmamasi icin ¢ok dikkatli olunmalidir;
gunki bu puskirtme taraginin seklinin bozulmasina neden olabilir.
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GARANTI POLITIKASI

Bu Urln Carlisle Fluid Technologies'in sinirl malzeme ve iscilik garantisi altindadir. Carlisle
Fluid Technologies disinda baska bir markaya ait parca ya da aksesuar kullanimi tiim
garantileri gegersiz kilar. Temin edilen herhangi bir bakim kilavuzunu makul bicimde

uygulamamak tlim garantileri gecersiz kilabilir.

Garantiyle ilgili daha detayl bilgi icin Iitfen Carlisle Fluid Technologies ile iletisime gegin.

Carlisle Fluid Technologies yenilikgi finisaj teknolojileri sektériinde kiiresel bir lider konumundadir.
Carlisle Fluid Technologies 6nceden haber vermeksizin ekipman spesifikasyonlarini degistirme hakkini
sakl tutar.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® ve Binks®), sirketinin tescilli ticari markalaridir Carlisle Fluid
Technologies, Inc.
© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Tum haklar saklidir.

Teknik destek almak veya yetkili distribiitorii bulmak icin, asagidaki uluslararasi satis ve miisteri destek
noktalarindan birine basvurun.

Bolge Endiistri / Otomotiv Otomotiv Refinisaj

Kuzey ve Giiney Ucretsiz Telefon Hatti: +1-888-992-4657 Ucretsiz Telefon Hatti: +1-800-445-3988
Amerika Ucretsiz Faks Hatti: +1-888-246-5732 Ucretsiz Faks Hatti: +1-800-445-6643

Avr Afrik
upa, a, Tel: +44 (0)1202 571 111

Orta Doguy, Faks: +44 (0)1202 573 488
Hindistan
cin Tel: +86 21 3373 0108
Faks: +86 21 3373 0308
Jabonva Tel: +81 (0)45 785 6421
pony Faks: +81 (0)45 785 6517
Avustralya Tel: +61 (0)2 8525 7555

Faks: +61 (0)2 8525 7575

Uriinlerimizle ilgili gincel bilgi edinmek icin www.carlisleft.com web sitesini ziyaret edin

(CARLISLE}
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